Yeni celik
tornalama kaliteleri

Celik tornalama operasyonlarini daha verimli hale getirmek

icin Uretim maliyetini diistirmek veya ciktiyl artirmak en 6nemli
onceliktir. Talas kaldirma oranlarini artirmak, devir surelerini
azaltmak, malzeme kaybini en aza indirmek, takim stogunu
optimize etmek ve uygulama guvenliginden 6din vermeden daha
disik kapasitede calismak siklikla karsilagilan ortak zorluklardir.

Sandvik Coromant sundugu eksiksiz, pazar lideri ¢elik
tornalama teklifi ile isletmenizin gelismesine ve lretiminizin yeni
seviyelere ulasmasina yardimci olur. Takim 6mriinden asinma
ve 1sI dayanimina kadar her yonuyle gelistirilmis yeni nesil ¢elik
tornalama kaliteleri, glivenli ve verimli ¢elik tornalama sunar.
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Yeni iglem sonrasi
uygulamasi

iyilestiriimis islem sonrasi uygulamasi, darbeli kesim
operasyonlarinda performansi artirir. Kesici ug yanak ylzeyindeki
parlak sari st TiN kaplama, kolay asinma tespitine imkan tanir.

Ikinci nesil
Inveio® teknolojisi

ikinci nesil Inveio® teknolojisinin piyasaya sunulmasiyla tek yonlii
kaplamanin avantajlari daha da gelistirilmistir. Gelismis kristal
konumlandirma, daha tutarli bir performans, énemli diclide
yuksek asinma direnci ve takim 6mri saglar.

Rastlantisal kristal
konumlandirma ile
konvansiyonel
CVD aliiminyum
kaplama.

Tokluk ve aginma direnci bir
arada

iyi bir tokluk ve plastik deformasyona karsi direncin essiz
kombinasyonuna sahip yeni alt tabakalar, glivenilir bir performans
sunar. Kobaltla zenginlestirilmis ylzey egimi guivenligi pekistirir.

Surduarulebilir celik tornalama

Guvenilir ve 6ngorilebilir performansla birlikte takim émriinde
saglanan ortalama %25 artis, kesici ug ve is parcasi malzemesi
kaybini en aza indirmeye yardimci olur ve bunlar siirdirilebilir
isleme icin gerekli 6n kosullardir. Diger yandan karbur alt
tabakasinin yliksek oranda geri donusturiilmiis karbir malzeme
icermesi onlari en cevre dostu kalitelerden biri haline getirir.

Inveio® ile aliminyum
kaplamadaki her kristal
ayni yonde dizilerek kesme
bolgesine dogru gucli bir
bariyer olusturur.

1N®
Inveio
Uni-directional crystal orientation



Celik tornalamadailk tercih

ilk tercih edilen kalite GC4425, genis bir
uygulama araliginda gelismis asinma
direnci, 1si direnci ve tokluk sunar.

Kalite GC4415 daha yuksek isil direng
gerektiginde yliksek performansiyla
GC4425'i tamamlar.

GC4405 kalitesini, plastik deformasyon
ozelliklerinin zorlu oldugu stabil kosullarda
yuksek talas kaldirma oranlarina sahip
yuksek ilerleme verimliligi optimize edici
olarak kullanin.
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Centiklenme direnci ve kenar hatti glivenligi

Diisiik

Her yonuyle rafine edilmigtir

P1.2.Z.AN takim 6mri

Krater Kenar hatti
asinmasi guvenligi

Yanak Kenar
asinmasi ¢6kmesi

P2.5.Z.HT takim 6mri

GC4405 = GC4305

Uygulama

+ Dustik alagimh ve alagimsiz ¢elikler

+ Seri ve partiler halinde yapilan uretim igin
uygundur

+ Dig cap ve delik igsleme

« Uygulamalarda stirekli kesimler ve hafif
kesintiler ile ince talas isleme ve kaba
talas isleme

Tokluk

Krater Kenar hatti
asinmasi /\: guvenligi

Yanak ) Kenar
aginmasi ~ cokmesi

Kenar baskisi

GC4415 = GC4315

Kararsizhk Yiksek
Tokluk
Krater Kenar hatti
asinmasi /\ guvenligi
Yanak Kenar
aginmasi \/ cokmesi

Kenar baskisi

GC4425 == (GC4325




Performans durumu: Otomotiv

Parca:

is parcasi malzemesi:

Operasyon:

Kesme degerleri:

Ana saft

D6vme, P1.1.Z.AN (SAE 1026), 172 HB

Surekli dis ¢cap tornalama, kaba talas isleme ve
yari ince talas isleme

Vo m/dak (ft/dak) 192 (630)
fn, mm/dev (ing/dev) 0,32 (0,013)
ap, mm (ing) 1,2 (0,047)
Rakip Sandvik Coromant
Kesici ug, ISO (ANSI) - TNMG160412 (TNMG 333) -PR
Kalite - GC4425
Takim 6mri, parca 150 270

Performans durumu: Otomotiv

Parca:

is parcasi malzemesi:

Operasyon:

Kesme degerleri:

Avare mili
Alasimsiz celik, P1.2.Z.AN (C45), 207 HB
OD tornalama, hafif kaba talas isleme

Ve m/dak (ft/dak) 220 (722)
fn, mm/dev (ing/dev) 0,3 (0,0118)
ap, mm (ing) 3(0,118)
P20 Rakip Sandvik Coromant
Kesici ug, 1ISO (ANSI) - TNMG160412 (TNMG 333) -PM
Kalite - GC4415
Kesim siiresi, dak 0,13 0,13
Takim 6mrii, parca 200 300

Performans durumu: Genel muhendislik

Parca:

is parcasi malzemesi:

Operasyon:

Kesme degerleri:
Ve m/dak (ft/dak)
fn, mm/dev (ing/dev)
ap, mm (ing)

Pim

Cekme, P2.5.Z.HT, 311 HB

Siirekli dis eksenel tornalama ve alin tornalama,
kaba talas isleme (emiilsiyon)

331 (1086)
0,35 (0,0138)
2,0 (0,787)

GC4305 Yeni GC4405

Kesici ug, ISO (ANSI)

CNMG 120412-PR CNMG 120412-PR
(CNMG 433-PR) (CNMG 433-PR)

Takim 6mrii, parca

21 48

GC4425

Sonug: Rakibe ait kesici ucta buyik krater agsinmasi olustu,
GC4425 stabil ve 6ngorilebilir yanak asinmasiyla %80 daha
fazla parcga uretti.

Sonug: GC4415 kalitesi, daha iyi krater agsinmasi direnci ve
plastik deformasyon direncine bagh olarak rakip kaliteye
kiyasla takim 6mriinde %50 artis saglamistir.

Sonug: GC4405 kalitesi, daha iyi plastik deformasyon
direnci ve krater aginmasi direnci sayesinde mevcut GC4305
kalitesine kiyasla takim émriinde %130 artis saglamistir.

Yeni kaliteler hakkinda daha
fazla bilgi edinin
sandvik.coromant.com/steelturning

Yetkili distributor
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