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RSA tornalama kalitesi X

5, HRSA tornalama alaninda havacilik sanayi motoru parcalarinda
e son kademe isleme uygulamalariicin gehstmlmlg yeni bir CVD
asal buharli biriktirme) kalitesidir.

alite, toleranslardan ve ylzey uyumundan 6dun vermeden yari ince
isleme ve ince talas isleme uygulamalarinda daha yiksek kesme
rve bdylece daha yuksek verimlilik sunar.
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n sonrasi teknolojisi, mekanik 6zelliklerini c
esici ucu guclendirir

Avantajlar

» Takim 6mrinden 6dun vermeden rakiplerine gor
%30-50 daha yuksek kesme hizi

.
b

« Kesme hizinin yikselmesi verimliligin artmasi de

* Yanak ve yapisma asinmasina karsi mukemmel
takim 6Gmranud uzatir



Uygulama

*  Kesme derinliginin kdse radyltstinden daha az oldugu son
kademe isleme uygulamalari

* Yuvarlak kesici uclar ve CoroTurn® Prime ile dusuk giris
acllarinda ara kademe isleme

* Yaslandiriimis Ni tabanl malzemeler
«  Onceden islenmis ylzeyler

* Havacilik sanayi motor parcalari: turbin diskleri, halkalar, - !
kovanlar, saftlar . O s0uguema

alani

« Dahayuksek kesme hizlari gerektiren uygulamalar ST

) o
Parca: Test cubugu +110%
Malzeme: Yaslandiriimis inkonel 718, 43.2 HRC Takim 6mri
Operasyon: Dis ¢ap tornalama (ince talas isleme)

Rakip 1 Rakip 2 Sandvik Coromant S205
Kesiciug CNMG CNMG CNMG120408-SM
Vg, m/dak (ft/dak) 130 (426,5) 130 (426,5) 130 (426,5)
f,, mm/dev (in¢/dev) 0,11 (0,0043) 0,11 (0,0043) 0,11 (0,0043)
ap, mm (ing) 0,2 (0,0078) 0.2 (0,0078) 0,2 (0,0078)
5 dak.ika isleme sonrasi . ’T‘ S—— &
kesiciug kenari b !
Takim 6mri, dak 5 5 10,5
Sonuc Sandvik Coromant S205 takim émriinde rakiplerine kiyasla %110 artis gésteriyor.

Daha fazla bilgi icin Sandvik Coromant temsilciniz ile iletisime gegin veya
www.sandvik.coromant.com adresini ziyaret edin
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