SANDVIK

CoroMill® MH20

Yuksek ilerleme ile frezeleme
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Yuksek ilerleme ile yuva agmada
sinifinin en iyisi

Sinifinin en iyisi CoroMill® MH20 sayesinde yuksek ilerleme

ile frezeleme operasyonlarinizda seviye atlama zamani geldi.
Genis bir uygulama alanina sahip bu ¢ok yonli takim, éncelikle
ISO S, M ve P malzemelerde yuva agma uygulamalarina yonelik
tasarlanmistir.

CoroMill® MH20, purizsiz kesme islemi ve gucli takim sapi
tasarimi sayesinde uzun kullanma mesafelerinde bile glvenli
ve titresimsiz isleme sadlar.



Guclt kesici govdesi
Yuksek mukavemete sahip guclu kesici govdesi, uzun kullanma mesafelerinde daha uzun takim émru ve mukemmel

stabilite saglar. Acik kesici u¢ cebi tasarimi ve guvenli kesici u¢ pozisyonu, mikemmel talas tahliyesi ve daha dusuk
titresim ile guivenilir isleme imkani sunar.

Yiksek yorulma ve deformasyon
dayanimina sahip daha uzun
kesici takim 6mrU sunan yeni
kesici govdesi malzemesi.

ISO S uygulamalarinda optimum
talas tahliyesi ve yuksek verimlilik
saglayanicten kesme sivisi.

istenilen gesitli kullanma
mesafesiyle uygulamalarda
stabiliteyi optimize etmekicin
kesip koparabilen maksimum
capta silindirik sap.

Yiksek ilerlemeli takim tarafindan
olusturulan talaslar icin optimize
edilmis acik ve kisa talas alanlari.

Kivrimli kesici u¢ tasarimi

Guglendirilmis kose yaricapina sahip kivrimli ve gu¢li kenarlari bulunan tek tarafli iki kenarli pozitif kesici ug, yuva
acma uygulamalarinda kenarlara ve kdselere karsi giivenli ve giivenilir isleme olanagi sunar. is parcasina asamali
kesme kavramasi saglayan egimli kenar, kesme bolgesinde asamall talas yuku saglar ve talas olusumunu iyilestirir.
Bu tasarim, titresimi minimumda tutmak icin dustk kesme kuvvetleri olusturarak uygun bir ydne dogru yonlendirir.

Daha iyi talas akisi saglayan
Geometrileri ayirt etmekicin kivrimli kése yarigcapi boslugu.
belirgin isaretler. .

Havuz frezelemede yUksek
guvenlik sunan kompozit yaricapa

Yiksek acili frezeleme yetenedi sahip glglendirilmis kesici uc

C
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optimize edilmis acil frezeleme
kenari.

ve iyi talas tahliyesi saglayan kosesi.
Ana kesme kenari ile acili frezeleme Ozellikle dalma yaparken faydali En yuksek kenar guvenligi icin
kenarini birlestiren yaricap. Silici gérevi stabil eksenel destek. kivrimliana kesme kenart.

gorerek dahaiyi bir ylzey kalitesi saglar.



Ozellikler ve avantajlar

Bircok frezeleme uygulamasina uygun yuksek ilerleme konsepti, takim sayisinin azaltiimasina yardimci olur,
bu sayede daha dusUk devir stresi elde edilir

PUrlzsUz kesme islemi ve gucll takim tasarimi sayesinde minimum titresim ile uzun kullanma
mesafelerinde mukemmel stabilite

Guvenilir kdse isleme ve yuva frezeleme i¢in optimize edilmis
kenar cizgisi glivenligi, gbzetimsiz isleme olanagi saglar

MUkemmel talas tahliyesi igin agik kesici u¢ cebi tasarimi ,
PUrlzsuz kesme islemi enerji tUketimini azaltir ve dolayisiyla I

daha klguk tezgahlarin kullanimina imkan tanir / \R
Daha kuguk ¢ikintilarla daha iyi yUzey kalitesi olusturarak bir
sonraki islem igin daha dusuk stok birakir

ISO S, M ve P malzemelerde yuksek performans saglayan
optimize edilmis geometriler

Uygulama alanlari

Yuksek ilerleme ile yuva frezeleme, kose isleme, aclli frezeleme, helisel acili frezeleme,
tam kanal acma, dalma frezeleme, kenar frezeleme ve ylzey frezeleme

Kaba ve yariince talas isleme

Ana sanayi is dallari ve parcalari
* Havacilik sanayi: Sasi, inis takimi, motor govdesi
» Petrol ve gaz: Valf gdvdesi, makaralar, rakorlar

» Kalip: Dévme kaliplari, kaliplar, pres takimlari

ISO uygulama alani
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Zorluklar CoroMill® MH20 ¢dzUmu

» Talas tahliyesi * Yapiskan malzemelerde mukemmel talas olusumu ve tahliyesiicin
E-L30 geometrisini kullanin.

» Kesiciug¢ guvenligi ve guvenilirligi
» Kivrimliana kesme kenari, gentik asinmasina karsi maksimum
guvenlik saglar ve guclendirilmis kesici ug kdsesi, kose islemeyi
* Kesici govdesi hasari (talag ovalama) glvenli hale getirir. Gelistiriimis takim gévdesi malzemesi, kesici ug
yuvasl deformasyonunu azaltir ve daha iyi montaj tekrarlanabilirligi
sagdlar.

e Takim dmru

* Egimli kenar, kesme kuvvetini dizenleyen ve carpma yukinu
en aza indiren asamall ve pozitif bir kesme kavramasi saglar.
Taslanmis gevresel E-L.30 geometrisi, 6ngorulebilir ve asamali
asinma ozellikleri saglar.

* Gelistirilmis takim gévdesi malzemesi, talas ovalamasina karsi
daha dayanikli olabilir.
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Zorluklar CoroMill® MH20 ¢dzUmu

» Talas olusumu * Yapiskan malzemelerde mukemmel talas olusumu ve tahliyesiicin
E-L30 geometrisini kullanin.

» Kesiciug¢ guvenligi ve guvenilirligi

* Kivrimliana kesme kenari, gcentik asinmasina karsi maksimum

y guvenlik saglar ve guclendirilmis kesici ug kdsesi, kose islemeyi

* Ongorulebilir ve tekrarli takim 6mra guvenli hale getirir. Gelistirilmis takim gévdesi malzemesi, kesici ug
yuvasl deformasyonunu azaltir ve daha iyi montaj tekrarlanabilirligi
sagdlar.

* Uzun kullanma mesafesiyle isleme

* Guclu celik takim sapi tasarimi, daha iyi stabilite sunar ve sapmay!
azaltir.

« ki kesme kenari da esit takim émriine sahiptir ve E-L30 geometrisi
ongorulebilir ve asamali asinma ozellikleri saglar.
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Zorluklar CoroMill® MH20 ¢dzUmu

* YUksek kesme kuvvetleri * M-M20 ve M-M50 geometrileri, yuksek alasimli ISO P
uygulamalarinda daha yUksek kenar cizgisi glivenligine
yonelik optimize edilmistir.

* Uzun kullanma mesafesiyle isleme

* YUksek talas kaldirma orani : ‘ oy
¥ * Uzun kullanma mesafelerinde sorunsuz isleme icin M-M20

* Uzun temas suresi plrlzsuz kesme geometrisini kullanin. Gugli takim sapi tasarimi,

 Yiksek sertlik daha iyi stabilite sunar ve sapmayi azaltir.

* Stabil uygulamalarda en yuksek talas kaldirma oranlariicin gucli
M-M50 geometrisini kullanin.

e Uzun temasli uygulamalarda ytksek gtvenlikicin GC4340 kalitesini
kullanin.

* Stabil uygulamalarda yuksek sertlik icin GC1010 ile M-M20'yi
kullanin. Kararsiz kurulumlarda yUksek sertlik icin GC1130 ile
M-M50'yi kullanin.



Performans testi, ISO S

Parca: Havacllik sanayi kanat destegi

Malzeme: S4.3.Z.AN (Ti6Al4V)

islem: Yuva agma

Tezgah: Okuma M560V-Genos, CAT40 BIG-PLUS®

CoroMill® 415

"

CoroMill® MH20

Performans testi, ISO M

Parca: Gida isleme tezgahi pargasi

Malzeme: M1.0.Z.AQ (AISI 304)

islem: 90° kenar ve ylizey frezeleme

Tezgah: DMG MORINT4250, Coromant Capto® C6

CoroMill® MH20

Performans testi, ISO P

Parca: Eksen

Malzeme: P2.1.Z.AN (30CrMnSiNi2A), sertlestiriimemis

islem: Derin oluk agma ve kesip koparma
Tezgah: Haitian HISION GLU16 VMC, BT50

Rakip CoroMill® MH20

N7 -

1,

S

CoroMill® 415 CoroMill® MH20
Takim 415-016A12-05H, 7 : 3 MH20-AR016016-06L, z.: 2
Kesiciug 415N-050212E-M30 S30T M20-060320E-L30 S30T
':::?J;L;Hanma mesafesi, 40 (1,575) 40(1,575)
v, m/dak (ft/dak) 69 (226) 69 (226)
n, dev/dak 1000 1000
£, mm (ing) 0,51 (0,020) 0,51 (0,020)
v, mm/dak (ing/dak) 1530 (60,2) 1016 (40,0)
a,/ a, mm (ing) 0,8/16(0,031/0,630) 0,8/15,8(0,031/0,622)
Takim émru, dak 49 64,5

Sonug: Musteri, CoroMill® MH20 ile takim 6émrinde %32 oraninda iyilesme sagladi ve
¢ok daha yUksek bir parga ylzey kalitesi elde etti. CoroMill® MH20Q'ye ait kesici ug kdsesi,
daha iyi kenar ¢izgisi glvenligi saglad ve titresim yatkinligini azaltti.

REIN]] Sandvik Coromant
Takim DCX:25 mm (1ing), z.: 4 MH20-025A25-06H, z_: 4
Kesiciug - MH20-06 03 20E-L30 1040

Takim kullanma mesafesi,

Ayna+70 (2,76) =160 (6,30)

Ayna+90 (3,54) =180 (7,09)

mm (ing)

v, m/dak (ft/dak) 120 (394) 120 (394)

n, dev/dak 1530 1530

f, mm (ing) 0,85 (0,033) 0,85(0,033)
v, mm/dak (ing/dak) 5200 (205) 5200 (205)

a,/ a, mm (ing)

0,75/20(0,030/0,787)

0,75/20(0,030/0,787)

Takim émrU, dak

3 parga/49,5 dak

3 parga/49,5 dak

Sonug: Ug parga islemesinden sonra, rakip kesici ugta agikga gentik aginmasi ve mikro
¢entiklenme sorunlari goruildu. CoroMill® MH20 kesici ug, asinmayi azaltti ve bu da
guvenli ve daha iyi kenar ¢izgisi kalitesine sahip kesme kenarinin gavenilirligini kanitladi.

Rakip Sandvik Coromant
Takim DCX:25 mm (1ing), z.: 3 MH20-R025A25-08M, 7 3
Kesici ug = MH20-08 04 25M-M50 4340

Takim kullanma mesafesi,

Ayna+122 (4,80)

Ayna+110 (4,33)

mm (ing)

v, m/dak (ft/dak) 142 (466) 142 (466)

n, dev/dak 1800 1800

£, mm (ing) 0,426 (0,017) 0,481 (0,019)
v, mm/dak (ing/dak) 2300(90,6) 2600 (102)

ap/ a, mm (ing)

0.5/25 (0.020/0.984)

0.5/25 (0.020/0.984)

Takim 6mrU, dak

1 parga/ 348 dak

1 parga/ 308 dak

Sonug: CoroMill® MH20, verimliligi %22 oraninda artirdi ve rakip takima kiyasla daha az
asinma gostererek glivenli ve glvenilir bir performans sagladi.



CoroMill® MH20 ile Surdurulebilirlik

Mukavemeti artiran yeni kesici gdvdesi malzemesi ve yuksek kenar ¢izgisi guvenligine sahip kesici uclar,
daha uzun takim émrU ve azalan hurda sayisi ile guvenilir isleme saglar. Ek olarak, titresimi azaltan gvenilir
konsept tasarimi sayesinde, takim kirilmasi riski azalir ve daha guvenli operatdr ve calisma ortami saglanir.

Elde edilen daha iyi yUzey kalitesi sayesinde yari ince talas isleme takimina olan ihtiya¢ buyuk 6lgtde azalir.
Ayrica bu, daha az takim kullanimi, daha az durma ve dusuk stok ile daha hizli isleme prosesi anlamina gelir.

En 6nemlisi, bu purdzsiuz kesme konsepti daha az tezgah guct kullanir ve bu sayede eneriji tiketimini azaltir
ve gurlltu seviyesini dasurdr.

Daha fazla bilgi ve gesitler i¢cin Sandvik Coromant temsilciniz ile iletisime gegin veya
www.sandvik.coromant.com/coromillmh?20 adresini ziyaret edin

Daha fazla bilgiicin lutfen Sandvik Coromant temsilciniz ile irtibata gegin.

Merkez ofis:

AB Sandvik Coromant

SE-811 81 Sandviken, isveg

E-posta: info.coromant@sandvik.com
www.sandvik.coromant.com
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