5205

HRSA tornalama kalitesi

S205, HRSA tornalama alaninda havacilik sanayi motoru parcalarinda son
kademe isleme uygulamalari igin gelistirilmis yeni bir CVD (kimyasal buharli
depozisyon) kalitesidir.

Bu kalite, toleranslardan ve ylzey uygunlugundan 6dun vermeden yari ince
talas isleme ve ince talas isleme uygulamalarinda daha yuksek kesme hizlari
sayesinde daha fazla verimlilik saglar.

Ozellikleri

+ ikinci nesil Inveio® kaplama ile yilksek asinma direnci ve
uzun takim émru

+ Islem sonrasi teknolojisi, mekanik 6zelliklerini
degistirerek kesici ucun mukavemetini artirir

Avantajlari

*  Takim dmrinden 6dun vermeden rakiplerine kiyasla %30 ila
50 daha yuksek kesme hizlari

* Daha yuksek kesme hizi, daha fazla verimlilik anlamina gelir

* Daha uzun takim dmru saglayan mukemmel serbest yanak
ve yapiskan asinmasi direnci

Inveio®

Uni-directional crystal orientation




Uygulama

*  Ap < RE (kGse radylsu) oldugu son kademe isleme uygulamalari

*  Yaslandinimis nikel bazl malzemeler

»  Onceden islenmis ylizeyler

* Havacilik sanayi motoru pargalar
muhafazalar, saftlar

* Dahayuksek kesme hizlari gerek

Performans

I tUrbin diskleri, halkalar,

tiren uygulamalar
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ISO uygulama alani

Parca: Test cubugu 0

Malzeme: Yaslandirimig inkonel 718, 43.2 HRC + /01 1 0

Operasyon: Dis cap tornalama (ince talas isleme) Takim 6mrd
Rakip 1 Rakip 2 Sandvik Coromant S205

Kesiciug CNMG CNMG CNMG120408-SM

Ve, m/dak 130 130 130

fr, mm/dev 0,11 0,11 0.11

a, mm 0,2 0,2 0,2

5 dakika isleme sonrasi kesici u¢ kenari - ’? &

Takim émri, dak 5 5 10,5

Sonuc

Daha fazla bilgi icin Sandvik Coromant temsilciniz ile iletisime gegin veya

www.sandvik.coromant.com adres
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