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Yenrcelik tarnala
GC4425 ve GC4415

R ‘l"

P

GUnumuzde, piyasa talebine bagli olarak, celik tornalama
operasyonlarini daha verimli hale getirmede en 6nemli 6ncelik
Uretim maliyetinin disurtlmesi veya Uretimin artirilmasidir. Talas
kaldirma oranlarini artirmak, devir surelerini azaltmak, malzeme
kaybini en aza indirmek, takim stogunu optimize etmek ve uygulama
glvenliginden 6dun vermeden daha disuk kapasitede ¢alismak
siklikla karsilasilan ortak zorluklardir.

Sandvik Coromant sundugu eksiksiz, pazar lideri ¢elik tornalama
teklifi ile isletmenizin gelismesine ve Uretiminizin yeni seviyelere
ulasmasina yardimci olur. Takim dmrinden asinma ve 1s| dayanimina
kadar her yonuyle gelistiriimis yeni nesil ¢elik tornalama kaliteleri,
guvenli ve verimli celik tornalama sunar.
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Tokluk ve aginma direnci bir arada

lyi bir tokluk ve plastik deformasyona karsi
direncin essiz kombinasyonuna sahip yeni alt

tabakalar, guvenilir bir performans sunar. Kobaltla

zenginlestiriimis yuzey egimi guvenligi pekistirir.
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ikinci nesil Inveio® teknolojisi

Ikinci nesil Inveio® teknolojisinin piyasaya

sunulmasiyla tek yonlt kaplamanin avantajlari daha

da gelistirilmistir. Gelismis kristal konumlandirma,

daha tutarli bir performans, dnemli 6lgtde ylksek

asinma direnci ve takim émru saglar.

Rastlantisal kristal
konumlandirmaya sahip
konvansiyonel CVD
aliminyum kaplama.

Yeni islem sonrasi uygulamasi

lyilestirilmis islem sonrasi uygulamasi, darbeli
kesim operasyonlarinda performansi artirir.
Kesici u¢ yanak yuzeyindeki parlak sari Gst TiN
kaplama, kolay asinma tespitine imkan tanir.

Surdurulebilir celik tornalama

Guvenilir ve 6ngorulebilir performansla birlikte
takim émrinde saglanan ortalama %?25 artis,
kesici u¢ ve is parcasi malzemesi kaybini en aza
indirmeye yardimci olur ve bunlar sturdurulebilir
isleme icin gerekli 6n kosullardir. Diger yandan
karbur alt tabakasinin yiksek oranda geri
doénustdrtlmus karbur malzeme icermesi onlari
en ¢evre dostu kalitelerden biri haline getirir.

Inveio® ile aliminyum
kaplamadaki her kristal
ayni yonde dizilerek kesme
bolgesine dogru guglu bir
bariyer olusturur.

Inveio®

Uni-directional crystal orientation



Celik tornalamada ilk tercih
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* Dusuk alasimli ve alasimsiz celikler

» Serive partiler halinde yapilan Gretim icin uygundur

* Dis cap ve delikisleme

* Uygulamalarda surekli kesimler ve hafif kesintiler
ile ince talas isleme ve kaba talas isleme
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Kenar baskisi

ik tercih edilen kalite GC4425,
uygulama araligini dnemli dl¢tde
genisleterek daha iyi asinma
direnci, 1si dayanimi ve tokluk
saglar.

GC4415 kalitesi, daha fazla isi
dayanimi gerektiginde gelismis
performansi ile GC4425'
tamamlar. Stabil kosullarda
isleme yaparken yuksek kesme
hizlarina ve kesim i¢cinde uzun
surelere imkan tanir.
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Performans 6rnegi: Otomotiv
Parca: Ana saft

Malzeme: Dovilmus, P1.1.Z.AN (SAE 1026), 172 HB

islem: Strekli dis cap tornalama, kaba talas isleme ve yari ince talas isleme

Kesme degerleri

Vo, m/dak (ft/dak) 192 (630) LS
f.»mm/dev (in¢/dev) 0,32 (0,013) A
3, mm (ing) 1,2 (0,047) =
Rakip Sandvik Coromant
Kesici ug, ISO (ANSI) = TNMG160412 (TNMG 333) -PR
Kalite = GC4425
Takim émri, parca 150 270

Sonug: Rakibe ait kesici ugta bliyiik bir krater asinmasi olugsurken GC4425 stabil ve 6ngériilebilir bir yanak asinmasi ile
%80 daha fazla parca uretti.

Performans 6rnegdi: Genel muhendislik N

Parga: Basingli rulo i \m/d

Malzeme: iglenmig, P1.4.Z.AN (19MnV6), 205 HB Rakip

islem: Strrekli dis cap eksenel tornalama ve yari ince talas isleme

Kesme degerleri

Vo m/dak (ft/dak) 200 (656) %
f.,mm/dev (ing/dev) 0,4 (0,016) b

a,,mm (ing) 4,0(0,157)
Rakip Sandvik Coromant
Kesici ug, ISO (ANSI) - CNMG120408 (CNMG 432) -PR
Kalite = GC4425
Takim émri, parca 12 18

Sonug: Rakibe ait kesici u¢ plastik deformasyon nedeniyle asindi. GC4425 stabil ve 6ngoriilebilir bir asinma ile %50
daha uzun ¢alisgti.

Daha fazla bilgi icin Sandvik Coromant temsilciniz ile iletisime gecin veya
www.sandvik.coromant.com adresini ziyaret edin
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