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Yenilikci ozellikler

» Helis acisinin kesme derinligine gére degistigi yenilikgi ve
patentli geometri

Daha yuksek takim sertligi saglayan konik gobek

Tiislemeicin dzel islem gérmus kése radyusu

YUksek hiza ulasmayi saglayan (maks. 230 m/dak) dizguin
olmayan dis hatvesi

Tibazli alasimlarda kaba talas isleme icin optimize edilmis
1745 kalite ile donatiimistir

Guvenli talas tahliyesi saglayan eksenel delikten kesme
sivis| ve talas kirici

CoroMill® Plura HFS 5xD neden secilmeli? -

* 5xD uzunluga ulasabilen bu parmak frezeyle, tek bir ylksek ilerlemeli kenar
frezeleme adiminda yuva isleme yapilabilir; uyumsuzluk sorunu olmaz,
zaman tasarrufu saglanir, verim artar

* 'Form Kontrol' tasarimi egilmeyi azaltir, maksimum stabilite ve mukemmel
yUzey saglar ve boylece daha iyiisleme guvenligi ve takim dmru elde edilir

* Hem kaba talas isleme hem de yUzey isleme uygulamalariicin kullanilabilen
tek bir karbUr parmak freze ile stoklarinizi da azaltabilirsiniz



YUksek llerlemeli Kenar Frezeleme ile
Tiisleme icin dogru parmak frezeyi secin

Parmak freze Kesme derinligi Uygulama

CoroMill® Plura Maks. 2xDc Verimlili.gi. m_aksimi_ze
etmekiginilk tercih

HFSISO S

CoroMill® Plura Yuvalarda oldugu gibiince ve
HFS 5xDc SO S MEKSSSHBE yiksek duvarlar ii uygundur

ISO Sigin EH Coromant baglama sistemi
: Maks. 1,5xDc sayesinde ylUksek kullanma
®
CoroMIIE1S mesafeleriicin uygundur

Standart teklif

Kanal icten

Uriin grubu Dc araligi Re/CHW Takim Sapi sayls L — Kalite
2F380-ASD 2-20mm 0,5-6,35 mm Weldon 5 Eksenel 1745
2F380-ASD (ing) 0,25-1in¢ 0,03-0,12in¢ Weldon 5 Eksenel 1745

Standart Cesitler ve Siparis Uzerine imalat aynidir

Tasarim Otomasyonu sayesinde, otomatik 3D model gelistirme kullanilan Standart ve Siparis Uzerine imalatta tasarm
ve Uretim icin ayni proses uygulanir.

Siparig Uzerine imalat sunlari sadlar:
* Muhendislik islemleriicin stre gerekmez
» Tasarim ve teklifigin aninda geri donus

* Yenileme teklifi birlikte sunulur

* Ayni Sandvik Coromant kalitesi

» 3ile 5 hafta arasinda teslimat garantisi



Performans
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Daha fazla bilgi icin Sandvik Coromant temsilciniz ile iletisime gecin veya
www.sandvik.coromant.com adresini ziyaret edin

Degerli hizmetler

Merkez ofis:

CoroPlus® ToolGuide

VALY

Uygulamanizicin dogru
kesme sartlarini bulun.

Yenileme

WD

Yenileme hizmeti mevcuttur.
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