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7 x Dc'ye kadar degistirilebilir u¢lu delik delme

Yenilikgi matkap gdvdesi ve kesici uc tasarimlari, daha énce
gorulmemis sertlik, tahliye performansi ve hafif kesme islemi
ile delik delme konsepti sagliyor.

CoroDrill® DS20, 4 ila 7 x DC delik derinliklerine ulasiyor ve
guvenilirlik, Gngorulebilirlik ve olaganustu penetrasyon hizlari
sunuyor. Delik delme islemlerinizi daha da iyilestirin,

stabil ve yluksek hassaslikta ModUler Delik Delme

Arabirimi MDI kullanarak takim stogunuzu azaltin. .




Gucli matkap govdesi

CoroDrill® DS20 tasarimi, gucli ve yorulmaya mukavemetli matkap gdvdesi
saglar ve her bir matkap gdvdesi boyutu, tim cesitlerde gtvenli ve tutarli bir
performans saglamak igin ayri ayri optimize edilmistir.

Hafif kesme geometrileri ile matkap gdvdesi sertligi,
daha az titresim olusturur ve takim émrunu 6nemli 6lgude arttirir.

YUksek uygulama guvenligine ve iyi salgi hassasiyetine sahip CoroDrill® DS20
maliyetlerinizi dUsUrUr ve parca kalitesini yukseltir.

4-5xDC 6-7 xDC

+  Ongorulebilir ve tutarli talas kontrol e 7 xDC degistirilebilir kesici uglu matkap ile ilk kez

*  Cokyonluve tasarruflu piyasaya surtiluyor

* YUksek verimlilikte yeniisleme prosesleri ortaya

e Tum malzemelerde yuksek verimlilik
clkarir

* Genis kesme degerleri araliginda blyUk
fonksiyonellik

* H12-H13 delik toleranslari

* Pilot delik delme islemi gerektirmez

* Dahaazzorlayici delik toleranslarina sahip daha
derin delikler icin tasarruflu delik delme (-0.1/+0.5
mm (-0.004/+0.020 inch))



Bukumli kesme sivisi delikleri

CoroDrill® DS20, surekli matkap govdesirijitligi saglayan degisken
bUkUumlU kesme sivisi delikleriile tasarlanmistir.

Kesme sivisi ¢ikislari, olasi en iyi kesme sivisi akisini ve yonunu
saglamak icin stratejik olarak yerlestiriimistir. Bosluk tarafinda
bulunan daha fazla kesme sivisi ile daha uzun kesici ug takim émru
ve daha iyi talas tahliyesi elde edilebilir.

Optimize edilmis talas kanallari

Talas kanallari, farkli talas formlarina sahip cevresel ve merkezi
kesici uglarin optimum talas tahliyesiicin ayri ayri bigimlendirilir.
Olusturulan talaslarin tumU kanallarin icine sigar.

Farkli bicim verilmis kanallar, eksenel kuvvetler uygulandiginda
matkabin donen merkezini ve sapmasini kontrol etmeye
yardimci olur.

Talas kanallari, matkap gévdesi sertligini korumak ve dengeli
bir kitle merkezi saglamak amaciyla her matkap boyutu igin
ayri ayritasarlanmistir.

Degisken helis iyi talas tahliyesi saglarken kare profil rijitlik
kazandirir, bu da daha az titresime, 6ngdrulebilir asinma
modellerine ve daha uzun takim 6mru saglar.




Her uygulama icin kesici ug

Her bir kesici ug yuvasinda bulunan U¢ destek temas ylzeyi ile daha az kesici
uc hareketi saglanir, bu da daha uzun takim 6mru ve daha iyi delik ylzeyi saglar.

Ekstra tokluk saglayan guclu kesici ug tasarimi ve kitle mukavemeti,
essiz ug takim dmru sunar.

Taslanmis kopek kemigi bicimindeki cevresel kesici u¢ sayesinde daha dar
delik toleranslari elde edilebilir. Negatif kesici u¢ pozisyonuna sahip bu gift

tarafli pozitif kesici ug, kesme kuvvetlerini matkap gévdesine ydnlendirerek
daha yUksek stabilite ve tutarl performans saglar.

Kaliteler ve geometriler

TUm malzemeler ve uygulamalar icin kaliteler bulunmaktadir. Zertivo® kaplama
prosesi teknolojisiile Uretilen PVD kaplamali GC1344 kalitesi, merkezi kesici
uclaricin mukemmel aginma direnci ve tokluk saglar.

Genis bir geometri secimi mevcuttur. Cok yonlt -L6W geometrisiile birgok
operasyonda ve malzemede ayni takimi kullanmak mamkuanddr,




Yeni nesil kademeli matkap teknolojisi

Is parcasina asimetrik bir matkapla girmek
normalde bir dengesizlige neden olur.

Gift kademeli yeni nesil kesici uglar, daha
yumusak girislere izin verir ve giriste
kesme kuvvetleri blyUk 6lgude azalir.

Sert matkap gdvdesiile merkezleme 6zellikleri,
daha dar delik toleranslari, daha yuksek verimlilik
ve daha derin deliklerin delinmesini saglayacak
sekilde gelistiriimigtir.

Musteri avantajlari

Delik basina dusuk maliyet saglayan yuksek verimlilikte guvenli
ve guvenilir kesme prosesi

Genis kesme dederleri araliginda iyi talas olusumuna sahip
cok yonlu matkap

Genis geometri secimi, cok yonlu ve optimize teklifler
Optimum talas kontrolU ve talas tahliyesi

Tutarli ve dngodrulebilir delik ¢api

DUsUk kesme kuvvetleriile hafif kesme

DUsUk ses seviyesi
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MDI (Moduler Delik Delme Arabirimi)

Patentli MDI baglama, miukemmel merkezleme &zellikleri saglayan stabil
ve yuksek hassaslikta moduler delik delme arabirimidir.

Farkli matkap caplariicin tek boyut kullanilabilir, bu da daha az takim stogu
ve daha dusuk maliyet saglar. Ayrica MDI, hizli ve kolay kurulum sunar.

Dort konumlandirma pimi, yuksek tork iletimine imkan tanir ve tam kesme
kenari konumu saglar. Konumlandirma pimlerinin pozisyonu, matkabi 180°
déndurmeyi mumkun kilar, bu da yetersiz tezgah kosullarinda, érnegin
yanls hizalanmis veya kararsiz torna tezgahlarinda faydali olabilir.

Takim sapi ve adaptorde bulunan iki farkli cap ile yuksek montaj
hassasiyetine sahip ¢ift merkezleme mumkundur. Matkap govdesi
ile somun arasindaki flans ve ylzey temasi ile daha fazla stabilite,
iyi salgi hassasiyeti ve optimum tekrarlanabilirlik elde edilebilir.

Coromant Capto® HSK-T



Performans

Misteri 6rnegi

Parca:
Malzeme:
Operasyon:
Tezgah:

Takim
Kesiciug

V., m/dak (ft/dak)
n, dev/dak
v¢, mm/dak (in¢/dak)

fr, mm (ing)

Kesme suresi, dak
MRR, cm?/dak (ing3/dak)

Takim émrU, parca

Digli halkasi, 91 delik
34CrMoNi4, P2.5.Z.HT, 240 HB

Boydan boya delik, @39 mm (1,54 ing), derinlik: 229 mm (9 ing)
Dikey isleme merkezi, ISO 50 konik, 20 bar (290 PSI)

Rakip

104 (347)

850

108 (4,25)

0,127 (0,005)

Giris/gikista 0,08 (0,003), 3 mm (0,118 ing)

1274

129 (7,87)

Kararsiz takim émru, yaklasik
Her kesici ug kenartigin 1/4 halka

Sandvik Coromant
DS20-D3900L40-06
DS20-0508-C-M7 1344
DS20-0508-P-M7W 4334

160 (525)

1300

198 (7.80)

0,152 (0,006)

giriste 0,11 (0,004), 3 mm (0,118 in¢)
Cikista 0,06 (0,002), 5 mm (0,197 ing)
69,2

237 (14,5)

kesici ug kenari basina 1/2 halka

Sonug: CoroDrill® DS20 ile musteri; daha iyi ylzey kalitesi, daha uzun takim émru ve daha az kesici u¢ kurulum suresiile
glvenli ve 6ngorulebilir bir delik delme prosesi elde etti.
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Uygulama

» 4-7xDC delik derinlikleriigin

*  Cokyonlultk veya optimize edilmis uygulamalar

igin tasarlanm@ geometriler Konvansiyonel Egimli ¢ikislar Egimliylzeyler
delik delme

* Hem dénmeyen hem de dénen kurulumlarda
kullanilabilir

* Radyal ofsetli delik delme, capak alma ve geriye
delik isleme uygulamalariicin kullanilabilir

Capraz delikler Digblkey/icblkey Kademe
ylzeyler ve pah

ISO uygulama alanlari

Daha fazla bilgi ve ¢esitler icin Sandvik Coromant temsilciniz ile iletisime gecin veya
www.sandvik.coromant.com/corodrillds20 adresini ziyaret edin

Merkez ofis:

AB Sandvik Coromant

SE-811 81 Sandviken, isveg

E-posta: info.coromant@sandvik.com
www.sandvik.coromant.com
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