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Bimetal malzemelerin ince talas islemesi icin frezeleme takimi

Mevcut bimetal frezeleme takimlari karmasiktir ve ayarlama gerektirir, bu da dtusuk ilerleme
hizlarina neden olur. Ayrica, bu takimlar genellikle Urtnlerin gri dokdm demir (GCI) parcalari
Uzerinde ¢entiklenmeye neden olur.

M610, bimetal malzemelerin (aliminyum ve GCIl) ince talas islemesi ve frezelenmesiigin tek
standart trindur. Kurulum ve ayarlama gerektirmez ve ¢capak, ¢centiklenme veya gizilme
olmadan yuksek ilerleme hizlari saglar.

Ozellikler ve avantajlar
* M610, ayar gerektirmeyen CBN kesici uclarini kullanir

* Bimetal parcalari (Al + GCI) capaklanma, ¢izilme ve
gentiklenme olmadan isler

* Ayarlama gerektirmez

YUksek ilerleme hizi

» Sadece tek yedek parca vardir, kesici uc vidasi

*M610 patentli bir gézimdur



Uygulama

* GCl gbmleklerine sahip motor bloklarinda bimetal motor blok ylzeyi

* Yatak plakalari (GCl kesici uglar)

» GCl kesici uglara sahip diger bimetal otomotiv parcalari

Mdusteri 6rnegi

Parca: Motor blogu

Malzeme: GCI + Aliminyum
islem: Yanmali ylzey ince isleme
Tezgah: GROB CNC tezgah
Ulke: Slovakya

Rakip Sandvik Coromant
Takim Kartuslu ayarlanabilir kesici M610 kesici
Kesiciug Kartus Uzerine lehimli PCD ugclari 610-1206H-ZS2-WM 7525
Zy 30 15
n (dev/dak) 895 3820
v, m/dak (ft/dak) 310(1017) 3000 (9843)
v¢ mm/dak (ing/dak) 948 (37,32) 5720 (225,20)
f, mm/z (in¢/z) 0,08 (0,003) 0,15 (0,006)

ap mm (ing)

0,5(0,02) Al + 0,05 (0,002) GCI

0,5 (0,02) Al + 0,05 (0,002) GCI

Takim 6mrii

480 parca
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