Coromant

CoroMill® 316, CoroMIll® Plura

Seramik parmak frezeler ile ISO S malzemelerde yuksek
hizda kaba talas islem /

ikel bazli parcalar yayginlastikga optimize edilmis takimlara olan talep buyuyor. ;
Seramik parmak frezeler, standart karblr parmak frezelere kiyasla nikel bazli alasimlari
frezelemek igin daha verimli bir ydbntem sunar.

* Lehimli seramik CoroMill® 316 ve seramik CoroMill® Plura parmak frezeler nikel bazli
malzeme uygulamalarticin optimize edilmistir

* Yekpare seramik parmak freze teklifi icinde blisk isleme icin seramik kuresel uclu
parmak freze CoroMill® 316 bulunmaktadir

Bu takimlar, yekpare dénen takimlar serisinde yer alan optimize edilmis ¢ézumlerin
parcasidir. Optimize ¢cdzumler dzel ihtiyaclar icin verimlilik, gavenilirlik ve dayaniklilik
sunan benzersiz rafine takimlar dizisine sahiptir. Bu takimlar orta ve buyutk olcekli
dretim i¢in idealdir.

www.sandvik.coromant.com/solidroundtools/optimized
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Optimize edilmis

Nikel bazli alagimlarda frezeleme igin optimize  Ozellikler ve avantajlar
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CoroMill® Plura yekpare parmak frezeler:
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Uygulama

Kenar frezeleme

Yuva frezeleme

Helisel interpolasyon

Aclil frezeleme

Ylzey frezeleme

Oluk frezeleme

Ylzey kalitesi

Ylzey geometrisi segenekleri
Kalite

Uygulanabilir malzemeler

Mdusteri 6rnegi

Parca: Havacilik sanayi dengeleyici
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Malzeme: Yasglandiriimis inkonel 718 (370 HB)

islem: Oluk frezeleme

Tezgah: DMU 60 EVO
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Tak,m Smrg

Rakip Sandvik Coromant
Takim Degistirilebilir karbur bashk Seramik CoroMill® Plura
D¢ 12(0.472) 12(0.472)
Zn 4 6
n (dev/dak) 663 13263
ve m/dak (ft/dak) 25(82) 500 (1640)
vf= mm/dak (in¢/dak) 92,82 (3,71) 2387,34 (95,49)
f; mm/z (ing/z) 0,035 (0,0014) 0.03(0,0012)
ap mm (ing) 0,25(0,07) 0,5(0,02)
ae mm (ing) 12(0,472) 12(0,472)
MRR cm®/dak (ing3/dak) 0.28(0,02) 14,32(0,9)
Takim émrd, parcalar 0,5 2

CoroMill® 316 igin siparisinizi www.sandvik.coromant.com/coromill316 adresinden verebilirsiniz
CoroMill® Plura igin siparisinizi www.sandvik.coromant.com/coromillplura adresinden verebilirsiniz
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