Yeni ¢elik frezeleme kaliteleri

Guvenli ¢elik frezeleme

Derinlemesine arastirmalar ve yeni Uretim teknolojilerinin uygulanmasina odaklanilmasi,
celik frezeleme kesici ucun gelistiriimesinde daha fazla ilerleme elde edilmesini saglamistir.

Yeni CVD kaliteleri GC4330 ve GC4340, yuksek tak|fn omru ve gelismis uygulama guvenligi sunar.

Teknik ozellikler

/

GC4330 kalitedeki yeni alt tabaka iyi
kontrol edilen tane bayuklugu dagilimi
ile daha guvenilir ve dngorulebilir
takim davranisi sunar.

degistirerek kesici ucun
mukavemetini artirir.

Daha dar kenar yuvarlama (ER)
toleransiile daha tutarli takim
omru.



Avantajlari
* Yuksek takim omru parca basina daha dusuk maliyet saglar

» Gelismis uygulama guvenligi dngdrulebilir bir performans
ve daha az duraksama saglar

* Yuksek parca kalitesi

Uygulama
* Celik frezeleme i¢in optimize edilmistir

* GC4330: Kaba talas islemeden yari ince talas islemeye
ve yluzey frezesine kadar ilk tercih

* GC4340: Kaba kenar ve kanal frezeleme icin ilk tercih

* Islak ve kuru isleme (kuru isleme onerilir)

Musteri 6rnegi, CoroMill® 490, dlcu 14 kesici uglarile

Parca: Fikstur GC4230 GC4330
islem: Yizey frezeleme Takim 490-080Q27-14M 490-080Q27-14M
Kesici 490R-140408M-PM 490R-140408M-PM
Tezgah: Mori Seiki NH4000DCG Z:S'C'ug 690 0408 690 0408
Malzeme: Alasimsiz ¢celik P1.2.Z.AN (CMC 01.2) n dev/dak 200 200
v, m/dak (ft/dak) 226 (741) 226 (741)
ve mm/dak (ing/dak) 1000 (39.3) 1000 (39.3)
+ (0) f,mm/z (in¢/z) 0,19 (0,007) 0,19 (0,007)
T /040 a, mm (ing) 2(0,079) 2(0,079)
akim 6my; a, mm (inc) 70(2,75) 70 (2,75)
Takim 6mrii (parga) 32 45
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