


Sert parca
tornalamada bir devrim

Sanziman ve sert parca tornalama ile ¢alisan herkesin yeni nesil Kubik Bor Nitrat (CBN)
kalitelerimizi secmek icin bir nedeni vardir.

Hizlanmak, daha guvenli kenar ¢izgisi elde etmek ve tutarl takim émru ile katilan
deger; parca basina daha diustk maliyet anlamina gelir.

Sert parca tornalamada ¢igir agmak Uzere tasarlanan kaliteler mikemmel ylzey ince
islemeyle etkili ve glvenliisleme yapar.

CB7105 CB7115 CB7125 CB7135

Daha yuksek kesme lyi bir krater asinma lyi kopma direncine ve Eniyi kopma direncive
hizlarinda gelismis krater direnci ve kenar gizgisi gelistiriimis takim dmrine  édngdrulebilir agir darbeli
asinma direnciic¢in dustk  toklugu dengesine sahip sahip orta CBN icerigive kesimicin yiksek CBN
CBNicerigi. Mikemmel dustk CBN igerigi. yeni PVD kaplama. icerigi.

yUzey ince isleme kalitesi
icin TIN-PVD kaplama.

Avantajlar

* Yiksek hizliigsleme veya daha dusUk hizda daha uzun takim 6mruyle parca basina
daha az maliyet (CB7105)

* YUksek hizda bir kesim stratejisini (daha buyUk talas kalinligina sahip tek bir kesim)
hedeflerken parca basina daha az maliyet (CB7115, CB7125, CB7135)

* Yuksek ylzey kalitesi ile verimli ve 6ngdrulebilir isleme

+ Islenmis parcanin yiksek dlcl hassasiyeti ve dar toleranslari



Uygulama alani

Sert parca tornalama, genellikle yliksek 6l¢l hassasiyeti ve ylzey kalitesi
gerekliliklerinin oldugu ince talas isleme veya yari ince talas isleme islemidir.

Parca malzemeleri kabugu sertlestirilmis ve induksiyonla sertlestirilmis ¢eliktir.

Bu malzemelerde genel isleme zorluklari rekabetgi takim émruyle boyutsal
tolerans ve yUzey toleransi talebidir. Yeni nesil CBN kaliteleri, bu zorluklarla en
verimli sekilde basa ¢ikmak icin 6zel olarak tasarlanmistir.

Konumlandirma

CB7105 Ve

Surekli kesim, klicUk kesme derinligi ve (m/dak)

yUksek hizda daha az talas yuku. 2N
200 —

. CB7115 —

Surekliden hafif darbeli kesime veya orta

hizdan yUksek hiza daha fazla talas yuku. 160 —
. CB7125 120 —
Orta darbeli kesim, pahli parca kenarlari.
80 —
CB7135 S Talas
AQir darbeli kesim, pahsiz parga dzellikleri. S o ) o uk
Surekli kesim Darbeli kesim Agir darbeli kesim (mm?)
Kenar hazirlama
Uzun takim 6mru ve guvenilir isleme arasinda en iyi dengeyi kurmak icin optimum kenar hazirlama.
Uriin ailesi T-Max® P CoroTurn® 107 CoroTurn® TR
Kalite CB7105 | CB7115 | CB7125 | CB7135 | CB7105 | CB7115 | CB7125 | CB7135 CB7125
; . S01525 S01020
Ik tercih S01525 S01525 S01230* S01530 | S01020 | S01020 T01020 S01530 S01020
Silici S01520 | S01520 | S01520 | S01520 | S01520 | S01520 | S01520 = =
Xcel S01515 | S01515 | SO1515 - S01515 | S01515 | S01515 - -
Zayif S01020 = S01025 | S01025 = = = = =
Guglu = S02030 | S02035 = = S02030 | S02030 = =

* = HGR Talas kirma geometrisi



Performans — CB7125
Musteri 6rnegi

Parca: Disli

Malzeme: Kabuk sertlestiriimis ¢elik 62 HRC
islem: Dis eksenel ve alin tornalama
Tezgah: Mazak QTN 300

Rakip Sandvik Coromant
Kesici ug CNGA120408 CNGA120408 SO1030F 7125
v m/dak (ft/dak) 120 (394) 120 (394)
fn mm/dev (ing/dev) 0,12 (0,0047) 0,12 (0,0047)
ap mm (ing) 0,1 (0,004) 0.1 (0,004)
MRR cm?3/dak (ing3/dak) 1.44(0.088) 1.44(0.088)
Takim O6mrU kriteri 12 (tolerans digl) 12 (tolerans disl)
Takim 6mrU (parca) 5 12

Performans — CB7135
Mdusteri 6rnegi

Parca: Dis yuva (CV baglant)

Malzeme: Endlksiyonla sertlestirilmis celik C53, HRC 60
Operasyon: Delik tornalama — darbeli kesim

Tezgah: EMAG VSC400

Rakip Sandvik Coromant
Kesici ug TNGA160416 TNGA160416S01525F 7135
v m/dak (ft/dak) 180 (590) 180 (590)
fn, mm/dev (in¢/dev) 0,13 (0,0052) 0,13 (0,0052)
ap mm (ing) 0,15 (0,0059) 0,15 (0,0059)
MRR cm?3/dak (ing3/dak) 3,51 (0.214) 3.51(0.214)
Takim 6mrU kriteri 11 (ko6tU yuzey) 11 (kotl ylzey)
Takim émru (parca) 350 390

Daha fazla bilgiicin lutfen Sandvik Coromant temsilciniz ile irtibata gecin.

Merkez ofis:

AB Sandvik Coromant

SE-811 81 Sandviken, Isve¢

E-posta: info.coromant@sandvik.com
www.sandvik.coromant.com

C-1040:225 tr-TR © AB Sandvik Coromant 2018




