Alina kanal agcma metotlari

Eksenelilerlemeyle kaba talas isleme
Enbuytk capla (1) baslayipice

dogru calisin. Diger kesimler (2, 3)
0,5-0,8xkesici ug genisliginde olmalidir.
Derin kanallariikiadimdaisleyin.

Yan tornalamali kaba talas isleme

Titresime egilimliiglemlerde kullanin. En buyUk gapla
baslayin ve merkeze dogru islemeye baslayin. Pasolar
arasinda 0,2 mm (0,008 ing) adim birakin.

ince talas isleme

Malzemeyiayirmakicin ¢ kesim yapin:

1. En buyUk capta kose yaricapina yakin 1.
eksenelkesim

2.2.kesime enblyuk gapta baglayin, i¢
captakose yaricapa dogruisleyin.

3. 3. kesimic¢ ¢cap ve kdse yarigapi tamamlar.

Lineer olmayan takim yolu

Yuvarlak kesici uglarlaisleme icin iyi bir yontem. lyi
talas kontrolu ve talag kirmaigin asinmayi kesici kenara
dagitir ve takim émrind en Ust dizeye ¢ikarir.

Kod anahtarlari

CoroTurn® SL basliklar

Baglama

Uriin grubu

is mili déniisi

Eldeki takim

Tutucu tipi

Kesiciug yuvasiboyutu
Maksimum kesme derinligi (CDX)
Kesme sivisi

9. Tezgahbaglama él¢usu

10. llk kesim igin mm olarak minimum gap (DAXIN)
11. Kavistipi
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CoroCut® QF ozel gelistirilmis bir alina kanal agma
konseptidir. Derin ve dar kanal islemede benzersiz
gUvenilirlik ve Ustiin uygulama guvenligi sunar.




6. Onceki tercihlerinize bagl olarak sag veya sol yénile kullanilan
Takimi nasil segmelisiniz? takimi segin.

1. Saat yonundekiis mili
dénusuicin QFU kesici
uclarini, saat yénunin
tersindekiis milidénusuicin
QFT kesiciuclarinikullanin.

J
Alina kanal agcmak igin

tasarlanmistir

YUksek lama sertligi saglayan guglt tasarim

Tak-cgalistir kesme sivisi baglantill hassas kesme sivisi
beslemesi

Dogdru kuvvetle stabil, kullanici dostu kesici u¢ baglama
Stabil alina kanal agma igin CoroTurn® SL basliklarin yeni
versiyonu

2. Geometriye uygun bir A
delik isleme kavisi ve bir B
alina kanal agma kavisi secin.

Ik tercih kaliteler ve geometriler

* Arttinlmis stabilite ve rijitlik icin eksenel montaj Deﬂg;}’;gﬁ"@ Diga;ﬁaﬁar ma|zgr%?|:mce Profiligleme
» Arttinlmis erisim, uygulama guvenligi ve kanal kalitesiigin talagigleme
sonumlemeli Sessiz Takimlar™ delik isleme baralartile birlikte kullanin
3. Kesiciug genigligi (CW) ve
maksmum ke§me derlnlllgl is parcasi
(CDX) segin. Yuksek sertlik ve malzemesi
stabilite i¢in en genis kesici S0P TF GC1125 | -TF GC1145 | -TF GC1125 | -RM GC1125
ucu ve takimmumkun olan
enkisa kesme derinliginde ISOM -TF GC1135 -TF GC1145 -TF GC1125 | -RM GC1135
kullanin. ISOK TF GC1135 | -TF GC1135 | -TF GC1135 | -RM GC1135
ISON -GF H10F -GF H10F -GF H10F -RM GC1105
1S0S -GF GC1105 | -GF GC1125 | -TF GC1125 | -RM GC1105

4.1k kesimin cap araligini segin

(DAXIN ve DAX). Kanaliniza . T . .

uygun olan en buyUk capicin SlpaI’IS Uzerlﬂe |ma|at

takimikullanin. Siparis Uzerine imalat sistemi, parcanizicin gerekli olan cap aralig
ve dogru kesme derinligini g6z dntinde bulundurarak optimize
edilmis bir takim olusturmanizi sagdlar. Taleplerinize uygun olan
kesme derinligi ve ilk kesim ¢apini belirleyin ve 6nemli 6lgtide
yuksek lama sertligi elde edin.

5. Tezgah arabirimi ve tutucu

secin:

* QS takim sapi, 0° veya 90°
tutucu, sadece B kavisiyle

* Sl baslik, 0°tutucu, her ikisi
de Ave Bkavisi

Standart tutucu Siparis Uzerine imalat tutucu




