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Heyecan verici yenilikler

Optimize edilmis iki kat marj
* Daha yuksek stabilite
* Gelismis delik kalitesi

Kanal kenari takviyesi
Yeni ug geometrisi

« Rafine edilmis bosluk acilari

Kdése takviyesi * Geligmis yuzey kalitesi

* Yuksek kose mukavemeti * Stabil asinmailerlemesi

* Dusuk ¢ikis capagi

Kenar hazirlama

¢ YUksek kesme kenarl mukavemeti

Yeni ug inceltme tipi

e Mikro kusurlarin giderilmesi
e Dusuk kesme kuvvetleri s

*« Mukemmel delik hassasiyeti

Benzersiz kalite

CoroDrill® 860 ile -GM geometrisinde, yuksek performans saglayan ince taneli
karbUr alt tabakaya sahip yeni benzersiz bir kalite bulunur.

Matkap ucu, birden fazla malzemede yuksek verimlilik ve tutarli takim émru
saglayan cok katmanli PVD kaplamaya sahiptir.

SS=s ——s ——e —— o Se—

Yenilik¢i kanal bigimi

Matkap, yuksek ¢cekirdek mukavemeti ve dustUk kesme kuvvetleri sunan yeni bir
kanal bicimiile donatiimistir.

Cilalanmis kanallar mikemmel talas tahliyesi ve Ustun delik kalitesi saglar.




Neden CoroDrill® 860 ile -GM geometrisi?

* Cok sayida malzeme ve uygulamalarda
kullanim igin optimize edilmistir

* MUkemmel stabilite, isleme gUvenligi ve takim émrU sunar
» Tekrarlanabilir ve guvenilirinsansiz delik isleme

* Gucla tasarim ve miukemmel élgl hassasiyeti,
tamamlanmis delik toleransini ve kalitesini dnemli
Olgclde iyilestirir

* TUm malzemeler igin tek bir matkapla, stok seviyeleri

azaltilabilir ve isleme esnekligi artirlarak daha
dusuk kurulum sureleri elde edilebilir

* Yenileme hizmetimizle takiminizi yenileyebilir ve 6nemli
olcide maliyet tasarrufu saglayabilirsiniz

Uygulama
Konvansiyonel delik delme Egimli giris Egimli cikis

Capraz delikler DisbUkey/igblkey ylzeyler Pahli delik

ISO uygulama alanlari




Performans

Hindistan'da otomotiv musterisi

Parca: Arka aks

Malzeme: Cift Metalli K3.2.C.UT / P5.0.Z.PH

islem: 52 mm (2,04 ing) boydan boya delik +0/o..66..
Takim émr

Delik ¢apu: 0,38 mm (9.80 ing)

Tezgah: Yatay isleme merkezi/ BT50 is mili

REL Sandvik Coromant

Takim = 860.1- 0980-044A1-GM X1BM

n, dev/dak 1460 1460

V., m/dak (ft/dak) 45 (147,64) 45 (147,64)

v, mm/dak (in¢/dak) 146 (5,74) 146 (5,74)

f,, mm (ing) 0,10 (0,0039) 0,10 (0,0039)

Delik adedi 900 1500

Takim émri, m (ft) 48,6 (159,45) 78 (255,90)

Cin'de otomotiv musterisi

Parca: Direksiyon mafsall

Malzeme. P2.?.Z.AN . , +°/060

Islem: Delik 1, 13,50 mm (0,53 in¢) boydan boya delik .
Delik 2 ve 3, 6,75 mm (0,26 ing) kor delik Takim émrd

Delik capu: 5,50 mm (0,21 ing)

Tezgah: Hyundai-Wia L420MA
Rakip Sandvik Coromant

Takim = 860.1- 0980-044A1-GM X1BM

n, dev/dak 1792 4625

V., m/dak (ft/dak) 31(101,70) 80 (262,46)

v, mm/dak (in¢/dak) 197 (7,76) 508 (20,02)

f,, mm (ing) 0,11 (0,004) 0,11 (0,004)

Delik adedi 250 400

Takim émri, m (ft) 6,75 (22,14) 10,80 (35,43)

Daha fazla bilgi icin Sandvik Coromant temsilciniz ile iletisime gecin veya
www.sandvik.coromant.com adresini ziyaret edin

Merkez ofis:

AB Sandvik Coromant

SE-811 81 Sandviken, isveg

E-posta: info.coromant@sandvik.com
www.sandvik.coromant.com
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