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4> PRECORP

Sandvik Coromant ve
Precorp....

...artnleri ve teknik destegi ile size
cok daha genis standart ve 0zel
¢6zUm destegi verilmek istenmistir.
Delik delme, ylzey ve kenar isleme
takimlari i¢in adapte edilmis semente
karburler, elmas kaplamali ve PCD
oluk takimlari éncelikli Granlerdendir.
Precorp uzmanlarinin teknolojik bilgisi
yaninda Sandvik Coromant takimlama
ve uygulama merkezlerinin destegi

ile havacilik sanayine kompozit parca
Uretimi yapanlara yonelik essiz destek
imkani saglaniyor.

Kompozit isleme

- artinimis rekabetgi performans
Ve sonug programi

Talep ve operasyonlarin yanisira 6zel kompozit malzemelere yonelik
isleme ¢6zUmleri, giderek daha dnemli bir rekabet faktort haline gelmistir.
Sandvik Coromant, gugli takim tezgahlarinda ve CNC tezgahlarda
kompozit ve metalik istif malzeme islerken Uretim prosesini gelistirmeye
yonelik tasarlanmis takim ¢6zimleri sunuyor.

En iyi cozimler ve destek....

...gunumuzde kompozit pargalarin islenmesinde basarili olmak igin gerek
duyulan iki temel etkendir. Takimlardaki gelismeler, 6zel tasarimlar ile
uygulamada alinacak destek, is pargalarinin nasil islenmesi gerektigi
sorusuna en dogru cevabi bulmada oldukgca énemli bir rol oynamaktadir.
Sandvik Coromant ve Precorp, size sundugu ¢éziimleri ve destegi diinya
capinda alaninin en iyisi uygulama uzmanlari ile kompozit malzemelerin
ve isleme stratejilerinin gelistirildigi uygulama merkezlerinin birlikteligi ile
saglamaktadir.




Kompozit islemede kalitenin sirekliligi

Kalite ile birlikte glivenilirlik ve yuksek verimlilik elde etmek, takim
seciminde goz 6nline alinmasi gereken oncelikli kriterlerdir. Sandvik
Coromant ve Precorp elmas kaplamali ve PCD-oluk teknolojili matkaplar
bircok malzemeye ve kurulum uygulamasina tam uyumlu olarak
gelistirilmis ¢ozimlerdir. PCD oluk, elmas kaplamali ve raybalar essiz
geometriler ile tasarlanmisg, CoroDrill 859V PCD oluk geometrisi gibi bir
cok farkl uygulamaya uygun olarak gelistiriimislerdir. Yuzey islemelerinde,
CoroMill 590 takimlarinda kullaniimak tzere elmas (PCD) degistirilebilir
freze katerleri kullanilabilmektedir. CoroMill Plura da ise, kenar profilinde
kullaniimak Uizere var olan gesitler arasinda kaplamali karburlerin
yaninda elmas (PCD) uclu sikistirmali katerler yer almaktadir. Baglayicilari
¢6zmek icin yakali kesiciler kullanip ugcagin gdvdesindeki tamirat islerini
hizlandirmak ise mimkunddar.

Tezgaha 6zel takim coziimleri

Bir sonraki glin sevkedilebilme yonlyle 6zel
takimlar, standart stoklu takimlar ile birlikte ¢6ziim
paketinin bir parcasini olusturur. CNC takim tezgahi
kontrollintin yanisira yliksek ilerleme degerlerinde
calisabilen glicli tezgahlar ve ise uygun takimlari
kapsayan takim ¢ézimleri.



Elde delik delme

Pdriissiiz delik

aelme - dasik bask, - CFRP
saglayan geometri

CoroDrill 452.1-C H10F

* CFRP malzemelerin tasinabilir el matkabi ile delinmesi

e Tek yonli ve zikzakh CFRP’lerdeki (M21E ve BMS8-276 gibi)
geometrilerin optimize edilmesi

* Benzersiz matkap u¢ geometrisi (6z) tasarimi ile disik baski kuvveti

¢ Sag yonli matkaplardaki sol yonli helisler ile plrissiz delik delme

* Keskin kenar uclari sayesinde ¢ok iyi delik kalitesi

¢ Beklenilen delik toleranslari: +/- 0.025mm (+/-0.0010") matkap
burclari ile

¢ Stoklu standart caplar: 2,5 ila 12,7 mm. (0,098” ila 0,5”)

* Farkli boyutlarda da siparis edilebilir

Dar toleransy delikler -
hassas kademelj rayba

CoroDrill 452.R-C H10F

* CFRP malzemelerin ylksek hassasiyetle raybalanmasinda ideal

¢ Sadece CFRP ile katmanl malzemelerde yuzeyinde CFRP kapli
olanlar igin

« Olcli tamlig1 ve en iyi ylizey islemesi gerektiren uygulamalarda ideal

¢ Dusuk baski kuvveti saglayan tasarimi ile artiriimis delik kalitesi

¢ Beklenilen delik toleranslari: +/- 0.010 mm (+/- 0.0004”) matkap
burclari ile

* Stoklu standart gaplar: 4,17 ila 12,7 mm. (0,164" ila 0,5")

* Farkli boyutlarda da siparis edilebilir

Hassas havsa acma CoroDrill 452.C-C H10F
- PCD kesicj ke
karbiir pilot. narig * Tek kenarli PCD konik havsa takimi

* PCD kesme kenari sayesinde 6l¢u tamhigi ve tutarliig

e Karbur pilot kullanarak 6ngorulebilir performans

e 100 ve 130 derece pah acil ve 4,143 ila 12,68 mm. pilot ¢aplarda
¢ stoklu standart caplar (0,163-0,499”)

* Farkl boyutlarda da siparis edilebilir

H10F = kaplamasiz karbur



- CFRP metal istifli malzemeler A -
) aski kuvvetini azajtan
(TI/ Al) pilot tasarim

CoroDrill 452.1-CM ve 452.4-CM H10F

* Tasinabilir CFRP-metalik istifli malzemeleri elde delik delmek icin

e Aliminyum, titanyum ve paslanmaz gelik malzemelere uygun

* Kendinden ortalamali delme noktasi ayari ve Gift kenar
bosluguna sahip helisli yapisi ile tam 6l¢tde delik acar Baski kuvvetinj

¢ Pilotlu versiyon (452.1) ve Pilotsuz versiyon (452.4) Ini

¢ Duslk baski kuvveti saglayan tasarimi ile delikten gikarken azaltan pilot tasarim
asgari talas olusumu

¢ Beklenilen delik toleranslari: +/- 0.025 mm (+/-0.0010")
matkap burclari ile

e Standart uriin ebatlar 2,5’tan 12,7 mm’ye kadardir
(0,098"ten 0,5"¢e kadar)

¢ Diger ebatlar siparis Uzerine yapiimaktadir

CoroDrill 452.R-CM H10F

* CFRP ve metalik istifli malzemelerin yliksek hassasiyette
raybalanmasinda

* YUksek tamlik ve ylzey kalitesi gerektiren uygulamalarda

¢ Duslk baski kuvveti saglayan tasarimi ile artiriimis delik kalitesi

¢ Beklenilen delik toleranslari: +/- 0.010 mm (+/- 0.0004")
matkap burglari ile

e Standart GrlUn ebatlar 4,17'den 12,7 mm’ye kadardir
(0,164"ten 0,5”e kadar)

¢ Diger ebatlar siparis Uzerine yapiimaktadir

Dar toleransi delikler -
hassas kademelj rayba

Kesme degeri
Ve fn
Uygulama Malzeme m/dk. ft/dk. mm/dev. ing/dev.
Delik Delme/Raybalama CFRP 60 197 0.08 0.0031
CFRP/AIUminyum 60 197 0.08 0.0031
CFRP/Titanyum 20 66 0.05 0.0020
Aliminyum 60 197 0.08 0.0031
Titanyum 15 49 0.05 0.0020
Paslanmaz Celik 15 49 0.05 0.0020
Konik Havsa CFRP 60 197 0.08 0.0031
CFRP= Karbon Elyaf Takviyeli Plastik




Yuksek ilerleme

- CFRP malzeme delik delmek icin

85 PT serisi CD10 PCD oluklu matkap

* Yuksek ilerlemeyi karsilayabilecek takim tezgahlarina 6zel tasarim
* Yuksek ilerlemede tutarli delik delen korumali elmas tasarimi

¢ Sogutma sivisi kullanimina uygun

e 3ila16 mm. (0,124" ila 0,625") ¢ap araliginda siparis edilebilir

8F85 serisi H1OF veya N20C

* YuUksek ilerlemeli operasyonlara uygun karblr matkap ucu

e UD ve zikzak tipli zor malzemelerde talassiz delik ¢ikis kalitesi

* (Cok keskin 8 yonden bilenmis geometri ile azaltiimis
parcalanma ve tabaka halinde dagiima

¢ Sogutma sivisi kullanimina uygun

¢ 3ila25.4 mm. (0,124" ila 1”) cap arali§inda siparis edilebilir

Arkadan baglamali saph tasarim

¢ Tum matkap ve rayba gesitleri goklu is * Yuksek ilerlemeli uygulamalar igin

pargasl baglamasi ile bircok farkli tezgah tasarlanmis tum takimlara uyumlu sapli yapi.
tipine uyumludur.

Kesme degeri

Uygulama Malzeme m/dk. ft/dk. mm/dev. ing/dev.

Delik Delme/Raybalama | CFRP 60 197 0.06 - 0.15 0.0023 - 0.0059




- CFRP (Ti/Al) delik delme

86 PT serisi CD10 PCD oluklu matkap

¢ YUksek ilerlemeyi karsilayabilecek takim tezgahlarina ve metalik
istifli malzemelere uygun tasarim
* Yuksek ilerlemede tutarli delik delen korumali elmas tasarimi
- 86PTA : CFRP/alliiminyum istifli malzeme
- 86PTB : CFRP/titanyum istifli malzeme
e Sogutma sivisi kullanimina uygun, istifli malzemeler icin onerilir
e 3ila 16 mm. (0,124" ila 0.625") cap araliginda siparis edilebilir

40DH serisi H1OF veya N20C

* Karbir takim tasarimi ile yuksek ilerleme gerektiren
operasyonlara uygun

* Metalik istifli malzemelere yonelik uygulamalar igin tasanlanmistir
(aliminyum ve titanyum icin)

* Benzersiz helis yapisi ile artirilmis talas tahliyesi

e 3ila 16 mm. (0,124" ila 0.625") ¢ap araliginda siparis edilebilir

PD - D2WM serisi H10F veya N20C

* Daha buytik delik delmek igin gelistirilmis; yuksek ilerleme
gerektiren uygulamalara ve metalik istifli malzemelere uygun

* GUclU helis yapisi ile artinlmis talas tahliyesi

* Cift kenarl yapisi tam dairesellik ve sarsilmazlik saglar

e 3ila 25,4 mm. (0,124” ila 1”) cap araliginda siparis edilebilir

Raybalar

 PCD ve karbiir raybalarin siparis (izerine imalati * Coklu-helis tasarimi: 4-6 helisli yapi
yapllmaktadir. ¢ Dogrudan kesici kenarlara yonlendirilmis

« [stifli malzemeler dahil (titanyum ve sogutma sivisi kullanimi.

aliiminyum) malzeme ve uygulamaya bagli
olarak tasarlanmaktadir.

Kesme degeri

Uygulama Malzeme m/dk. ft/dk. mm/dev. inc/dev.
Delik Delme/Raybalama | CFRP/Aliminyum 60 197 0.13 0.0051
CFRP/Titanyum 18 59 0.03 0.0012




CNC takim tezgahi kontrolunde
istenen tam derik delik delme

olelis( saglayan

PCD oluk teknolojis - Karbon Elyaf Takviyeli Plastik (CFRP)

CoroDrill 859V: CD10 oluk PCD

e CNC takim tezgahi kontorlinde CFRP malzeme delmeye
uygunluk

* BMil recineler ve epoksi malzemenin yanisira M21E gibi
tek-yonli malzemeler icin gelistirildi

* Fiberglas, bakir gibi kaplamali CFRP malzemelerde iyi
performans

¢ Uygun bir delik kalitesi icin keskin PCD oluk geometrisi

¢ Delinecek olan malzemenin dagiima riskini azaltan essiz gift
acili geomteri

¢ 3ila 16 mm. (0,125" ila 0,625") ¢ap araliginda siparis edilebilir

85 serisi: CD10, N20C yada H10F

* CNC takim tezgahi kontorlinde CFRP malzeme delmeye uygunluk

* BMS8-276 gibi ¢esitli CFRP malzemeleri delmeye elverigli, 4 yonden
bilenmis geometrili tamami kiresel formlu matkap

¢ Artinlmis delik kalitesi icin keskin kesici kenarlar

¢ Oluk PCD yada elmas kapli karbtr olarak mevcuttur

e 3ila 16 mm. (0,125" ila 0,625") ¢ap araliginda siparis edilebilir

Yukar dogru
keskin/egen kesicj
kenarlar, sayesinde
talassiz deljk Clkislar

CoroDrill 856: N20C

¢ CNC takim tezgahi kontorliinde CFRP malzeme delmeye uygunluk

* BMI recinelerin yanisira yliksek epoksi regine iceren malzemeler
ve tek yonli delik delme igin tasarlanmistir.

* Pargcalanma ve tabaka halinde dagilmaya karsi daha az risk

* Elmas kaph (N20C) gelistirilmis ¢ift acili karblr geometri tasarimi

* Stoklu standart ¢aplar: 4 ila 12,7 mm. (0,157” ila 0,5”)

Kesme dege” H10F = kaplamasiz karbir
N20C = elmas kaplama
Uygulama Malzeme m/dk. ft/dk. mm/dev. ing/dev. CD10 = PCD oluk teknolojisi
Delik Delme/Raybalama | CFRP 60-135 197 -443 | 0.06-0.15 | 0.0023-0.0059




- CFRP metal istif (Ti/Al) PCD oluk

teknolojisiyle

Isleme

Surekliligi
86A ve 86B serileri: CD10 (oluklu PCD)

* Karbon Elyaf Takviyeli Plastik (CFRP) malzemelerde ve metal istif
malzemelerin CNC takim tezgahi kontrollinde delme

* Capaklarn ve fiberlerdeki ¢catlamalar azaltacak sekilde, zorlu
CFRP ile havacilikta kullanilan aliminyum ve titanyum malzeme
kombinasyonlarinda kullaniimak Uzere tasarlanmistir.

¢ PCD oluk matkap teknolojisi

e 86A: CFRP/aliminyum istif (118° ug)

e 86B: CFRP/titanyum istif (135° ug)

e Sogutma sivisi ile birlikte kullanim (Tavsiye edilen)

¢ 3ila 16 mm. (0,125" ila 0,625") ¢cap araliginda siparis edilebilir

40DH serisi: N20C yada H10F

¢ Karbon Elyaf Takviyeli Plastik (CFRP) malzemelerde ve metal istif

o .
malzemelerin CNC takim tezgahi kontroliinde delme _40 Helise/ aci
¢ Havacilikta kullanilan aliminyum ve titanyum malzeme ile Ustin ta/ag
kombinasyonlari ile Karbon Elyaf Takviyeli Plastik (CFRP) malzemeler b0§a/tma

icin tasarlanmis karbur matkap ucu

¢ Titanyum istif kombinasyonlarinda diizgun calisip, aliminyum istif
kombinasyonlarinda ise tutarl takim émrU saglar.

* Yuksek verimli delik delme - yuksek hiz ve ilerleme gerektiren
uygulamalar

¢ 40° helisel a¢I sayesinde Ustln talas bosaltma

¢ Sogutma sivisi ile birlikte kullanim (Tavsiye edilen)

e 3ila 16 mm. (0,125” ila 0,625”) cap araliginda siparis edilebilir

- CFRP ve CFRP aliuminyum istif
malzeme

CoroDrill 854: N20C

¢ Karbon Elyaf Takviyeli Plastik (CFRP) malzemelerde ve aliminyum istif
malzemelerin CNC takim tezgahi kontrolinde delme

* Alindan temas eden geometrili yuksek fiber iceren malzemelerde
duslk parcalanma ve katmanlara ayrilma riski

* Aliminyum malzemelerde delikten ¢ikarken asgari capak olusumu

¢ Daha yuksek performans icin elmas kaplamal (N20C) karbur matkap

¢ Stoklu standart ¢aplar: 4 ila 12,7 mm. (0,157” ila 0,5")

Alindan temasy,
tasarimla temizy

Kesme degeri fiber kesimi
Uygulama Malzeme m/dk. ft/dk. mm/dev. ing/dev.
Delik Delme/Raybalama | CFRP/AlUminyum 60 197 0.13 0.0051
CFRP/Titanyum 18 59 0.08 0.0031 9




Kenar frezeleme

- CFRP

CoroMill Plura S215...

e 2ila 8 helis kanalli ve 8 - 16 mm. 0,315” - 0,625” ¢ap
araliginda siparis edilmektedir
* Farkli geometriler
- Sikistirma helezon tasarimi
¢ Daha kalin Karbon Elyaf Takviyeli Plastik (CFRP) malzeme
¢ Her iki taraf iginde gerekli oldugu durumlar igin esit
geometri
- DusUk helezon tasarim
¢ Alt yuzeylerin gok énemli oldugu durumlarda +5 derece
« Ust tarafin cok 6nemli oldugu ve asagi kuvvetlerin 5nem
kazandigl durumlarda -5 derece
- Farkli kaliteler
¢ Kenar keskinligini muhafaza etmek icin, 1610 ve 1630
kaliteler
* (Cok keskin kenar gerektirmeyen Karbon Elyaf Takviyeli
Plastik (CFRP) malzemelerde daha uzun takim émru icin
elmas kapl kalite, N20C
* Eniyi ince yuzey islemleri ve uzun émdur icin PCD, kaynakli

CoroMill 329

e 100-160 mm 4”"-5” mm standart ¢cap ve 2-5 mm
0,118” - 0,197” standart genislikte Grin
- tezgah is mili, is parcasi ile ayni eksende olmadiginda
- daha genis kopma igin kullanilir

Kesme degeri

Uygulama Malzeme m/dk. ft/dk. mm/dev. inc/dev.

Frezeleme/kenar diiZeme | CFRP 200-500 | 656-1640 | 0.02-0.04 |0.0008-0.0016

10



- Karbon Elyaf Takviyeli Plastikler
(CFRP) 'de yuzey frezeleme

CoroMill 590

e 40mm 1,5” ve lzerinde standart Grln boylar

* PCD ve kaplamasiz H10 kaliteler

* Mikro ayar 6zelligiyle yliksek tamlk

* Hafif ylizey isleme frezeleme takimi

e Aliminyum ve celik kesici takim gévde tasarimlari

e Tam bir baglanti i¢in yUksek hassasiyete sahip u¢ althgiyla
birlikte degistirilebilir PCD ug

CoroMill 390

e 12-125 mm 0,5” - 5” standart GrUn caplar

¢ PCD, kaplamasiz H13A ve kaplamali 1010 kaliteler
e 11 ve 17 ug boyu

¢ Genis radyus teklifi

¢ Sturtz metodu kullanilarak oyulmus yuzeylerde

CFRP ‘de cevresel isleme

*  QOzel olarak sunulan ¢dziim

* Karbur cevresel isleme takimlari

* PCD oluk kenarli tasarimiyla da mevcuttur

e CFRP, Aliminyum ve titanyum tabakali malzeme
kombinasyonlari igin

* (zel - Daha fazla bilgi icin Sandvik Coromant yerel temsilcimizle
irtibat kurabilirsiniz

Kesme degeri

Uygulama Malzeme m/dk. ft/dk. mm/dev. ing/dev.

Frezeleme/yuzey rezeleme | CFRP 300 -500| 984-1640| 0.40-0.60 | 0.0157-0.0236

Cevresel isleme CFRP/Aliminyum 60 197 0.13 0.0051
CFRP/Titanyum 18 59 0.08 0.0031

11



Utah Kompozit Sheffield Kompozit
merkezi, A.B.D. merkezi, ingiltere

Nagoya Kompozit
merkezi, Japonya

Shangai Kompozit
merkezi, Cin

Bremen Kompozit
merkezi, Aimanya

Orleans Kompozit
merkezi, Fransa

Merkez ofisimiz:

AB Sandvik Coromant

SE-811 81 Sandviken, isveg
www.sandvik.coromant.com

E-mail: info.coromant@sandvik.com

C-2940:155 TUR/01 © AB Sandvik Coromant 2010.12

Kuresel
Destek

BuyUk bir firma olmaniz yada kuguk bir Gretim
atolyesi olmaniz hi¢ 6nemli degil. Size sadece
bir telefon kadar uzakta oldugumuzu lutfen
daima hatirlayiniz. Kompozit merkezlerimiz

ve egitimli uzmanlarimizla sizi desteklemeye
hazirz.

Yerel destegin ardindaki kiiresel gli¢ sayesinde,
talepleriniz standartlarimizi belirliyor.

SANDVIK

Your success in focus




