Hafif CoroMill® 390

Katkisal uretim ile Uretilmistir

Katkisal Uretim, kesici tasariminin hassas bir sekilde kontrol edilmesini —
ve talasli imalat ile mUmkdn olmayan bigimlerin ve 6zelliklerin Gretilmesini ////”;\ :
saglar. Titanyum alasimi 6rneginde oldugu gibi hemen hemen her :
malzeme basilabilir.

Hafif CoroMill® 390 tasarlanirken, kutleyi ki¢ultmek icin en uygun RN
kesici tasarimi olusturmak Uzere malzeme tedbirli bir sekilde bosaltil-
mistir. Konvansiyonel kesiciye kiyasla daha kompakt ve daha hafiftir.

Ozellikler ve avantajlar
» Azaltilmis kesici agirligl, daha az titresim ve daha fazla stabilite saglar

* Sonumleyici ve kesme kenari arasindaki mesafenin kisaltiimasi

mesafelerinde isleme yaparken yiksek verimlilik saglar u .

yapisal mukavemeti ve uygulama guvenligini artirir )
» Sessiz Takimlar™ sénumleme teknolojisi, uzun kullanma = * "‘
; (R \t\ )
M-
» CoroMill® 390 kesici uc kaliteleri ve geometrileri sorunsuz bir \\“ =
) =

kesme performansi icin purtizstz kesme islemi saglar




UygUlama ISO uygulama alanlari
* Hafif CoroMill® 390, uzun erisimli ylzey frezeleme, derin omuz ve ]Il

kenar frezeleme, havuz frezeleme ve oluk frezeleme icin tasarlanmistir Y / \ =
» Sessiz Takimlar™ frezeleme adaptorleri ile birlikte kesici ¢capinin \. ‘ 3

dort katindan daha derinlerde kullanilabilir
Performans
is parcasi malzemesi: P2.5.ZHT, 290HB sertliginde
islem: Blyuk radyal kesici kavramalari ile yUzey frezeleme

(%80-%100 kesici ¢capi)
Tezgah: OKUMA MA550-VB
Adaptor: C5-Q22D-048-220
Konvansiyonel CoroMill® 390 Hafif CoroMill® 390

Takim malzemesi Celik Titanyum alasimi
Takim capi, mm 50 50
Agirlik, g (02) 317 (11,2) 66 (2,33)
Kesici ug R390-11T308M-PM 1130 R390-11T308M-PM 1130
Zs 3 3
n, dev/dak 1273 1273
V., m/dak (ft/dak) 200 (656) 200 (656)
v;, mm/dak (ing/dak) 573 (22,6) 573(22,6)
f,, mm/z (ing/2) 0,15 (0,006) 0,15 (0,006)
ap, mm (ing) 1,5 (0,059) 4,5(0,177)
8e, mm (ing) 50(1,97) 50 (1,97)
MRR, cm?®/dak (in¢3/dak) 43(2,62) 129 (7,87)

Sonug: Verimlilikte %200 artis

Kesme kenarlari ve Sessiz Takimlar™ sonlmleyici arasindaki mesafede ve kitlede ki¢lk bir azalma, uzun kullanma mesafelerinde
calisirken daha buyUk kesme derinligi ve énemli bir verimlilik artisi saglayabilir.

Daha fazla bilgi icin Sandvik Coromant temsilciniz ile iletisime gegin veya
www.sandvik.coromant.com/coromill390 adresini ziyaret edin
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