SANDVIK

Cor®lap™ 4
Gelik igin optirﬁﬁm&. !

Ustiin verimlilik. Benzersizhassaslik.

* Daha az tezgah durmasiyla mukemmel uygulama guvenligi
*  Gelistirilmis takim 6mru ve delik basina azaltiimis maliyet

e Arttinlmis kesme hizi ve verimlilik

«  Ustiin dis kalitesi

Optimize edilmis ¢ozUmler

Ozel ihtiyaclara ydnelik ve son derece ylksek ;
etkinlik, givenlik ve dayanikliik saglayan benzersiz E
ISO uygulama alani

% bir optimize takimlar serisi.




ISO P icin CoroTap™ 400
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¥ Celik uygulamalariicin tasarlanmisg, optimize edilmis lob profili.
I j{ Arttirilmig lob sayisi ve daha kisa dis uzunlugu torku azaltir.
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| = Yeni alt tabaka ve kaplama kalitesi:
} :‘I * Geligtirilmis asinma direnciicin daha kalin TIN kaplama
i * Arttinlmis tungsten oraniyla daha sert ve daha dayanikl kesme
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I . Guvenlibir uygulamaigin
ylUksek performansli kilavuz
Uygl'"ama tutucusu CoroChuck™ 970
ile eslestirin.
Sanayiis dali: otomotiv
Parcalar: Biyel kolu, krank mili, poyra, aks
Sanayiis dallarr: genel muhendislik, ray
. Parcalar: bom silindiri, boru, gdvde, perginler, flanslar, tren tekerlegi
Performans Durumu o1
Uygulama: Biyel Kolu Ortalama
Dis Olclisti:  M8X1 takim
Malzeme:  C70ve 42CrMo omriinde
Ve! 10 m/min.
Ortalama takim 6mru (parcalar) Ortalama takim 6mru (parcalar)
malzeme 42CrMo C70
1000 NG
[
Rakip takim ISO Picin CoroTap 400 Rakip takim ISO Picin CoroTap 400
CoroTap 400, bir karsilastirma testinde %125 daha uzun ortalama takim émryle rakibini geride birakarak
Ustlin performans sergiledi.
Uriin yelpazesi
Dis sekli Dis élgiisii Standart Pah tipi Tolerans Kesme sivisi Kesgﬁasl'l"'s'
Metrik, MF M3 -M16 DIN 2174 CE 6HX, 6GX Hayrr, Radyal, -
UNGC, UNF 4-40-5/8 DIN/ANSI ' 2BX, 3BX Eksenel '
Daha fazla bilgiicin lutfen Sandvik Coromant temsilciniz ile irtibata gecin.
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