Coromant

CoroCut® 1-2
sert parca tornalama
ICIN Kesicl ug

ilerlemeye gore verimiilik

Otomotiv sanziman parcalari Uretirken hedeflenen verimlilige
ulasmak dnemli6l¢lde kolaylastl. -XB geometrisi 1,2 mm/dev
(0,0047 inc/dev)'e varan yuksek ilerleme hizlarinda islemeyi
wesisgglayan, taslanmis 6zel bir kenar profiline sahiptir. Bu da alin ve
boyuna sert parca tornalamada daha ylksek verimlilik saglar.

Uzey ince isleme

Sert parg nalama uygulamalari
yUksek olct hassasiyeti ve ylzey
Kalitesi gerektirir. CoroCut® 1-2 kesici
/ : ug, ylzey ince islemeyi riske atmadan
yuksek ilerleme hizlarina olanak saglar.
Yine de en yakin yuzey ve 6Olcu toleransi
ihtiyaclarini karsilayabilir.

a

Daha fazla avantaj

* Yuksek ilerlemeli sert parca tornalama ve uzun takim
omru icin optimize edilmis silici ile dusuk giris acis
yaklasimi

* Normal silici geometrilerinden daha yuksek ilerleme
hizlarinda ¢galismasina ragmen yakin ylzey ince
isleme toleranslari elde eder

* Ekonomik ve esnek — standart takim tutuculu
geleneksel tornalarla kullanilabilir

Geniglik: 3 ve 5 mm (0,118 ve 0,197 in¢)
CBN kaliteleri: CB7105 ve CB7115
Geometri: -XB



Uygulama

Bu takim, yuksek ilerleme hizlarinda distan boyuna sert parcga tornalama
icin mikemmeldir. ilerlemeyi %50 distrerek hassas yiizeyli alin tornalama

yapmak mumkunduar.

Otomotiv sanziman pargalari, yizey veya indUksiyonla sertlestirilmis saftlar

ve digliler, 58-62 HRC.

Musgteri 6rnegi

Parca: Disli

Malzeme: Ylzey sertlestiriimis 04,1 (58—60 HRC)
islem: Boyuna tornalama

Tezgah: Weisser MC-1
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* Bosluk/taglama olugu ~2 mm (0,079 ing)

Rakip Sandvik Coromant
Takim QS-LF123G15C2525E
Kesiciug N123G1-0300S01025-XB 7105
ve m/dak (ft/dak) 190 (623) 120 (394)
fn mm/dev (in¢/dev) 0,15 (0,006) 0.6 (0,024)
ap mm (ing) 0,15 (0,006) 0,15 (0,006)
Takim émru kriteri, Rg, um (pin) 0,6 (23,6) 0,6 (23,6)
Parca miktari 600 300/profil x 2 (profil 1 ve 2) = 600
Talas kaldirma orani cm®/dak (in¢3/dak) 4,2 (0,256) 10,8 (0,659)

Daha fazla bilgi icin Sandvik Coromant temsilciniz ile iletisime gecin veya
www.sandvik.coromant.com adresini ziyaret edin

Merkez ofis:

AB Sandvik Coromant

SE-811 81 Sandviken, isveg

E-posta: info.coromant@sandvik.com
www.sandvik.coromant.com
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