CoroDrill® 880

Demir icermeyen malzemeler gund
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CGILIM:
Daha hafif, daha az yakit demektir

Hafif bir cismi hizlandirmak icin agir bir cisme gdre daha az enerji gerekir; bu nedenle hafif
malzemeler tasitlarin verimliligini artirmak i¢in bUyUk bir potansiyel sunuyor. Bir tagitin agiriginin
yUzde on azaltimasi, ylzde 6-8 yakit tasarrufu saglayabilir. D&kUm demir ve geleneksel gelik
parc¢alar degistirerek yerine aluminyum alagimlari gibi hafif metaller, karbon lifleri veya polimer
kompozitler kullanmak bir tasitin gdvdesindeki ve sasisindeki agirligi direkt olarak ytzde 50'ye
varabilen bir oranda dusurebilir ve bdylece aracin yakit tiketimini azaltabilir.
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Demir icermeyen malzemeler yuksek sertlikteki bronzlar (>225HB) haric,
130 HB altinda sertlige sahip yumusak metalleriigerir. Aliminyum da bu
kategoriye giren metallerden biridir. Saf aliminyum, yumusak, bukdlebilen,
korozyona dayanikli ve yuksek elektrik iletkenligine sahip bir malzemedir.
Aliminyum otomotiv gévde yapisina uygulandiinda geleneksel yumusak
f&l‘ﬂlﬁiﬂmm celik yapilara kiyasla yiizde 50'i bulan oranda agdirlik tasarrufu saglar. Bu
2& (}Eﬁ 53&5{?} tdr agirlik tasarruflart motor, sanziman, stispansiyon ve tekerlekler dahil

i e’ diger tasit sistemlerinin de boyutlarini kiicultme olanagdi sadlar.
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Aluminyumun islenebilirligi

Aliminyum islendiginde kesici takima yapisma egilimine sahiptir; bu
durum talas yigilmasina, yetersiz ylzey kalitesine ve kesici takim kiril-
masina yol acar.

Alasim olarak kullanildiginda talas kontrolt nispeten daha kolaydir

Kesme kuvvetleri dusuktlr; bdylece isleme icin daha az gug gerekir
Dokum AlSi alasimlar asindiricidir ve yuksek oranda eriyebilen, %12'nin
Uzerinde Siicerikli AlSi alasimlar cok yuksek diizeyde asindiricidir




Silindir kafasi

Sanziman govdesi

Kontrol kolu

Motor blogu

Geleneksel ¢elik parcalari aliminyum parcalarla dedistirerek adirlikta %50'ye varan dlctide azalma saglanir

Biliyor muydunuz?

Aluminyum, &zelliklerini kaybetmeden surekli olarak geri
donusturdlebilir. Aliminyumun geri dénusturdlmesi enerjiyi ve
diger dogal kaynaklar koruyarak hem guntmuzdeki hem

de gelecekteki nesillere yarar saglar. Aliminyumun geri
donusturdlmesi birincil metalin Uretimine oranla ytzde 95'e kadar
daha az enerji gerektirir ve boylece sera gazlari dahil olmak Uzere
karsilik gelen emisyonlardan kaginma olanagi ortaya cikar.




Bir elmasin gucuyle

Aliminyum Uzerine delik delmek zorlayici bir is olabilir. Aliminyum Uzerine delik delmeyi zorlastiran durum,
metalin kolay bUkulebilen yapisi ve yumusakligi nedeniyle matkabin kesme kenarlarinin bu malzemeye uzun
sure temas etmesidir. Yapisan aliminyum tarafindan olusturulan talas yigilmasi nedeniyle talas olusumu ve
tahliyesi zorlasir.

CoroDrill® 880 CVD elmas kaplamali kesici ug kaliteleri olan N124 ve N134, 6zellikle demir icermeyen
malzemelerdeki zorlayici delik delme islemleri icin tasarlanmistir. Bu kalitelerde kesici uca uzun takim
omru kazandirmak Uzere kesici u¢ kaplamasinda gercek kristal elmaslarin sagladigi olagantstu sertlikten
yararlanilmistir. Bu kesici uclar, sahip olduklari talas kirici tasarim ve benzersiz geometri sayesinde demir
icermeyen malzemelerde Ustun performans saglar.

“CoroDirill 880'in optimize edilmis merkez ve cevre geometrilerinin her bir kesici ug pozisyonunda
Ozel elmas kaplamal kaliteleriyle sadece ylksek takim émrt ve verimlilik saglamakia kalmayip ayni
zamanda yapiskan ve demir disi metaller tzerinde de etkileyici beceriye sahip oldugunu gormek ¢ok
glizel Béylece bu takimlar tim demir disi metal uygulamalarinda cok yénit bir kullanim sunabiliyor.”

Gustav Grenmyr, Kidemli Ar-Ge Mihendisi

CVD elmas, CVD (kimyasal buhar

CVD elmas kaplamayla ilgili 3 gercek: 1 biriktirme) teknigiyle Gretilen

sentetik bir elmastir.




Avantajlar

* Uzun kesici u¢ takim dmru ve/veya verimlilik artisi sayesinde delik basina disuk maliyet

* Daha az kesici ug degisimi sayesinde tezgahin durma suresinin azalmasiyla saglanan verimlilik artisi
»  Kesici uglarin gavenilirligi ve daha uzun kesici ug takim 6mrU sayesinde Uretimde kullanim kolayligi
* Talasyigilmasina karsi ¢cok iyi direng sayesinde deliklerde iyi yUzey ince isleme

Uygulama alani
Otomotiv sanayi: Silindir bloklari, silindir kafalar, mafsallar, muhafazalar, fren kumpaslari, kontrol
kollari, sanziman gdévdeleri, direksiyon mili kapaklari ve baglanti pargalari gibi aliminyum

bilesenlerde delik delme ve isleme.

GFRP rotoru/riizgar tribind lamalarina delik delme gibi nis kompozit uygulamalari.

Cesitler
Kesici ug kalitesi Kesici ug tipi Kesici ug boyutu Geometri
N124 Cevresel kesici ug 1-9 MS
N134 Merkezi kesici ug 1-9 LM

CVD elmas kaplama, baglayici CVD elmas, dogal elmasin ve yuksek
olmadan birbirine baglanmis mikro basing ve sicaklikla Uretilen (HPHT)

elmas kristalleriyle kesici ucun sentetik elmasin u¢ noktalara varan
alt tabakasi Uzerinde dogrudan tum kimyasal ve fiziksel 6zelliklerine
olusturmus saf elmastir. sahiptir.




Musteri ornekleri

Bu musteri 6rneklerinde mevcut kaplamasiz kesici ug kaliteleriyle yeni CVD elmas kaplamali kesici ug kaliteleri
karsilastinimistir.

Ornek 1: On kontrol kolu

Bu 6zel 6rnekte 6n kontrol kolu Uzerinde calisirken bir boydan boya delik delme islemi gerceklestirildi.

CVD elmas kaplamali kesici ug¢lara ait sonuglar:

9) Parca basina daha dusuk
/O 1 7 delik maliyeti

Takim 6mrinUn uzamaslyla
9) kesici ug indekslemede sadlanan
/ 0 1 O daha kisa tezgah durus suresi
sayesinde daha yuksek verimlilik.

1 O kat daha uzun kesici ug takim

Puf noktalar! pahada iyi sonuglar icin kesme degerlerinizi yikseltin!

EnduUstri Otomotiv
islem Boydan boya delik delme

Delik capi, derinlik mm (ing): 22,5; 20 (0,886; 0,787)
Is parcasi malzemesi | AlSi1Mg-T6 (N.1.3.C.AG), 150 HB

CVD elmas kaplamali kesici u¢ kaliteleri Mevcut kesici uc kaliteleri
Merkezi kesici ug 88004 03 O5HCLM N134 88004 03 05HCLM H13A
Cevresel kesici ug 88004 03 WO7HPMS N124 880-04 03 WO7H-P-LM H13A

Kesme degerleri
v, m/dak

v, m/dak

f mm/dev

Kesici ug takim émrd,
parga




Ornek 2: Silindir kafas|

Silindir kafasi parcgasi islerken kor delik delme.

CVD elmas kaplamali kesici ug¢lara ait sonuglar:

9) Parca basina daha dusuk delik
/02 3 maliyeti

+ 0/03 3 2 kesici ug takim émru
+9533 verimiilik artisi

Ik t f edilen Ureti
300 Saat ghlres?sarru edilen Uretim

Puf noktalan! uzun takim émriint ve yUksek kesme degerlerini birlestirerek tezgahinizin verimini
maksimize edin!
EndUstri Otomotiv
islem Kor delik delme
Delik capi, derinlik mm (ing): 22; 84,1 (0,866; 3,31)
is parcasi malzemesi | Aliiminyum 6061-T6 (N.1.3.C.AG), 90-100 HB

CVD elmas kaplamali kesici ug kaliteleri Mevcut kesici ug kaliteleri
Merkezi kesici ug 88004 03 05HCLM N134 88004 03 O5HCLM H13A
Cevresel kesici ug 88004 03 WO7HPMS N124 880-04 03 WO7H-P-LM H13A

Kesme degerleri
v, m/dak

v, m/dak

f mm/r

Kesici ug takim 6mrd,
parca




CoroDrill® 880 hakkinda daha
fazla bilgi

CoroDrill 880 serisi, 12 ile 84 mm (0,472-3,307 in¢) araligindaki caplarda ve 2, 3,
4 ve 5xDC delik uzunluklarinda sunulan degistirilebilir kesici uclu matkaplar igerir.
Genis geometri ve kalite segenekleri arasindan pek cok malzeme i¢in dogru ve
optimize edilmis ¢ozUmleri kolayca bulabilirsiniz.

Genis kapsamli Siparis Uzerine imalat teklifi sayesinde hem ara degerlerdeki cap
ve uzunluk kombinasyonlarini hem de HSK, Coromant Capto® ve Silindirik sap
gibi farkl baglanti tip ve boyutlarini siparis etmeniz mumkdndur.

Siparis Uzerine imalat seceneklerinden yararlanarak, parganiza 6zel olarak
tasarlanmis kademeli veya kademeli ve havsall matkaplara da sahip olabilirsiniz.

Tasarim ¢6zumu

Parcanizicin bizim standart veya siparis Uzerine imalat programimizin
sunduklarinin 6tesinde 6zellikler gerekiyorsa zorluklarinizi agsmaniza yardimcli
olmak Uzere size dzel tasarim ¢dzumleri gelistirebiliriz.

ISO uygulama alani

M




Gap
aralik
mm (ing)

Ozellikler ve avantajlar

Pek cok malzemede yUksek performans sunan geometrilere ve kaplamalara
sahip optimize edilmis kesici uglar

Cok iyi yUzey ince isleme ve yuksek ilerleme isleme imkani igin silici geometrisi
Hizl talas tahliyesi icin optimum talas kanallari

Optimize edilmis kanal tasarimi sayesinde mukemmel talas kontrolu ve talas
tahliyesi

Farkli delik delIme konseptleri

129,0(5,079)

84,0 (3,307)

65,0 (2,559)
63,0 (2,480)

25,9 (1,020)

12,7 (0,500) |
12,0(0,472) |

12,00-63,50 mm (0,472-2,500 in¢) delik caplari icin CoroDrill 880
degistirilebilir kesici uclu matkap kullanin

65,00-84,00 mm (2,559-3,307 in¢) delik caplarinda buyuk capl delikler icin
CoroDrill 880 degistirilebilir kesici uglu matkap kullanin

Kararsiz kosullar ve dénmeyen uygulamalar icin tamamlayici Urtin bkz.
CoroDrill 881

. ;-------, CoroDril 880
. : : i BlyUk caplar
t-------' Muhendislik tekiif

CoroDrill 880
- BlyUk caplar

Standart teklif

{77777 CoroDrill 880
' ! Mihendislik teklifi

CoroDrill 880
- Standart ve Siparis
Uzerine Imalat
CoroDrill 881
FOSPR tetufetufntufetuietufetuistuetuistuistuistuistustuistuistuistuietel Standart ve Siparis

Uzerine imalat
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| | | | |
1xDC 2xDC 3xDC 4xDC 5xDC  uzunlugul/D



Kesicl u¢c geometriler

g @ w

-LM, -MS -GM -GR -GT
* DusuUk ve orta dlzey * DusuUk ve orta duzey *  DuUsuk ve yuksek * DusuUk ve yuksek
ilerleme ilerleme ilerleme ilerleme
*  PUrUzsUz kesme * PUrlzsUz kesme *  GUclU ve takviyeli *  CokgUclu ve takviyeli
e Uzun talas olusturan + llerleme bolgesinde kenar kenar
malzemelerde iyi talas kontrolU *  YiUksekilerlemede iyi *  Cogu malzemede iyi
mUkemmel talas * Duslk sapma talas kontrolU talag kontrolU
kontrolU * Kararsiz kosullar ve
*  -LM:uzun talas darbeli kesimlerigin
olusturan malzemeler ilk tercih
icinilk tercih

* -MS: paslanmaz
celik ve demir digi
metaller icin optimize
edilmis keskin kenar
geometrisi

ISO P ve ISO K Uzerinde ¢evresel kesici ug kalite konumlandirmasi

%
c

GC4324

GC4334

GC4344

O D @

Verimlilik tercihi ik tercin Zorlu kosullar
Stabil kosullar Ortalama kosullar Darbeli kesim
Stabil olmayan fiksturler
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Dogru kesici ug ve kalite birlesimini secin

ilk tercih
Merkez kesiciu¢ Cevresel kesici ug
-LM 1044 -LM 4334
DusUk karbonlu ¢elik
-GR 1044 -GR 4334
DUsuk alasimli ¢elik
M
-LM 1144 -MS 2044
Paslanmaz ¢elik
-GR 1044 -GR 4334
Dokum demir
-LMN134 -MS N124
Demir digl metal
S
-LM 1044 -LM 4344
HRSA
-GM 1044 -GM 4344
Sertlestirilmis ¢elikler
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