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Katman ayrilmasi, elyaf cekilmesi, kesilmemis elyaflar ve hizli yanak asinmasi kompozit
malzemelerin asindirici ve kararsiz yapisinin neden oldugu isleme sorunlaridir. Ozel
kaplamalara ve gelismis helis desenlerine sahip CoroMill Plura frezeler uzun takim
omru saglamak, parca devir surelerini dusurmek ve yuksek kaliteli sonuglar sunarken
maliyetleri azaltmak Uzere tasarlanmistir.



Zorluk: Kompozit isleme

Islediginiz malzeme ister karbon, ister cam, isterse de aramit elyafi olsun kompozit malzemelerle calisirken
karsiniza ¢gikan karmasik isleme proseslerini biliyoruz. Metallere kiyasla kompozit malzemelerin tepkilerini
belirleyen daha fazla sayida degisken vardir; bu nedenle kompozitlerin kirilma durumunu éngdérmek
metallere gore daha zordur. Bu degiskenler arasinda elyaf tipi, recine tipi, kompozitin kalinligi, matrisin
sertligi, 1si duyarliligl, temas noktasindaki elyaf konumlandirmasi ve kompozitin yapisi bulunur.

Kompozit malzemeler ve karbon fiber takviyeli plastiklerle calisirken karsilasilan yaygin zorluklar:
* Parcalanma

*  Katmanlara ayriima

*  Yetersiz ylzey kalitesi

*  YuUksek sicakliklar

*  Malzemenin titresimi

*  Hizlitakim asinmasi




Cozum: CoroMill Plura frezeleri

CoroMill Plura frezeleri daha yUksek ilerlemelerde ve hizlarda calismayi saglayacak dzel geometrilere

ve kaplama cesitlerine sahiptir. Ek olarak bu takimlar daha az finis pasosuyla devir surelerini azaltirken
ayni zamanda pUrUzsuz finis ve yuksek kaliteli kenarlar saglamak Uzere asinma ve I1si direncine sahiptir.
Frezelerin asinmasinin ve ariza modunun yuksek olgtde dngoérulebilir olmasi saglanmistir. Béylece
takimlar arizalanmadan énce guvenli sekilde degistirebilir, kesicinin dmrunu tam kapasiteyle maksimum
dUzeyde kullanarak genel masraflari azaltabilirsiniz.

CoroMill Plura sikistirmali freze
(2P460-0A)

Bu ikili helis freze en iyi sonucu, parcanin her iki
yUzunde de 6zel 6rull cam tabaka varsa verir.
Sikistinimis kanallar Ust Uste bindiginden, ince
malzemelerde malzemenin titresimini ortadan
kaldirarak iyi bir isleme sagdlar. Optimize edilmis kanal
tasarimi en iyi sonucu takimin titremesine olanak
birakmadiginiz yassi parcalarda verir.

CoroMill Plura tirtikli freze
(2P350-0A)

Buyuk kanalli sekil ¢cok yuksek malzeme kaldirma
olanagi sunar ve patentli geometrisi katman ayrilimasini
ve titresimi dnleyen ikili kesme islemine sahiptir.
Geometri, tek pasolu ¢ézum i¢in tasarlanmistir.

CoroMill Plura dusUk helisli frezeler
(2P050-0A ve 2P051-0A)

PUrlzsUz ve gapaksiz ince talas isleme pasolarricin 6zel
olarak tasarlanan bu kesiciler ¢ok sayida dis i¢erir ve
hizliilerleme igin uygundur. Sol ve sag helis se¢enekleri
zorlayici destek kosullarina sahip malzemeler icin esneklik
saglar.




CoroMill® Plura sikistirmali freze
{2P460-0A)

Bu ikili helis freze en iyi sonucu, parcanin her iki yizinde de 6zel érulu

cam tabaka varsa verir. Sikistirimis kanallar Ust Uste bindiginden, ince
malzemelerde malzemenin titresimini ortadan kaldirarak iyi bir isleme sadlar.
Optimize edilmis kanal tasarimi en iyi sonucu takimin titremesine olanak
birakmadiginiz yassi parcgalarda verir. Kesme sartlari kuru veya kesme sivili
olabilir ve geometri ikili 40 derece helis agisidir.

Uygulama alani

e Desteklenmez
e Vakum fikstUrt
e Baglama fiksturu

Parca tipi

Havacllik endustrisi
»  Kanatlar

*  Dengeleyiciler
e Kiris

* TabanKkirigleri

4 Cesitlere ait bilgi icin bkz. sayfa 8.




CoroMill® Plura tirtikli freze

(2P350-0A)

Genis kanal formu ¢ok yUksek malzeme bosaltmaya imkan tanir.
Patentli geometri katmanlara ayrilmayi ve titresimleri azaltmak
icin cift kesme islemine sahiptir ve tek pasolu ¢ézim icin
tasarlanmistir. Kesme sartlari kuru veya kesme sivili olabilir ve
geometri 40 derece helis agisidir.

Uygulama alani

e Mandrel

e Desteklenmez

e Vakum fikstlrt

* Baglama fiksturt

Parca tipi

Havacilik endustrisi

* Kanatlar

*  Dengeleyiciler

* Ucak govdesi

o Kiris

e Tabankirigleri

e Basingl guverteler
e Altyapl

e Nervdrler

Otomotiv
*  Disveicpaneller
e Sasi

5 Cesitlere ait bilgi icin bkz. sayfa 8.




CoroMill® Plura dusuk helisli frezeler

(2P0O50-0A ve 2P051-0A)

PUrlzsUz ve capaksizince talas isleme pasolariicin ézel olarak tasarlanan
bu kesiciler ¢cok sayida dis icerir ve hizliilerleme igin uygundur. Sol ve

sag helis secenekleri zorlayici destek kosullarina sahip malzemeler icin
esneklik saglar. Kesme sartlari kuru veya kesme sivili olabilir ve geometri
bes derece helis agisidir.

Uygulama alani

e Mandrel

*  Desteklenmez

e Vakum fikstUru

* Baglama fiksturt

Parca tipi

Havacilik endustrisi
e Kanatlar

*  Dengeleyiciler
* Ucak govdesi

e Kiris

6 Cesitlere ait bilgiicin bkz. sayfa 8.




Performans

Havacilik endUstrisindeki bir musteri verim dusUkligu sorunuyla bas etmeye calisiyordu. Daha iyi bir ¢dzim
bulabilmek igin CoroMill Plura tirtikli freze (2P350) ve U¢ rakip freze arasinda test yapildi. Masterinin hedefi hem
verimi %15 oraninda artirmak hem de pargayi sadece tek bir kesici takimla isleyerek takim degisikligi intiyacini
ortadan kaldirmakti. CoroMill Plura tirtikl freze, patentli geometrisi ve benzersiz kimyasal buhar biriktirme (CVD)
elmas kaplamasiyla musterinin beklentilerini asarak agik bir sekilde birinci oldu. Test sirasinda CoroMill Plura
sinirlarin oldukga altinda kalarak uzun takim dGmrind ve uygulama gavenligini kanitlamis oldu.

YUzey purtzIUltgu kiyaslamasi

Havacilik endistrisi
Stirekli kesim
Kanat kabugu

Cozelti Islak (distan tasma)

Kesme degerleri
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Islenmis bir parcanin kalitesini belirlemede kullanilan iki kriter ylizey ince islemesi ve katmanlara ayriimadir.
Parcanin ylzey ince islemesi bir profilometre yardimiyla élgtldtgunde CoroMill Plura tirtikli frezenin rakip takimlara
gOre ¢ok daha Ustun performans gosterdigi gorulur. Bu testteki dlcumler kenara dik olarak yapilmistir ve asagidaki
resimler CoroMill Plura frezenin katmanlara ayrilma veya asili kalmis lifler gibi sorunlari olmayan temiz bir kenar
olusturdugunu gdéstermektedir.

Kesilmemis lifler Temiz islenmis kenar



Uriin grubu

DC (mm) [?r%%\l (nlglr:ﬂ) LFC(mm) (%'iql‘) Geometri Ek 17.1 bolim
4 4 12 15,5 40 2P050 ve 2P051 D
6 6 18 239 60 2P050, 2P051, 2P350 ve 2P460 D

6.35 6.35 191 25,3 63,5 2P050, 2P051, 2P350 ve 2P460 D
7,94 794 191 26,7 63,5 2P050, 2P051, 2P350 ve 2P460 D
8 8 20 28,2 70 2P050, 2P051, 2P350 ve 2P460 D
9,53 9,53 28,5 358 76,2 2P050, 2P051, 2P350 ve 2P460 D
10 10 30 37,5 80 2P050, 2P051, 2P350 ve 2P460 D
12 12 318 40,6 82,5 2P050, 2P051, 2P350 ve 2P460 D
12,7 12,7 31.8 41,9 82,5 2P050, 2P051, 2P350 ve 2P460 D
15,9 15,9 381 531 101.,6 2P460 D
16 16 38 53,3 100 2P460 D

Tum CoroMill Plura serisini incelemek igin su adresi ziyaret edebilirsiniz:

www.sandvik.coromant.com/tr-tr/products/coromill_plura/

Kompozit isleme konusundaki tum urunlerimiz igin su adresi ziyaret edebilirsiniz:
www.sandvik.coromant.com/tr-tr/products/composite-solutions/
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