
Çok yönlü, yüksek 
performanslı frezeleme 
takımı 

CoroMill® 600 uzun süredir lama 
işleme konusundaki zorlukları 
aşmak isteyen kullanıcılar için 
doğal bir çözüm olmuştur. 

Yeni eklenen ISO M ve ISO S 
kaliteleriyle çok geniş bir uygulama 
yelpazesi için tamamen yeni 
olanaklar sunuluyor.

iLock™ arabirimiyle  
güvenli işleme

iLock™, kesici uç ile kesici 
gövdesi arasında yer alan ve 
kesme kuvvetlerinin kesici ucun 
pozisyonunu etkilemesini önleyen 
güvenli bir kilitleme arabirimidir.
  
Eşsiz iLock™ çözümü, doğru 
ve hassas şekilde kesici uç 
indeksleme, artırılmış güvenilirlik 
ve büyük ölçüde iyileştirilmiş 
takım ömrü sağlar.

Ekstra sık ağızlı

Sunulan çeşitler arasına eklenen 
ekstra sık ağızlı sayesinde talaş 
kaldırma oranı ve verimlilik 
tamamen yeni bir düzeye 
taşınmaktadır.

CoroMill® 600
Yuvarlak kesici uçlu profil frezelemede yeni fırsatlar



Uygulama

• Profil frezeleme
• Kaba talaş işlemeden yarı ince talaş işlemeye 
• Açılı frezeleme kapasitesi
• Çap: 25-100 mm (1–2,5 inç)
• Havacılık sanayi, enerji, genel mühendislik uygulamaları

CoroMill® 600'e genel bakış

Kesici gövdesi

Kesici uçlar

ISO uygulama alanı
P M S H

Birim Sipariş kodu Bağlama IC Çap Hatve

Metrik 600-XXX

Silindirik 10 25, 32 H

Arbor 
10 40, 42, 50, 52 H
12 40, 50, 52, 63, 66, 80, 100 M, H, HX (50, 52)

Coromant Capto® 
10 42, 52 H
12 50, 52, 63 H, HX (50, 52)

İnç A600-XXX
Silindirik 

10 1,0, 1,25, 1,5 H
12 1,5 H

Arbor 
10 2,0 H
12 2,0, 2,5 M, H, HX (2.0)

IC Sipariş kodu Geometri Kaliteler

10 600-1045XXX 
E-ML, M-ML GC1010, GC1030, M30B, S30T, S40T, GC1040, GC4240

M-MM GC1030, M30B, GC4240

12 600-1252XXX 
E-ML, M-ML GC1010, GC1030, M30B, S30T, S40T, GC1040, GC4240

M-MM GC1030, M30B, GC4240
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CoroMill® 600 pek çok uygulamada kullanılabilir; bu uygulamalara örnek olarak havacılık endüstrisinde iniş takımı direklerinin, 
petrol ve gaz endüstrisinde kaplamalı Inconel malzeme üzerinde boru askısı deliklerinin ve türbin bıçaklarının işlenmesi sayılabilir.

Daha fazla bilgi ve sipariş için, bkz. Ek 17.1 ve www.sandvik.coromant.com/coromill600


