SANDVIK

Havacllik sanayi yapisal
parcalari — titanyum
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Surekli degisen bir dinyada yenilik

Yeni talepler teknoloji ve malzemelerde yeni gelismelerin
ondna agryor. Sektorin énclsu olabilmek ve yeni nesil
artnler saglayabilmek icin kesici takimlar ve surecler de
dahil olmak Uzere yeni kesim ¢dzimleri konusunda surekli
yenilikler yapmak gereklidir.

Havacllik sanayisine hizmet verme konusunda uzun
yillardan beri devam eden kararliligimizin bir parcasi olarak
optimize edilmis cozimler, Ar-Ge ve 6nde gelen OEM'ler
ve bilgi saglayan is ortaklariyla birlikte calisiyoruz. Strekli
odak noktamiz, sektorin yuksek taleplerini karsilayacak
yenilik¢i takimlar ve kanitlanmis ¢ézimler sunmaktir.



Optimize edilmis uretim
icin yenilikci cozumler

Arastirma ve gelistirme

Sandvik Coromant arastirma ve gelistirme konusuna talasl imalat sektériindeki diger tim
kuruluslardan daha fazla kaynak ayirmaktadir. Bunun sonucu olarak, takimlama konusunda
pek ¢ok yenilik sunulmustur. Cesitli ulusal ve uluslararasi arastirma programlarindaki uzun
dénemli arastirma projelerini inceliyor ve bdylece bilgilerimizi strekli gelistirerek gelecekteki
yeniliklerin temelini olusturuyoruz.
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Size zaman ve paradan tasarruf saglayan esneklik

Coromant Capto® moduler takim tutucu sistemi istenilen élglye gore
optimizasyon olanagi saglarken ayni zamanda yuksek talas kaldirma
oranlarinda maksimum stabilite ve minimum radyal salgi sunar. Uzun
kullanma mesafeleri ve erisimlerde isleme yapmak icin stabilite ve
moddlerligin sap bosluguyla birlikte olmasi buydk dnem tasir.

ModoUlerlik sayesinde gerekli takim stoku daha dustk duzeyde tutulurken
hizll degistirme sistemi kurulum suresini klasik tutuculara gore buytk
6lclude kisaltrr.



Titanyum frezelemede gucli ve guvenilir kalite zinciri

S30T kalite, verimlilik ve kesme hizina odaklanmistir; S40T ise
stabil olmayan ve zor isleme kosullarinda, 6rnegdin kesici yolu

optimum olmadiginda guvenlik dizeyini iyilestirir.

Coromant EH moduiler sistemlerini
kullanarak maksimum ¢ok yonluluk

Coromant EH degistirilebilir baslik sistemi size
cok sayida baslik, adaptor ve takim sapi arasindan
secim yaparak tam ihtiya¢ duydugunuz takimi
olusturma olanagi sunar.

Basligy, silindirik saplar, Coromant Capto®
veya HSK baglama standartlari ile calisacak
bicimde kombine edebilirsiniz. Uzun veya kisa
adaptarler, istege bagli olarak kesme sivisi
veya Sessiz Takimlar™ kullanabilirsiniz.

Optimum stabilite igin

YUksek talas kaldirma orani gerektiren uygulamalarda guvenlik
ve minimum salgi icin contali silindirik pens tutucu ile birlikte
CoroChuck™ 930 hidrolik ayna kullaniniz. Yiksek hassasiyetle
tekrarlama saglamak Uzere pazardaki en iyi cekme guvenligine
sahiptir ve kolay kullanilir. HD, hassas ve kalem modeller
arasindan segim yapabilirsiniz; cok sayida tezgah arabirimi
mevcuttur.




Uzun kullanma mesafelerinde titresimsiz igsleme

Sessiz Takimlar™ séntumlemeli frezeleme ¢ozimleri ulasmasi zor kullanim mesafelerinde
isleme olanagi sunar. Boylece ¢atirti ve titresim etkin bir bicimde ortadan kalkar, isleme

orani artirlabilir ve uygulama guvenligiiyilestirilir.

CoroMill 390 ve onunla entegre Sessiz Takimlar™ cok yonlulik konusunda en ileri
frezeleme takimi konsepti ile Sessiz Takimlar teknolojisinin birlesimidir, ince ve kiiglk

saplardaki kuguk capli frezeleme takimlarinda rakipsiz verimlilik saglar. Konsept, titresimi
minimuma indirmek ve verimliligi artirmak icin 07 ve 11 kesici ug¢ boyutlarinda sunulmustur.

Sessiz Takimlar™

ister talas kaldirma oranini yiikseltin ister y(zey kalitesini ylkseltin isterse prosesi
guvenli hale getirip Uretim maliyetini kisin, sessizligin tadini sonuna kadar ¢ikaracaksiniz.

3

.

Ve | IR C ) T r——— ‘*J‘ av

Sessiz Takimlar™ adaptorleri
titresimi minimize etmek icin
tasarlanmistir.

Titanyumda delik delme

CoroDirill® 880 uygulama stabilitesi ve verimliligin en

iyi birlesimini sunar. Gucglendirilmis matkap govdesi

artik 4-5xD uygulamalar icin daha da tok hale getirildi.
Boylece guvenilir bir delik delme deneyimi ve Ustlin delik
kalitesi saglanir. CoroDrill® 880 tim malzemelerde etkili
talas tahliyesi sunar ve ayni zamanda Kademeli matkap
teknolojisi™ ile is pargasina duzgun bir giris olanadi
sadlar. CoroDrill® 880 ayni zamanda yUksek guvenilirlik,
esneklik ve proses guvenligiicin degistirilebilir rijit
kartuslarla daha buyutk delikler icin de kullanilabilir.

CoroDrill® 870 degistirilebilir uglu bir matkaptir; ug ile
takim gdvdesi arasinda hassas ve guvenli bir arabirim
bulunur. Yuksek verimli takim dar bir H9-H10 delik
toleransina sahiptir ve mikemmel takim émru saglayan
kalitelerle sunulur.

CoroDrill® R846 harika delik toleransi ve yuksek
uygulama guvenligi saglayan bir kalite ile sunulur;
benzersiz bir geometri, yUksek kaliteli bir kenar hatti
ve asinmaya dayanikll Ust kaplamaya sahiptir.

Titresimsiz igleme igin



Stoklari ve masraflari azaltin

CoroMill® 316 degistirilebilir frezeleme basliklari cesitli operasyonlar arasinda
cabuk, kolay ve hatasiz olarak gecis yapma olanagi saglar. Hizl bir takim
degisikligi ile en mikemmel uyan parmak freze tipine, radyus degdisimine, dis
sikligina, geometri ve kaliteye sahip olabilirsiniz.

Guclu kesme bash@i ve takim sapi arabirimi, kaba talas isleme igin ylksek
mukavemet ve ince talas isleme igin yuksek rijitlik saglar.

YUksek sertligi ve dusuk sapmasi, uzun kullanma mesafeleriile derin ceplerin
islenmesine imkan tanir ve ince talas islemlerinde yiksek hassasiyet saglar.

Belirli gesitlerde sunulan icten kesme sivisi, Ustln talas tahliyesi ve guvenli
kesme islemi sagdlar.

Verimlilik, gok yonllllk, daha az stok, kalite ve takim maliyetleri CoroMill® 316'nin
sundugu baslica avantajlardir.

CoroDrill® 863 Urln ailesi titanyum malzemeler veya
titanyum ile birlikte aliminyum, paslanmaz ¢elik, CFRP
veya HRSA gibi diger malzemeler i¢in gelistirilmistir.
Bu matkaplar ADU ve CNC isleme uygulamalariigin
mukemmel ¢6zUmdur. Daha zor uygulamalar icin
muhendislik ¢ézumleri sunulmaktadir.
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CoroDrill® 880

CoroDrill® 870




Yuksek ilerleme ile frezeleme

Sandvik Coromant titanyum Uzerinde yuksek ilerleme ile frezeleme olanagi sunan genis frezeleme
takimi gesitlerine sahiptir; bunlar arasinda CoroMill® 415, CoroMill® 210, CoroMill® 316 ve yekpare

karbur parmak freze CoroMill® Plura sayilabilir.

CoroMill® 415 kugUk gapl yUksek ilerlemeli ylzey frezeleme konseptidir. YUksek talas kaldirma
orani ve dort kenarli uglar daha dusuk parca basina maliyet ve artirnlmis verimlilik saglar. Kesici,
benzersiz iLock™ u¢ bagdlama arabirimi sayesinde guvenilir ve emniyetli bir performans da sunar.

CoroMill® 415 titresimsiz isleme igin Coromant EH dedistirilebilir kafa baglamasi ve Sessiz

Takimlar™ séntumlemeli adaptérleriyle birlikte kullanilabilir,

En yUksek talas kaldirma saglayan uzun
kenarli kesici

CoroMill® 690 uzun kenarli kesici titanyum Uzerinde 2D
profil isleme, yuva agma ve kenar olusturma amaciyla
Ozel olarak gelistiriimistir. iLock™ arabirimi ucun hareket
etmesini dnler ve glvenli ve yUksek talas kaldirma orani
saglar. Tasarimi hafif kesim saglar ve minimum guc
gerektirir. Her bir kesme sivisi deligi yiksek basingli
kesme sivisi uygulamalari igin daha kuguk ¢apli nozullara
imkan tanlyacak bigcimde vida diglidir.

Ustiin kalite gerektiren parcalar icin yekpare
karbur parmak frezeler

Kalite gerektiren pargalar ve zor uygulamalarda
CoroMill® Plura size aradiginiz cevabi sunar.
CoroMill® Plura dar toleranslar ve verimliisleme
garantisi verir.

Bu teklifte Uretim dlzeyinizi maksimuma ¢ikarmak
Uzere titanyum igin 6zel optimize edilmis takimlar,
geometriler ve kaliteler sunulmaktadir. Standart
cesitlere ek olarak 6zellestiriimis ¢dzumlerimiz de
mevcuttur. Burada uygulamanizin karmasikligina bagl
olarak, Siparis Uzerine imalat veya gelismis milhendislik
¢bzUmleri arasinda segim yapabilirsiniz.



Etkili ve glvenli profil ve ylzey frezeleme

CoroMill® 600 agil frezeleme yapabilen, benzersiz iLock™ kesici ug
badlama ¢dzimdmuzU kullanan modern ve yenilikgi bir frezeleme
takimidir. Bédylece baglama vidasini yerinden ¢ikarmadan kolayca ve
dogru bicimde sokullp takilabilir.

Yenilik¢i kesici u¢ geometrisi hafif kesme islemi sadlar. Kesici, kaba talas
islemeden yariince talas islemeye kadar olan islemler igin gelistirilmistir
ve icinden gegcen kesme sivisi mevcuttur; yuksek basingl kesme sivisi
gerektiren uygulamalar igin dnceden acilmis vida delikleri bulunur.

Komple ve ¢ok yonli kenar frezeleme ¢6zumu

CoroMill® 390 genis ve kapsamli bir program ¢ergevesinde
omuz ve uzun kenar frezeleme konusunda pek ¢cok uygulamayi
destekler. Dar toleransli kesici uglar ve hassas kesici ug
pozisyonu kademesiz kenarlari glivenceye alir. Dizgin kesme
islemi radyal kesme kuvvetlerini sinirlar, boylece minimum
btkme ve yUksek kenar diklidi ile isleme saglar.

CoroMill® 390 drtin yelpazesinde ¢zellikle havacilik sanayisiyle
ilgili kbse yarigaplarina sahip genis bir kesici ug serisi bulunur.
Bu drtin, ylzeysel ve adir kenar frezeleme icin ilk tercih kesicidir.

Kesici ug boyutu




Havacilik sanayisi icin global destek

Standart Urdn ¢esitlerinin yetersiz kaldigi durumlarda pek ¢ok trun igin
genisletilmis bir Siparis Uzerine imalat programi mevcuttur; burada uygulamanin
gereksinimlerini karsilayacak bicimde pek ¢cok parametre arasindan sec¢im
yapabilirsiniz.

Muhendislik ¢ézumlerini kullanarak daha da yuksek bir 6zellestirme dlzeyi
sag@layabilirsiniz. Takimlari parcalarin 6zel intiyaglarina gore tasarlayarak
maksimum uygulama kalitesine ulasabilirsiniz.

MUsterilerimize hizli ve dogru bicimde yardimci olabilmek icin diinya
genelindeki cok sayida merkezimizle egitim, miUhendislik ¢bzimleri ve
muUsteri destegi hizmeti sunuyoruz.

Ozel misteri talepleri icin parca dzelliklerine ve en iyi isleme uygulamalarina
dayali olarak kapsamli streg, Urtin ve uygulama ¢6zUmleri sunuyoruz.

+ isleme stratejilerinde en iyi uygulamalar
*  Ar-Ge uygulama destegi

e Sure galismalari

* Pargauygulama

*+ CAM program simulasyonu

*  Takim verileri

* Musteri projesi/MI| destegi

*  Sektore 6zel teknik uzmanlik

« Parca malzeme bilgisi

* Egitim destegi

Daha fazla bilgi i¢in IUtfen Sandvik Coromant temsilciniz ile irtibata gecin.

Merkez ofis:

AB Sandvik Coromant

SE-811 81 Sandviken, isveg

E-posta: info.coromant@sandvik.com
www.sandvik.coromant.com
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