SANDVIK

avacilik
parcalari

Aliminyum parcalarin islenmesi sirasinda
6nemli bir faktor de stabil ve glvenilir

bir isleme prosesiyle yluksek hiz ve talas
kaldirma oranlarini birlestirebilmektir. Temel
noktalardan biri disuk kesme kuvveti
saglamaktir; béylece enerji tuketimi azalir,
daha dusuk titresim yatkinligi ve daha iyi
yUzey ince isleme kalitesi elde edilir.



Basarinin anahtari hizdir

YUksek talas kaldirma oranlari ve sorunsuz isleme icin ¢6zim, optimize
edilmis takimlar ve uygulamalardir. Sandvik Coromant aliminyumdan
yapilmig havacilik sanayi yapisal parcalariicin &zel hazirlanmis genis bir

takim yelpazesi sunar.

Yuksek talag kaldirma oranlariicgin

RAL9O0 aliminyum frezeleme takimi son derece
yuksek talas kaldirma orani saglayacak sekilde
tasarlanmistir. Olaganustu saglam kesici govdesi ve
optimize edilmis ug yuvalari, yuksek hizli frezelemede
yeni bir stabilite dlzeyinin standardini belirlemektedir.

RAL90 Havacllik sanayi ile ilgili aluminyum alasimi
cercgeve pargalarinda agir kaba islemeden yariince
talas islemeye kadar yuva agmak icin ézel olarak
tasarlanmistir. Kesici ug yuva arabiriminin hassasiyeti
kesici kenarin pozisyonunu sabitler ve boylece takimin
salgisini minimuma indirir. Optimize edilmis kesici ug
geometrisi yumusak bir kesme islemi, daha az titresim
ve iyi talas olusumu saglar.

RAL90 yUksek basin¢li kesme sivisi ve asgari
miktarda yaglama (mql) destedine de sahip olarak
tasarlanmistir.

RAL90 Super MRR

Daha da yuksek talas kaldirma orani gerektiren
uygulamalarda yeni RAL90 Super MRR olaganustu
yuksek fener mili devrine ulasabilir (6r. RAL90'daki
23500 dev/dak'a karsilik DC 50 mm igin maks.
33000 dev/dak). Bu, %40 verim artisi anlamina gelir.

Ucun hareket etmesini ve yuvadan ¢ikmasini
engelleyen guvenliiLock™ uc¢ yuvasi arabirimi
sayesinde olaganustu bir performansa ulasilabilir.

RAL90 Super MRR, 6zel takim tezgahi Ureticilerine
ait baglamalarla calismak Uzere tasarlanmistir.



Yekpare karbur takimlarla aliminyum frezeleme

Daha kuguk gaplarla galismak gerektiginde ¢6zum
yekpare karbur takimlardir. Aliminyum icin optimize
edilmis geometrisi ve kalitesiyle CoroMill Plura ve
CoroMill 316 parmak frezeler degistirilebilir kesme
kafasi sayesinde yUksek talas kaldirma oranlarinda
uzun takim émrua sunar.

Kanallar gok iyi talas tahliyesi saglamak Uzere buyUk
talas alanina sahip olarak tasarlanmistir. Dahasi, 6zel
silindirik ylUzey takim titresimini azaltir ve ¢centiklenme
sorunlarini minimuma indirir, bu sayede mukemmel bir
ylzey ince isleme kalitesi saglar.

Yekpare karbur takimlarla yuksek hizda delik delme

CoroDrill 863 6zel olarak havacilik sanayi yapisal parcalari
ve cergeveleri Uzerinde delik delme islemiicin tasarlanmistir.
Bu matkap 3xD'ye kadar olan deliklerde yuksek hizli olarak
hassas delik caplari, ayna benzeriylzey ince islemesi ve
sifir gikis gcapagdi saglar. 3—6xD araligindaki uygulamalar i¢in
Ozel tasarimli bir ¢6zum halen sunulmaktadir.




Mdusteri 6rnegi 1: RAL90 Super MRR

Musteri: Aerotech Ureticisi, Almanya, Mayis 2016
Takim tezgahi: DST "Ecospeed F HT" 120 kW ve 30 000 dev/dak
Amag: Takimin, sertlestiriimis PCD takimlar karsisinda tezgahta test edilmesi

+%44

Malzeme: Alu7050, oil-mist kesme sivisi

Verimlilik

Rakip RAL90 Super MRR
Takim Dc 32 mm Brazed PCD 203 219972R0175
Ug KPHX 15 04 40 FR-CM H13A
Z, 3 3
n, dev/dak 28000 27000
V., m/dak (ft/dak) 2814 (9232) 2714 (8904)
V¢, mm/dak (ing/dak) 13440 (529,1) 19440 (765,4)
f, mm/z (ing/z) 0,16 (0,006) 0,24 (0,009)
ap mm (ing) 12(0,472) 12(0,472)
ag mm (ing) 32(1,26) 32(1,26)
MRR cm3/dak (ing3/dak) 5160 (314,9) 7465 (456,5)

Musteri 6rnegi 2: RAL90 Super MRR

Makino (MAG 3.W): 120 kW ve 33 000 dev/dak

DC: 50 mm; Z=4 + O/ 1

n: 33000 DEV/DAK O

ap: 7 mm (0,276 ing) . .
a 40 mm (1,57 inc) Rakibe karsi takim émru
f,: 0.19 mm/dis (0,007 in¢/dis)

v 25000 mm/dak (984 ing/dak)

MRR=7000 cm3/dak (427 in¢3/dak)

60 dak ve 420000 cm3 (25630 ing3) aliminyum kaldirdiktan sonra kesici ug asinmasi:

Vb: 0,09 mm

Daha fazla bilgi i¢in lutfen Sandvik Coromant temsilciniz ile irtibata gegin.
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