ISO K malzemelerin islenmesinde yilksek sdrtinme asinmasina ve tanecik
kopmasina dayanabilecek ve her seferinde guvenli ve hassas isleme olanagi
sunacak tok takimlara ihtiyag duyulur. Bu durum 6zellikle, blyUk tGretim hacmi
bulunan ve hem optimizasyon hem de otomasyon konusunda yuksek bir dizeyde
olan otomotiv sektord icin ciddi bir zorluktur.

ISO K malzemeler i¢in Sandvik Coromant otomotiv ¢ozimleri sadece isi halletmek
icin degil, ayni zamanda isi yUksek bir verim ve guvenlik icinde yaparak parca basi
maliyeti disurmek icin de tasarlanmistir.




CoroMill® 745

En iyi Uretim ekonomisi icin yenilikgi tasarim

Talasl imalat sektértiinde olan kisiler CoroMill® 745
ilk gorduklerinde genellikle buyUk ilgi gosterirler.
Alisilmisin disindaki kesici u¢ agilariyla herhangi bir
frezeleme takimindan ¢ok farkldir.

CoroMill® 745 bu yenilikgi tasarimi sayesinde negatif,
cift tarafli ve 14 kenara sahip bir takim olarak pozitif ve
tek tarafl bir takimin performansini sunar.

Guvenli kesici u¢ montaji

Yedi kenarli kesici u¢ tasarimi ve u¢ yuvasindaki
onum sayesinde uclar yerlestirme sirasinda yuvada
lunur.

JyUk kesici ug vidalari da uclarin takilip sékilmesi
sindaki sorunlari 6nler.

Uygulama

ol * Tekbir kenar kullanarak 5,2 mm (0,205 in¢) maksimum

kesme derinligiyle ¢alisma olanagi sunmasi 14 kenarin
tamaminin gergekten kullanilabilecegini gosterir

Celiklerde ve dokum demirlerde ylzey frezeleme
Kaba talas islemeden yariince talas islemeye

BlyUk adetli Gretimler, esnek transfer hatlari
ve maksimum takim kullaniminin énemli 3
oldugu durumlar icin uygun ¢ok kenarl
konsept

Avantajlan

Yuksek verimlilik — 14 kenarin tumuyle
kullanilabilmesi

Dusuk titresim
Mukemmel talas olusumu

Kolay ug kullanimi

Parca basina dustuk maliyet

Dusuk titresim ve hafif kesme islemi

Titresimin dustk olmasi ses duzeylerini duasurur ve
yuksek guvenlik saglar.

Hafif kesme islemi, tezgah bakimini minimuma indirmesi
ve dusUk glc harcamasi nedeniyle CoroMill® 745'i seri
imalat icin cok uygun bir Grun haline getirir.

Bu da, cok blyUk zaman ve para tasarrufu saglar.

Diferansiyel MD hatve, titresim
acisindan hassas pargalar ve zayif
kurulumlar tzerinde calisirken gercek
bir sorun gidericidir. Bu da, cok buyuk
zaman ve para tasarrufu saglar.




MUsteri orneqi

Hedeflenen takim 6mrU kenar basina 110 parcadir. CoroMill 745 ilk kesici kenarinda 113 parcaya ulasmistir. Rakip
bir markaya ait referans kesici tutarsiz bir takim émri sunmus ve kenar basina ortalama 90 parcga Uretmistir.

CoroMill 745'in takim 6émrinitn 6tesindeki olumlu yanlari disUk glic harcamasi ve yumusak sesidir.
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CoroDrill® 400, 430've 460

Ozellestiriimis céziimlerde yeni kaliteler

Yeni duz kanalli CoroDrill® 400 ve 3 kanalli CoroDrill® 430 karmasik ve ¢cok adimli uygulamalari destekler ve sizin
parca ihtiyaclariniza gore hassas olarak tasarlanabilir. Optimize edilmis dzellikleri, yiksek verimliligi ve uzun takim
OmrU sayesinde delik basina maliyetinizi dUsdrir. Sandvik Coromant'in mevcut 2 kanalli CoroDrill® 460 Urdnd ile
birlikte ISO-K malzemelerde kisa delik delmede gucli ve genis kapsamli bir Grin yelpazesi olustururlar.

*  3-25 mmaraliginda, maksimum 8x@ ¢apa kadar karmasik ve gok adimli bicim matkaplari
» Asgari miktarda yaglama (MQL) destedi

*  Optimize edilmis &zellikler, kenar hazirlama ve kanal parlatma dahil

Uygulama

Dokum demir silindir blok ve silindir kafasi pargalarinda
kisa delik delme islemleri.

CoroDrill® 400
CoroDrill® 430
CoroDrill® 460

Avantajlari
YUksek guvenilirlik ve proses emniyeti
Olaganustu ve tutarl takim émru
Sira disi verimlilik/delik basina disuk maliyet
Esnek takim ¢ozumleri
Bileme
Hizl teklif

Hizli ve glvenli teslimat

CoroDirill® 400, CoroDrill® 430 ve CoroDrill® 460 siparis
Uzerine imalat olarak sunulan &zellestiriimis ¢ézumlerdir.

Gelistirilmis muhendislik ¢ozumleri talep Uzerine
sunulmaktadir.




CoroTap® 100-KM

Tim ISO K malzemelerde verimli ve sorunsuz
dis cekme icin

Maksimum verimlilik icin tasarlanmis ve tim ISO

K malzemeler icin uygun diz kanalli kilavuz. Kanal
saylisl bese clkartilarak her bir kesici kenardaki kuvvet
azaltilir. Kanal sekliince ve kuigUk talas olusturmaya ve
problemleri azaltmaya yardimci olur.

Yeni D210 kalite surtinmeyi azaltir ve hem kuru hem
de islak islemede mukemmel asinma direncini asgari
miktarda yaglama (mql) ile saglar.

Gelismis geometri ve kesici kenar teknolojisi

Kilavuzun daha derin dis cekmesi i¢in bir ters pah
eklenmistir ve daha yuksek sertlige sahip yeni kalitenin
kullanimiyla, kilavuz asinmaya karsi daha direngli hale
getirilmistir. Son olarak, kilavuz ile is parcasi malzemesi
arasindaki temasi azaltmak icin dis ve pah kabartmasi
optimize edilmistir.

/Uygulama

* GCI, NCI, CGl ve ADI'de dis cekme

* Dokum Al-Sialasimlarinda ve 150-190 HB arasindaki
yumusak celiklerde eksenel kesme sivisiile kor
deliklerde talas ¢ézucu olarak dis cekme

* Hem kér hem boydan boya deliklerde dis cekme
* M3-M24, 4=

» Emdlsiyon, MQL ve ayni zamanda kuru islemede
yUksek performans

* Dokme demirde kilavuz cekme gereken tim otomotiv
parcalariigin uygundur

Avantajlari
*  Guvenilir ve 6ngorulebilir takim émru sunar
* DahayuUksek verimlilik icin yliksek kesme hizi saglar

» TUm dokim demir malzemelerde dislerde glvenilir ve
uygun maliyetli Gretim saglar

* Yatay hem de-dikey uygulamalar igin uygundur

MUsteri ornegi

Rakibin bir arindne karsi test edildiginde

CoroTap® 100 -KM Ustln isleme sonuglari,
glvenli bir sire¢ ve %91 daha uzun takim
omru gostermistir.

Kesme sivisi
Tutucu

Takim

Matkap 6Olgtst, mm (ing)

%91

Takim émru artigi

Kesme degerleri

v, m/dk (ft/dk)

Sonug

is parcas malzemesi

Matkap derinligi, mm (ing)

Dis derinligi, mm (ing)

Kompakt grafit demir, K4.1.C.UT
Dis, cozelti, %8
CoroChuck® 970
CoroTap® 100 M6 Rakip M6
5,1 (0,200)
40(1,574)

18(0,708)

Takim 6mri/Delik sayisi




CoroMill® 425

Hizli ve kolay kurulum

CoroMill® 425 ¢zellikle otomotiv sektortinde seriimalat
dokam demir ylzey frezeleme icin 6zel tasarlanmis
yuzey frezesi kesicisidir. Yeni patentli silici u¢ ayar
sistemi sayesinde 6zel ihtiyaglariniza gére kolayca
ayarlanabilir ve optimize edilebilir. Kaset baglama
vidasini gevsetmeye gerek olmadan yukari ve asagdi
yonde ayarlanabilir.

+ Isuclarinda sekiz kesme kenari bulunur: dort yatay,
doért dikey. Silici uclarda dort kesme kenari bulunur

*  Ayniug, hemis ucu hem de silici ug olarak
kullanilabilir

» 25°giris acisi ve farkli optimize edilmis pahlar
tanecik kopmasini ve ¢apak olusumunu azaltir

Uygulama
Dokum demirde ylzey frezeleme
Finis isleme operasyonlari

Ra<1 mikrometre ve Ra<10 mikrometre, WT<10
mikrometre (6nerilen kesme degerlerinde) ve Rmax
<15 mikrometre araliginda ytizey ince isleme

Malzemeler: GCI, NCI, CGl
Ana parcalar:

c Motor bloklari

. Silindir kafalari

. Kovanlar ve muhafazalar

Avantajlari
Olaganustl yuzey kalitesi
Minimum kurulum suresi

Kapsamli ve hassas ayarlama olanaklari— pazarda en
kolay kullanilan sistem

Ayni ug tipi hem is ucu hem de silici olarak kullanilabilir
—bdylece stoktaki Grtn miktari azaltilabilir

Daha dusuk parca basina maliyet

Baglama

Arbor veya CAP. Coromant Capto® ve HSK siparis
Uzerine imalat olarak sunulur.

Kaliteler

CGl'de daha iyi takim émrU saglamak tzere GC1010
(kuru) ve K20W (1slak).
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MUsteri ornegi

llerlemeyi ve takim émriini iki katina cikaran artirilmis talas

kaldirma orani

Almanya'daki bir muisteri bir rakip ylzey frezeleme kesicisi ile aks
muhafazalarinda kuru isleme yapmaktaydi. Malzeme EN-GJS-600-3,
GGG-60 (250 HB)'ydi. Mevcut ¢ozimu bir CoroMill® 425 ile degistirdik ve

ilerlemeyi iki katina gikardik.

Sonug:

YUzey kalitesi her iki cozim i¢in de tam olarak ayniydi, ancak CoroMill® 425
ile takim ilerlemesini iki katina ¢ikardik ve takim d6mrind %100 oraninda

artirdik.

Kesme degerleri

v, m/dk (ft/dk)

n dev/dk

v, mm/dk (in/dk)

Kesici ug sayisi

fz mm/z (in/z)

f, mm/dev (in/dev)

Eksenel kesme derinligi, mm (ing)
Radyal kesme genisligi, mm (ing)
Sonuglar

Asinmis

Rz pm (ping)

Takim émrt, dk

Parca sayisi/kenar

CoroMill® 425

200 (656)

510

1875 (78,819)

16

0,23 (0,009)

3,676 (0,145)

0,3-0,5 (0,012-0,020)
maks. 85

Hayir

10 (394)
80

50

Rakip

200 (656)

500

900 (35,433)

16

0,11 (0,004)

1,76 (0,069)

0,3-0,5 (0,012-0,020)
maks. 85

Evet

10(394)

+9%100

Takim émru ve ilerleme




Otomotiv endustrisi, global destek ve gelistirmeicin 6zel uzmanlik merkezleri

Musterilerimize hizli ve dogru birbicimde-yardimci olabilmek amaciyla tim dinya genelinde 6zel calisma
arkadaslarindan olusan bir a§ olusturduk. ihtiyaclariniza daha da iyi destek olabilmek icin tim diinyaya yayilmis
¢ok sayida muhendislik uzmanlik merkezlerimiz kanaliyla egitimler, musterilere 6zel muhendislik géztumleri ve
musteri destegi saglyoruz.

Ozel misteri talepleriicin kapsamli stirec, tasarim, Uriin ve uygulama miihendisligi cdzUmleri sunuyoruz.

Bilesik o6zelliklisolusyon
Muhendislik ¢éztimleri

Isleme stratejilerinde en iyi uygulamalar
Ar-Ge uygulama destedi

Sure galismalari

Parca uygulama

CAM pragram simulasyonu
Takim verileri

Mdusteri projesi/MI destegi
Endustriye &zel teknik uzmanlik
Parca malzeme bilgisi

EQitim desteqi

Merkez ofis:

AB Sandvik Coromant

SE-811 81 Sandviken, isveg

E-posta: info.coromant@sandvik.com

www.sandvik.coromant.com SANDVIK
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