Sessiz Takimlar™

Ince takimlarla verimlilik
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Titresimi azaltmaya

odaklanma

Titresime yatkin uygulamalar, 6zellikle uzun kullanma mesafelerinde

veya derin kavitelerde ¢alisirken verimli ve guvenliislemeye yonelik
surekli bir tehdit igerir. Kesme derinligi, hiz veya ilerleme gibi uygulama
parametrelerini azaltma secenedi dusunulebilir, ancak bu énlemler blyuk
olasilikla verimi dUsUrecektir.

Daha verimli bir cdzim Sessiz Takimlar™ kullanmaktir. Sessiz Takimlar
tornalama, frezeleme ve delik isleme icin tasarlanmis, titresimi minimize
etmek Uzere takim gdvdesi icinde sénumleme sistemi iceren benzersiz
bir uzun erisimli kesici takim ve adaptor serisidir.

Hassas takim baglamalari gerektiren parcalarda verimli bir isleme icin
Sessiz Takimlar tek tercihiniz olabilir. Ancak Sessiz Takimlar sadece
sorun ¢ozucu degildir, ayni zamanda kisa kullanma mesafelerinde
calisirken guclu bir verimlilik artirici olarak da kullanilabilir.,

Sessizligin tadini ¢ikarin!
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Sessiz Takimlar™ ile saglanan

avantajlar
Gelismis uygulama guvenligi f w
Gelismis yuzey ince isleme

Verimlilik avantajlari

Parca basina daha dustuk maliyet Séniimlemesiz ve séniimlemeli takim arasindaki
titresim farki.
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Takim i¢cinde &n ayarli bir sbnUmleme sistemi bulunur ve bu sistem kauguk
yaylarla desteklenen agir bir kitledir. Titresim ortaya ¢ikarsa kinetik enerji,
sénumleme sistemi tarafindan emilecektir. Boylece titresim minimize edilir
ve verimlilik buyuk olctde iyilesir.

Icten mandrel Sessiz Takimlar tomalama

eI e adaptortiyle birlikte CoroTurn® SL™.
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Sessiz Takimlar eliptik adaptoérleriyle CoroMill® 490 ile kenar frezeleme. g CoroMill® 390-ileﬁ1‘2vacmk"sanayi iniggs - &y

maksimum erigim. takimi kirisinde titanyum frezeleme.



Tornalama icin Sessiz Takimlar™

Guvenli ve verimli
tornalama

Sessiz Takimlar tornalama adaptérleri

Delik tornalama titresime karsi gok hassastir. Olabilecek en iyi
stabiliteyi ve hassasligi elde etmek icin mimkin olan en buyuk
takim boyutu secilmeli ve takim kullanma mesafesi minimuma
indiriimelidir. Dogru tornalama adaptért secgimi Gretim
ekonomisinde blyUk bir etkiye sahiptir. Sessiz Takimlar
tornalama adaptorleri bara ¢apinin 4 ile 14 kati kullanma
mesafelerindeki tornalama iglemlerii¢in idealdir ve standart
¢6zUm olarak 16-250 mm (0,630-9,84 in¢) caplarda sunulur.

CoroTurn® SL moduler sistemi kolayca degistirilebilen kesme
basligi ve stabil ve saglam arabirimiyle tim Sessiz Takimlar
sénumlemeli bara adaptorleriicin standart bir arabirim sunar.
Bu kombinasyon genis bir uygulama araligina uygun ¢ok sayida
kesme basliglyla blyuk bir esneklik saglar.

Tum ihtiyacglara uygun, stabil dis cekme

Ultra rijit CoroThread® 266 her tur i¢ ve dis dis tornalama uygulamasi i¢in kullanilabilir.
Bu takim, dis gekme uygulamalarinda kesici u¢ Uzerine binen son derece yuksek gugcleri
dengelemek Uzere iLock™ arabirimiyle tasarlanmistir. Takim Ustln hassaslik, yluzey ince
isleme ve Urun tutarliigr saglamak tzere mukemmel kesici u¢ stabilitesi sunar.

CoroThread 266 uzun kullanma mesafelerinde Usttn stabilite sunar. Dis cekmeye 6zel
sonUmlenmis Sessiz Takimlar delik isleme adaptorleri delik isleme sirasinda ortaya gikan yiksek
radyal kesme kuvvetlerine dayanabilir ve en zor isleme kosullarinda bile hassasiyetini korur.



Eliptik cubuklarla hassas erigim

Sessiz Takimlar™ eliptik adaptorleri derin yuvalara maksimum erisim
saglamak Uzere tasarlanmistir. Hafif tasarimli ve esnetilmis radyal
uzunluga sahip CoroTurn® SL kesme basliklariyla birlikte kullanildiginda,
valf yuva cebi gibi islemesi zor parcgalara uygun bir takim elde edersiniz.

Bu optimize edilimis takim dar girisler ve uzun kullanma mesafeleri gibi zorluklari
asmaya yardimci olarak yuksek dlgUde stabil bir isleme prosesi sadlar.
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Performans: Flangl rulman igleme

Musteri flangli rulman muhafazasi islerken ortaya ¢ikan titresim

ve verimlilik kaybi sorunuyla bas etmeye calisiyordu. Mevcut
uygulamada bir ¢elik cubuk bulunuyordu ve deligin geri kalan bélimuanin
ikincil bir islemle tamamlanmasi gerekiyordu.

Sessiz Takimlar'a gegince sonug olarak ¢ok buyUk bir verimlilik artigi ortaya ¢ikti. Titresim azaldi ve ylzey ince isleme iyilesti;
ayrica kaba ve ince talas isleme tek bir uygulamada tamamlandigindan ¢ok degerli zaman tasarrufu saglandi. Dahasi, ¢ok
sayida kulak tikacindan tasarruf edildi.

islem: Derin delikte kaba ve ince isleme 0
s parcasi malzemesi: CMC 02.1, MC P2.2.Z. AN - Alasimli gelik dévme islemi + /0 1 60

Takim: A570-3C D32-27 40 ince talas isleme verimliligi

Kesici ug: TNMG 332-QM, kalite GC4215

Sandvik Coromant Rakip
v, m/dak (ft/dak) Kaba talas isleme: 99 (325), ince talas isleme: 152 (500) Kaba talas isleme: 67 (220)
Kaba talas isleme: 0,406 (0,016), ince talas isleme: Kaba talas isleme: 0,356

f,, mm/dev (in¢/dev)

0,559 (0,022) (0,014)
a,mm (in¢) 3.18(0,125) 3,18 (0,125)
Sonuglar
Tasarruf edilen stre Parca basina 15 dak 0
Verimlilik artisl, kaba talas isleme %132 + /0 1 3 2

Verimlilik artigl, ince talas isleme %160 Kaba talas isleme verimliligi




Frezeleme igin Sessiz Takimlar™
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Frezeleme takiminizin verimiiligini
Maksimuma ¢ikarin

Donen Takimlarla calismak, rijit bir kalemlik icinde delik isleme barasi bulunan tornalamaya gore
farklilik gosterir. Bununla birlikte, basaril bir igslem icin g6z 6ntinde tutulacak is parg¢asi kurulumu ve
tezgah stabilitesi gibi noktalar aynidir. Sessiz Takimlar kullanarak frezeleme operasyonunuzdan en
yUksek verimi elde edin.

Entegre sénimlemeli CoroMill® 390

Sessiz Takimlar teknolojisini ekstra uzun ve son derece ¢ok
yonlu kullanima sahip CoroMill 390 parmak frezelerle entegre
ederek hem isleme prosesinizi kolayca stabil duruma getirebilir,
hem de gereken ylUzey ince islemesini koruyarak yuksek kaliteli
parcalar elde edebilirsiniz.

Bu kombinasyon hassas ve kicUk boyutlu takim saplari Gzerindeki
kucUk capli frezeleme takimlarinda rakipsiz bir verimlilik sunar.
Titresimi minimuma indirmek ve ¢ikisi artirmak icin 07 ve 11 kesici
ug boyutlarinda sunulmustur.

CoroMill 390 kenar frezeleme ve yuva agma dahil
pek ¢cok uygulama icin uygundur. Kesiciler acil
frezeleme ve helisel interpolasyon igin idealdir.

Titresimsiz kanal frezeleme

Sessiz Takimlar ile birlikte kullanilan CoroMill® QD

size istediginiz erisimi saglar ve titresim, bara ¢apinin
alt katina kadar mesafede tutulabilir. Uzun kullanma
mesafelerinde kanal frezelemede titresimi azaltmak
icin hafif kesme kesici u¢ geometrisine sahip bir kesici
eklemek ideal ¢6zUmdur.

Sessiz Takimlar ile CoroMill® QD'yi uzun erisimliigten
veya distan kanal frezeleme veya borulari, muhafazalar
veya kovanlarini dilme iglemlerinde kullanin.




Sessiz Takimlar™ arbor frezeleme adaptérleri

Sessiz Takimlar arbor frezeleme adaptorleri cok sayida kesme
konsepti ve uzun erisimli ylzey frezeleme, derin omuz ve kenar
frezeleme, kavite frezeleme, oluk frezeleme ve profil isleme dahil
genis bir uygulama araligi igin sunulmustur.

Derin kavitelerde en iyi verimlilik icin nominal gcapta kesicilere sahip
kisa adaptorler ilk tercihtir; te yandan nominal ¢capl adaptérler
maksimum sertlik ve buydk ¢apli kesiciler i¢in kapasite saglar.
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Verimlilik avantajlari:
Sessiz Takimlar kullaniimayan benzer
uzunluklardaki adaptorlerle kiyaslandiginda
en kisa adaptor uzunluklar icin en az %50
ve daha uzun adaptorler icin %300'e kadar .

verimlilik kazanci ~
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Takim montaj uzunluklari:

Govde capinin 4 - 8 kati

Coromant EH ile birlikte buyuk isleme merkezlerinde yuksek glvenilirlik

Sessiz Takimlar adaptérleri derin kaliplarda, Pelton ve Francis tipi tdrbinlerde ve carklarda
kavite ve profil frezeleme icin uygundur. CoroMill® 216 ve kiresel uclu CoroMill® 316,
yuvarlak kesici uclu CoroMill® 300 veya Coromant EH tezgah tarafi arabirimi bulunan
CoroMill® 415 yuksek ilerlemeli kesiciler arasindan secim yapabilirsiniz.
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Delik isleme icin Sessiz Takimlar™

Uzun kullanma mesafelerinde
esnek delik isleme

Ozellikle uzun kullanma mesafelerinde calisildiginda genis capli deliklerin ve
derin deliklerini¢c ¢cap islemesi daha da titresime yatkin bir islemdir. Kotu ylzey
dokusu, yetersiz dogruluk ve ug ve takim tezgahi aginmasi gibi titresimle ilgili
sorunlardan kaginmak igin stabil bir takimlama ¢dézUmu gereklidir.

Sandvik Coromant, kaba ve ince talas delik isleme igin Sessiz Takimlar
artnlerini sunmaktadir. Takimlar kdpruyle sénimlenmis adaptdr arasinda
guglu ve ozel bir arabirim igerecek bigcimde tasarlanmistir ve ayni adaptor
ve kdpruler hem kaba hem de ince delik isleme icin kullanilabilir. Bu da
istediginiz takim gruplarini olusturmak icin benzersiz bir esneklik ve
modulerlik anlamina gelir.

Titresimsiz kaba ve ince delik isleme

Sessiz Takimlar ince ve kaba delik isleme takimlari 3—=10 x Govde Capi uzunluklarinda yiksek
verimlilik ve dar toleranslar saglar. Sessiz Takimlar kullanarak uzun kullanma mesafelerinde
verimli bir delik isleme yaparken ayni zamanda kesme derinligini iki katina ¢ikarabilirsiniz.

Sessiz Takimlar™ teknolojisine sahip CoroBore® BR20 yeni nesil kaba delik isleme takimlari arasindadrr.
Bu esnek ¢ozUm, diferansiyel hatvesi, yUksek hassasiyetli kesme sivisi nozulleri ve kademeli delik isleme
fonksiyonu gibi 6zelliklere sahiptir ve 6zel dort kenarl CoroBore® 111 kesici uclarla birlikte kullanilabilir.
Bu cozUmler CoroBore® 825 ve ylzey isleme icin CoroBore® 826 ile birlikte kullanidiginda dar delik
toleranslar ve kiigUk caplarda mukemmel yUzey ince isleme icin idealdir.

Genis caplardaki kaba ve ince isleme icin standart cesitlerde 1275 mm (50,197 in¢) boyutuna
kadar islerde ¢cok yonlt CoroBore® XL sistemi mikemmel stabilite ve titresimsiz delik isleme
ile optimum ¢6zum sunar.

Sessiz Takimlar teknolojisine sahip CoroBore BR20 ve maksimum Ozel hafif képriiler de dahil olmak lizere hem kaba hem de ince delik
167 mm'ye (6,57 in¢) kadar kuiciik caplar icin CoroBore 825. isleme icin mevcut kizaklara ve kartuslara uygun, genis ¢aplar icin
CoroBore XL.



Soniimlemeli Sessiz Takimlar adaptorlii CoroBore® XL
ile inis takiminda delik isleme.

Performans: Bolme igin ince talas isleme

Musteri yilik 200-250 parga tUretmektedir, ancak istedigi ylizey ince islemesini titresimsiz bir sekilde saglamada sorun
yasamaktadir. Finis isleme operasyonu 6ncesinde gerceklestirilen iki kaba isleme operasyonu sonucunda 0,02 esmerkezlilik
hatasi ortaya ciktl.

Sessiz Takimlar gecisi sonrasinda musteri parga basina 12,3 dakikayi bulan bir zaman tasarrufu sagladi. Titresim olmamasi,
iyi bir ylizey ince isleme saglanmasi ve delikte konik boyut bulunmamasi memnuniyetle karsilandi. 0,8 mm yaricap ilerlemeyi
artirma ve stabiliteyi iyilestirme olanaklari nedeniyle énceki 0,4 mm'lik yaricapa gére daha iyi sonuclar sagladi.

(

Parca: Bolmede darbeli kesim

is parcas malzemesi: 6082 alliminyum, CMC 30.21 +4000/

islem: ince talag isleme

Tezgah: Biglia Smart Turn B1200 L, HSK 63 Par¢a bagina zaman tasarrufu

Kesme sivisi: Gozelti

Sandvik Coromant Rakip
Tezgah arabirimi adaptoru C6-390.419-63 100
Takim C6-R825C-FAG 307A, R825-AF23STUC1103 Moddler baglama HSK 63
Cap, mm 100 103
Takim uzunlugu, mm 440 440
Kesici ug TCGX 110308-ALH10

vV, m/dak (ft/dak) 323-388 (1060-1273) 100 (328)

n, dev/dak 1000-1200 240

f., mm/dev (ing/dev) 0.15 (0,006) 0.15 (0,006)
a,mm (ing) 0.15 (0,006) 0.15 (0,006)
Sonuglar

Parca basina dakika 3-2,73 15

Tasarruf edilen sure Yakl. Parca basina 12 dakika




Ozel isleme ihtiyaclariicin
Muhendislik tasarimi takimlar

Standart kullanima hazir Sessiz Takimlar™ teklifi optimize edilmis ¢dzimler ve
yUksek verim icin iyi bir platform sunar; ancak size 6zel hazirlanmis bir gdzime
intiyaciniz varsa cevabr muhendislik ¢ozUmlerinde bulabilirsiniz. Sizinle birlikte
uygulamanizi dikkatli bir sekilde inceler ve prosesinizicgin en uygun ¢ézimu
gelistiririz. MUhendislik tasarimi sdnimlemeli delik isleme baralari tezgaha
montaja uyumlu olarak, genelde konik, eliptik ve/veya kavislidir. 14 x bara
capina (BD) kadar kullanma mesafesine uygun baralar tedarik edilebilir.

Muhendislik tasarimi ¢c6zUmU siparisinize yardimci olmasiicin sari
montlu musteri temsilcinize danisin.

Delik tornalama i¢in optimize edilmis,
Sessiz Takimlar teknolojisine sahip
MUhendislik tasarimi takim.

Sessiz Takimlar™ + sensdr tabanli titresim dnleyici teknoloji

Birbirine bagl Sessiz Takimlar + kesici takimlar kullanarak talasl imalat uygulamanizi optimize
etmek Uzere takmi ve islemeyi uzaktan izleyebilirsiniz. Adaptore gdmull olarak sensdrler ve
Bluetooth veri dagitim 6zelligi iceren takimlar uzun kullanma mesafelerinde delik tornalama
yaparken uygulama kontroltnu ve givenligini iyilestirecek bigimde tasarlanmistir.




Tezgaha adapte edilmig, gelismis Sessiz Takimlar™ delik isleme baralari

Sandvik Coromant bara ¢apl 100-300 mm arasinda degisen, tezgaha
adapte edilmis delik isleme baralar sunmaktadir. Bu baralar 14xBD kullanma
mesafesine kadar kullanim igin uygundur. Baralarin 6n tarafinda ¢esitli takim
konfigurasyonlarina uyumluluk ve durus stresini minimuma indirme amaciyla
ATC bulunur. 350 bar'a kadar (5076 psi) kesme sivisi basinciicin icten kesme
sivisi Ozelligi mevcuttur.

.
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MUhendislik tasarimi Sessiz Takimlar + 120 mm BD delik isleme barasi ve 16xBD kullanma mesafesinden
calisarak jet motoru safti isleme.




Hesaplanmis basari

Sandvik Coromant yatinminizdan maksimum geri donus alabilmeniz icin size yol
gosterecek cek cok yararl uygulama sunar. CoroPlus® ToolGuide'l kullanarak
hizli ve dogru takim onerileri alin ve tasarruflarinizi hesaplamak ve kazanglarinizi
en Ust duzeye cikarmak igin verimlilik hesap makinelerini calistirin.

Sessiz Takimlar™ yatinmi, ylksek verim saglamasi ve daha az hurda gikarmasi
sayesinde kisa sUre icinde karsiligini verir. Sessiz Takimlar yatinminizin yatirm
doénusund (ROI) hesaplamak icin dzel Sessiz Takimlar hesap makinelerini
kullanin. Sinirli bir veri girisiyle, sonimlemesiz takimlara kiyasla Sessiz Takimlar
yatirrminizin sonucunu ve geri ddonus suresini aninda goérebileceksiniz.

Olctimlerinizi girerek basarinizi hesaplamaya baslayin!

www.sandvik.coromant.com/silenttools adresinde hesap makinelerini ve
kapsamli uygulama kilavuzu gibi diger yararl bilgileri bulabilirsiniz

Merkez ofis:

AB Sandvik Coromant

SE-811 81 Sandviken, isveg

E-posta: info.coromant@sandvik.com
www.sandvik.coromant.com
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