Modern dretim icin esnek

kama frezeleme




Yeni kama frezeleme firsatlari

Verimlilik artiglarinin yaninda yeni pazar firsatlari

Bir parcayl tamamlamak icin gereken adim sayisini azaltarak deger akislarini kisaltmak
cok fazla avantaj saglar. Ornegin, daha hizli calisma ve daha fazla verim. CoroMill® 171.4
kama Uretimi sektérine bu avantajlari kazandiriyor.

CoroMill 171.4 &zel tezgahlardan CNC tezgahlarina gegise izin veriyor. Ginumuzde freze

islerini disari yaptiriyorsaniz ya da gegcmiste Uretim taleplerini reddettiyseniz bu freze
takiminin sundugu yeniis imkanlari sizi sasirtacaktir.

Tek kurulum,
tek tezgah
uretimi

Ozel kama tezgahlarinin engellerini kesip atin

Cok amacli tezgahlarda, isleme merkezlerinde Hassas taslanmis kesici uclar kalite saglar

ve tornalama merkezlerinde galisin * Tamamen taslanmis, yuksek hassaslikta
* Mevcut cok amacli tezgahlarda, isleme karbur kesici uclar cogu kama parcalarricin
merkezlerinde veya tornalama merkezlerinde DIN 7 kalite standartlarina uyar.

tum kama parc¢alariniisleyin. Boylece yeni
kama Uretim ekipmanlari i¢in takim tezgahi
yatirnm maliyetleriniz azalr.

Kuruigleme

e Calisma ortaminiiyilestirir ve kesme sivisi
maliyetlerini kisar.

Tek kurulumla igleme

+  Uretim adimi sayisini azaltip toplam tretim
suresini kisaltarak Uretim islemlerinizi
modernlestirin. Tek bir kurulumla parcalarinizi
isleyin!

Tek bir kesici gévdesi - farklh kesici ug profilleri
*  Aynikesici gévdesinde farkli uclari kullanma
imkani kesici gbvdesi stogunu azaltir.



CoroMill 171.4 mevcut
tezgahlariniza kolayca
uygulanabilir.

——

Tezgahlarinizdan maksimum verimi alin

CoroMill 171.4 yUksek kaliteli kama profilleri frezeleme igin gok
yonld bir ¢ézim sunar. Artik cok amagli tezgahlarda, isleme
merkezlerinde ve tornalama merkezlerinde kamalar Uretebilirsiniz.
Daha 6nce azdirma tezgahlarinda yaptiginiz ya da disariya
yaptirdiginiz isleri artik kendi imalathanenizdeki standart CNC
tezgahlarinda yapabilirsiniz.

Tam profilli, ylksek hassaslikta dort
kesme kenarli karbur kesici uclar.

Uc standart ug yuvasi boyutu.
Ayniyari mamul boyutuyla yapilan
tum ucglar ayni kesici gdvdesine uyar.




Yuksek kaliteli kama frezeleme

CoroMill 171.4 frezeleme takim ¢6zUmU sizin belirttiginiz parcaya 6zel olarak
Hem yedekli kesici govdesi  sunulacaktir. Cok cesitli yaygin kama standartlarina uygundur.
cesitliligi hem de mihendislik
¢cO6zUmleri mevcuttur.

Kama profil bilgisi
DIN 5480, ANSIB92.1, ISO 14. Diger profiller talep Gzerine sunulmaktadir.

) \ Kesici ug cesitliligi

Freze modul araligr: 0,8-3,0 mm (DP 32/64-8/16)
Ug kalitesi: Evrensel uc kalitesi GC1130

Yedekli takim gévdesi ¢esitliligi

Kesiciug

Takim gévdesi boyutu

Cap Baglama Kesici ug sayisi Ug secenekleri/ dis boyutu

R171.4-30A25-S4 S 30mm  Silindir takim sap1 25 mm
R171.4-50C4-M5
R171.4-63C5-L5 63mm  CaptoC5 Blyuk / moddl arahgi 2,5-3,0

4 Kaguk / modul arahdi 0,8-1,5
M 5
L 5
R171.4-31D19-S4 S 11/4in¢  Silindir takim sapi 3/4 ing 4 Kiguk /DP araligi 23/64-16/32
M 5
L 5

50mm  Capto C4 Orta/modul aralidi 1,5-2,5

R171.4-51C4-M5 Orta/DP araligi 16/32-10/20
R171.4-64C5-L5

2in¢ Capto C4
21/2in¢ CaptoC5

Buyuk/DP araligi 10/20-8/16

Tasarlanmig takim govdesi ¢esitliligi
Takim cap aralig: 30-125 mm (1,5-5ing)

Baglamalar: Coromant Capto®, arbor, silindirik sap,
kama yuvali delik

Uc sayist: 3-10

Ayrintil bilgi icin [utfen Sandvik Coromant temsilcinizle irtibata gecin.
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