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Celik frezeleme
evrim

Enyaygin frezeleme sorunlari arasinda takim émrunu kisaltarak Uretimde
istikrarsizliga neden olan pullanma ve ¢entiklenme sayilabilir. Bu durum 6zellikle
karmasik takim yollarini veya derin oyuklariislerken ya da kesme sivisi kullanirken
ortaya ¢lkar. Yeni gelik frezeleme kalitesi GC1130 ile gentiklenme ve pullanma artik
sorun olmaktan ¢ikmistir.

GC1130, en zorlu isleme kosullarina dayanacak sekilde tasarlanmis ¢cok guvenilir
bir ug kalitesidir. Kalitenin Ustun 6zelliklerini guglendiren benzersiz bir PVD Uretim
teknolojisi olan Zertivo™ kullanilarak tretilen GC1130 uglari size daha uzun bir
takim édmrU sunar ve bdylece Uretim sUrecinizin 6ngorulebilir ve glvenli olmasini
saglar.

GC1130'un sagladigi avantajlar

* Temiz ve bozulmayan kenarin sagladigi uzun ve dngorulebilir takim dmra
sayesinde guvenliigleme

+ Ozellikle karmasik takim yollari veya derin oluklar gibi zorlayici kosullarda
calisirken bile yUksek talas kaldirma orani ve guvenilirlik

* Hem kuru hem de i1slak islemede Ustln performans

GC1130 celik frezeleme kalitesiyle
CoroMill® 490 ug

GC1130 icind
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teknolgjisi

1Yeni nesil PVD kaplama Kalite Uretim sureci Uzerinde daha iyi
denetim olanagi saglar

GC1130'daki yeni PVD kaplama, Ustln kenar ¢izgisi glvenligi ve
azaltiimis pullanma saglayan Zertivo teknolojisiyle Uretilmistir.
Ani centiklenme ve surekli asinma direnci arasinda kusursuz bir

denge sunmasi icin tasarlanmistir.
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2. Yiksek-Cr icerikli alt tabaka er bir kalitenin benzersiz
avantajlarini artirir, daha uzun takim

YUksek-Cricerikliince taneli alt tabaka, sicaklik degisimleri omru ve guvenliisleme saglar
gibi zor ve zahmetli kosullarda kenar gizgisi ¢entiklenmesi ve
catlaklara karsi dayanmak Uzere optimize edilmistir.

Alt tabaka ve kaplama arasinda
daha iyi yapisma ve optimize edilmis
kesici kenar bltunltgu

Zertivo hakkinda daha ayrintili bilgiicin
bkz:

www.sandvik.coromant.com/zertivo




Uygulama alani

GC1130 her sart altinda ¢elik islemek Uzere optimize edilmistir. ISO P alaninda kenar ve kanal frezeleme icin ilk tercih.
* Zorluisleme, 6rnegin tercih edilmeyen takim yollari veya derin kaviteler

* Kabatalasisleme ve ince talas isleme

* Islak ve kuruisleme (kuru isleme &nerilir)

» Karma malzeme Uretimiicin eniyi tercih

Kenar ve havsa frezeleme

CoroMill® 390 — Karma Uretimigin cok CoroMill® 490 - Genel ve tekrar eden CoroMill® 495 — Havsa frezeleme
yonll konsept kenar frezeleme igin ilk tercih kesicisi

Kanal frezeleme

CoroMill® QD - Derin ve dar kanalagma  CoroMill® 331 — Cok amacli 90° kenar
ve ylzey frezesi

Diger konseptler

GC1130'lu uglar ayrica asagidaki Uriin gruplarinda da mevcuttur:
e CoroMill® 790 ve T-Max® uzun kenar (kenar frezeleme)

e CoroMill® Century (ylzey frezeleme)

* CoroMill® 170 ve CoroMill® 176 (disli frezeleme)
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