Sert parca tornalama
yenl jenerasyon
CBN kaliteler




Sert parca tornalamada bir devrim

Sanzimanla ve sert parca tornalamayla ugrasan herkesin yeni CB7105 ve CB7115
kalitelerimizi se¢cmeleriicin bir sebep vardir.

Hizlanmak, daha guvenli kenar ¢izgisi elde etmek ve tutarl takim émru ile katilan
degder; parca basina daha dusuk maliyet anlamina gelir.

Sert parga tornalamada cigir agmak icin tasarlanmis olan kaliteler mikemmel ylzey
ince islemeyle etkili ve guvenliisleme yapar.

MUkemmel ylzey ince isleme

icin TIN-PVD kaplama, kullaniimis
kesme kenarlarini belirlemek icin de
yardimcidir.

Yenijenerasyon Kubik Bor Nitrat
malzemeler yuksek kesme
hizinda kabuk sertlestiriimis

ve induksiyonla sertlestirilmis
malzemelerde krater asinmasi

Uzun takim 6mru

direncini ve kopma direncini ve gavenilir
arttirir, isleme arasinda
eniyidengeyi
kurmakicin
optimum kenar
hazirlama.
CB7115 - Bir kesim stratejisi, daha genis talas CB7105 - YUksek hizliisleme veya daha disUk
kalinlikli tek bir kesim, temel dlizeyde yUzey kalitesi hizda daha uzun takim émrunden yararlanildig

ve boyutsal tolerans Uretebilir. zaman.

Eniyi 6lgU hassasiyeti ve islenen parganin
siki toleransiicin Kubik Bor Nitrat malzeme.



Avantajlar
*  Yuksek hizliisleme veya daha dlsUk hizda daha uzun takim émruyle parca
basina daha az maliyet (CB7105)

*  YUksek hizda bir kesim stratejisini hedeflerken parca basina daha az maliyet
(CB7115)

e GUvenilir ve 6ngorulebilirisleme

Uygulama

Sert parga tornalama, genellikle yiksek boyutsal kesinlik ve ylzey kalitesi
gerekliliklerinin oldugu bir perdahlama veya yari perdahlama islemidir.

Parga malzemeleri kabugu sertlestiriimis ve indUksiyonla sertlestirilmis ¢eliktir.

Bu malzemelerde genel isleme zorluklari rekabetgi takim dmriyle boyutsal
tolerans ve yUzey toleransi talebidir.
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Surekli kesim Hafif darbeli kesim (mm?)

Kenar hazirlama CB7105 Uriin grubu T-Max P CoroTurn® 107
ve CB7115 .
Tip CB7105 CB7115 CB7105 CB7115
Mevcut geometriler standart yaricap, Standart S01525 S01525 S01020 S01020
wiper (silici) ve Xcel'dir. Wiper (Silici) S01520 S01520 501520 S01520
Xcel S01515 501515 S01515 S01515
Standart hafif S01020 = = =
Standart gtglu - S02030 - S02030




Buglin musterinin vardiya basina 250 parca veya gun basina 500 parga olmak tzere
istikrarli bir Gretimi var. Artan talep musterinin Uretimi vardiya basina en az %15
arttirmasini saglar. Sandvik Coromant'in yeni CBN kaliteleri CB7105 ve CB7115 gergcek
bir uygulamada bir rakip karsisinda test edildi.

Sonug ise her iki kalitenin de parc¢a sayisi bakimindan rakiple ayni olmakla kalmayip
CB7115'nin (600 parga) 6ngorulebilir ylzey jenerasyonuyla rakibi gegtigini de gosterdi.

Misteri 6rnegi

EndUstri segmenti

Otomotiv

islem

Surekli kesim

Kesim suresi (dk/parca)

015

Parca

HDP- Antriebsrad

is parcasi malzemesi

16MnCrS5, kabuk sertlestiriimis, HRc 57-62

Cozelti Kuru

Kesme degerleri

v m/dk (ft/dk) 170 (557)

f, mm/dev (ing/dev) 0.22(0,087)

a, mm (ing) 0,15 (0,059)

Referans Rakip

Cesit 1: CNGA 120412S01520HWG 7115
Cesit 2: CNGA 120412S01520HWG 7105

Daha fazla bilgiicin lutfen Sandvik Coromant temsilciniz ile irtibata gecin.
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Sonug:
Rakip (Onceden belirlenmis),
500 parca

CB7105 (Onceden belirlenmis),
500 parga

CB7115 (Onceden belirlenmis),
500 & 600 parca




