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Gelismis celik frezeleme

»
Zertivo™ kalite GC1130 ile iciniz rahat eder

En yaygin frezeleme sorunlari arasinda takim émrunu kisaltarak Uretimde
istikrarsizliga neden olan pullanma ve ¢entiklenme sayilabilir. Bu durum
Ozellikle uzun kullanma mesafesine veya derin oyuklara sahip karmasik takim
yollariyla ¢alisirken ya da kesme sivisi kullanirken ortaya cikar. Yeni GC1130
celik freze kalite ile, gentiklenme ve pullanma artik sorun olmaktan ¢ikmistir.

Zertivo™ GC1130 kalite, en zorlu isleme kosullarina glvenilir bigimde
dayanmak Uzere tasarlanmigtir. Kalitenin tstun ézelliklerini gu¢lendiren
benzersiz bir PVD Uretim teknolojisi olan Zertivo kullanilarak tretilen GC1130
kesici uclari size daha uzun takim émru sunar ve bdylece Uretim surecinizin
cok daha 6ngorulebilir ve glvenli olmasini saglar.

GC1130'un sagladigi avantajlar

* Temiz ve bozulmayan kenarin sagdladigi uzun ve 6ngérulebilir takim dmru
sayesinde guvenliisleme

» Zorlu ve kararsiz kosullarda bile yuksek talas kaldirma orani

* Hemkuru hem de islak islemede Ustun performans

GC1130 icinde neler var?

1.Yeni nesil PVD kaplama

GC1130'daki yeni PVD kaplama ¢elik frezeleme i¢in optimize edilmistir.
Kullanilan Zertivo teknolojisi Ustln kenar c¢izgisi guvenligi ve daha az
pullanma sagdlar, kullanicilara anlik gentiklenme ile strekli asinma direnci
arasinda mukemmel bir denge sunmak Uzere tasarlanmistir.

2.Yuksek-Cr icerikli alt tabaka

YUksek-Cr icerikliince taneli alt tabaka, sicaklik degisimleri gibi zor isleme
kosullarinda kenar cizgisi kopmasi ve catlaklara karsi dayanmak tzere
optimize edilmistir.




Uygulama alani

GC1130 her sart altinda c¢elik islemek Uzere optimize edilmistir. ISO P alaninda
kenar frezeleme icin ilk tercih.

* Sikintiyaratan takim yollari, derin oyuklar ve uzun sacakli delikler gibi zorlu isleme
uygulamalari

» Kabatalasisleme veince talas isleme
* Islak ve kuruisleme (kuru isleme dnerilir)
» Karma malzeme dretimiicin eniyi tercih

Bu kalite ilk olarak CoroMill® 390, CoroMill® 490 ve CoroMill® 495 serilerinde kenar
frezeleme ve pah frezeleme islemleriicin kullanima sunulmustur. Yakinda CoroMill
serisinin bayuk cogunlugu icin sunulacaktir.

. ISO uygulama alani

"Zertivo teknolojisini gelistirirken musterinin ihtiyaglari dogrultu-
sunda, farkl 6zellikler arasindaki mikemmel dengeyi saglayacak bir
platform olusturmaya odaklandik. Kalite, pek cok 6genin karsilikh
etkilesiminin sonucudur. Bu 6gelerden birini nasil yaptiginiz, diger-
lerinin 6zelliklerini de etkiler. Zertivo teknolojisinde bizim en 6nem
verdigimiz konu da budur.” IR .
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Emmanuelle Goéthelid, Zertivo teknolaojisi gelistiricisi, AR-GE
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Zertivo™ teknolojisinin isaca zertivo

» PVD kaliteler icin gelistiriimis
O n e m I benzersiz Sandvik Coromant
Uretim teknolojisi
Kalite Uretim sureci Uzerinde
daha iyi denetim olanagi saglar

Odak noktasi sadece kaplama degil, kesici ucun tamamidir. * Alt tabaka ve kaplama arasinda
daha iyi yapisma ve optimize

Optimum PVD kaliteleri olusturma sanatini 6grenin. Kaliteyi meydana ge- edilmis kesici kenar bitanligu

tiren 6geler dikkatle secilerek, kosullari hassas bir sekilde kontrol edilen

bir stireg ile birlestirilir ve sonugta mikemmel bir kenar gizgisi giivenligine Zertivo teknolojisi her bir

sahip kalitelere ulasilir. Zertivo, kesici ucun tiim potansiyelini ortaya gikar- kalitenin benzersiz avantajlarini
mak Uzere gelistirilmis benzersiz bir teknolojidir. Zertivo, tim kesici ucu artirir, daha uzun takim 6mru ve
dikkate alir. Sadece bir kaplama degildir. guvenliisleme saglar

Zertivo ve bu teknoloji kullanilarak tretilen diger kaliteler hakkinda daha
fazla bilgi icin www.sandvik.coromant.com/zertivo adresini ziyaret edin.



Kalite konusundaki yenilikleri
ustun takimlarla birlestiriyor

Takim performansi konusunda buyUk iyilestirmeler saglayan ve kenar frezeleme
ile pahlamada yenilik saglayan Zertivo™ teknolojisine sahip yeni GC1130 kalitesi
cok cesitli frezeleme alanlarinda farkli kesici ug boyutlari igin kullanilabilir.

CoroMill® 390 — Karma uretim igin ¢ok ydnlt kavram

CoroMill 390 karma Uretim igin idealdir ve farkli bilesen dzellik-
lerinin ve malzemelerin islenmesinde mikemmel uyum saglar.
Urlin yelpazesinde cok farkli tirlerde takimlar yer alir ve genis

bir kbse yaricapi yelpazesiicinden secim yapabilirsiniz.

GC1130 ile birlikte

GC1130, en zorlu isleme kosullarinda guvenilir bigimde
performans sunar. Bu &zellikleriyle, cok yonli CoroMill 390
icin mukemmel bir kalite olustururken, ayni zamanda gelik
frezeleme islemlerinde ek glvenlik ve 6ngorulebilirlik saglar.

Ayrintili bilgi igin bkz.
www.sandvik.coromant.com/coromill390

GC1130 - Celik frezelemede ilk tercih. CoroMill 390
tum malzeme gruplarini kapsayacak bigimde farkl
kaliteler ve geometriler sunar.
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» Kenar frezeleme ISO uygulama alani

» Tekrarlanan kenar frezeleme

* Dogrusal ve helisel acll frezeleme
* Torna frezeleme

* Derinkenar frezeleme

* Kenar olusturma




CoroMill® 490 - Genel ve tekrarl kenar frezeleme
icin ilk tercih

CoroMill 490, pozitif kesici u¢ geometrisi sayesinde ince bir
kesim islemi saglar. Dért gercek kesme kenarina sahip kesici

uclarla birlikte, frezeleme takimi purtzsuz bir profil olusturur ve
boylece finis isleme operasyonu ihtiyacini azaltir.

GC1130ile birlikte

GC1130, CoroMill 490'In performansini yeni bir dizeye tasir.
Bu yeni kalite kesici ucla ¢elik frezeleme konusunda her zaman
istediginiz sonuca ulasirsiniz.

Ayrintili bilgi icin bkz. www.sandvik.coromant.com/coromill490
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ISO uygulama alani

Uygulama

* Kenar frezeleme

» Tekrarlanan kenar frezeleme
» Dairesel interpolasyon

* Ylzey frezeleme

CoroMill® 390 ve CoroMill® 490 kullanmanin avantajlari

+ lyitoleranslar ve milkemmel yiizey kalitesi saglayan yiiksek hassasiyet
» DusUk kesme kuvvetleriile hafif ve sessiz kesim

* Yuksek verimlilik

» Keskin kenarli hatlar ve ¢capaksiz, purtzsiz profiller

* Tek geciste tamamlanan parga ozelligi

NOT! Aclili frezeleme i¢in CoroMill 390" segin. Genel amagli kenar frezeleme
icin, dort gercek kesme kenarina sahip CoroMill 490" kullanin.

CoroMill® 495 — Pah frezeleme takimi

CoroMill® 495 farkli malzemelerde ve farkl tirlerde pah kirma
islemleri yapabilir ve bu da kesinti sUresini azaltmak ve tezgah
kullanimini Ust seviyeye ¢ikarmak igin idealdir. Farkli ¢elik tiplerinde
sorunsuz pah kirmaislemiicin GC1130 ile birlikte kullanin.

Ayrintili bilgi igin bkz. www.sandvik.coromant.com/coromill495




Farkl takimlarin kullanildigi test ornekleri

GC1130 kalitesinin gelistiriimesi sirasinda, isleme sorunlarina yol agan U¢ yaygin
problemin ¢6zUmuU icin heyecanla calisildi: gentiklenme, kesici ucun pullanmasi ve
termal catlaklar. GC1130'un gelismis oOzellikleri musterilerin atélyelerinde yapilan pek
cok testle dogrulanmistir.

Performans: CoroMill® 390 ve 07 boyutlu kesici uglar

Kabul edilebilir bir bilesen kalitesi elde etmek i¢in bu uygulamada maksimum talas derinligi
sinirlandiriimisti. 07 kesici uglara sahip CoroMill 390 kesicisine gegis yaptiktan sonra,
talas derinligi artirilmis ve boylece daha yiksek verim elde edilmistir. GC1130 kesici uglar
sayesinde takim 6mru % 47 oraninda yUukselmis ve boylece parca basina maliyet dnemli
Olgtde dusmustar.

Parca Kalip
is parcasi malzemesi P2.5.Z.HT
islem Oluk ve cep frezeleme

GC1130 Mevcut ¢6ziim
Takim R390-012A12-07M
Kesiciug 390R-070204M-PM 1130
zn 3 3 O
n devidk 4005 3979 + 47 /O
v midk (ft/dk) 151 (495) 150 (492) . .
v mm/dk (in/dk) 853(33,583) 900 (35,433) Taklm omru
f, mm (ing) 0,07 (0,003) 0,075 (0,003)
a, mm (ing) 1,5 (0,059) 1(0,039)
8, mm (ing) 12(0,472) 12(0,472)
Sonug 44 dakika takim 6mru 30 dakika takim 6mrd

Performans: Uzun kullanma mesafesi ile oluk ve kenar frezeleme

Bu uygulamada, uzun kullanma mesafesi, dovilmus yuzey ve kesme sivisi kullanimina
bagli olarak ortaya cikan kararsiz kosullar, kesici ucun takim émru ile ilgili zorluklara neden
oluyordu. Kaplamanin pullanmasi nedeniyle ortaya ¢ikan ylzey kalitesi sorunlari, kesici
ucun takim 6mrunu kisithyordu. Mevcut ¢6zum yerine GC1130 kesici uglarina gecildiginde,
pullanma énemli 6lctde ortadan kalkti ve %57 oraninda daha fazla parca islenebildi.

Parca Arka is mili
is pargcasi malzemesi P2.5.ZHT
islem Oluk ve kenar frezeleme
GC1130 Mevcut ¢6ziim
Takim R390-020A20-11M
Kesiciug R390-11 T3 08M-PM 1130
zn 3l 8 + 5 7 O/
n dev/dk 2400 2400 O
v midk (ft/dk) 151 (495) 151 (495) Taklm Omru
ve mm/dk (in/dk) 864 (34,016) 864 (34,016)
f, mm (ing) 0,12 (0,005) 0,12 (0,005)
a, mm (ing) 3,5(0,138) 3,5(0,138)
a, mm (ing) 20(0,787) 20(0,787)

Sonug Takim 6mri 440 parga Takim 6mri 280 parga



Performans: Alasimsiz celikte kenar frezeleme

Termal catlaklar ve pullanma, kesici ucun dmrunu kisaltiyordu. Problemin ¢ézimu icin

GC1130 kalite kesici uclara gecis yapildi. Gergeklestirilen testler sonucunda bu kesici uglarin

mevcut ¢ézime oranla ¢ok daha az asinarak ¢ok daha uzun sure dayandigi ve bdylece
masraflari azaltarak guvenligi iyilestirdigi goruldu.

Parca
is parcasi malzemesi

islem

Takim
Kesiciug

zn

n dev/dk

v midk (ft/dk)
vy mm/dk (in/dk)
f, mm (ing)

a, mm (ing)

p
ag MM (ing)

Sonug

Performans: Baglama kolunun yUzey frezelemesi

Levha, Genel Mihendislik
P1.1.Z.AN

Kenar frezeleme

GC1130
490-044C4-08H
490R-08T308M-PM 1130
6

1912

264 (866)

1722 (67,795)

0,15 (0,006)

1,5(0,059)

22(0,866)

42 dakika sonrasi asinma yok

Mevcut ¢6ziim

6

1912

264 (866)
1722 (67,795)
0,15 (0,006)
1,5(0,059)
22(0,866)

42 dakika takim émru

Bu uygulamada, mevcutta kullanilan kesici u¢ 27 dakika sonra yipranmisti. Kesici ugtaki
termal ¢catlaklar ve gentiklenme, ylzey kalitesinin bozulmasina ve kesici ucun potansiyel
olarak kirllmasina neden oluyordu. Bu zorlugu asabilmek icin GC1130 kesici uclari test edildi
ve %100 daha uzun takim 6mru ve daha iyilestirilmis Gretim ekonomisi saglandi.

Parca
is parcasi malzemesi

islem

Takim
Kesiciug

zn

n dev/dk

v, m/dk (ft/dk)
v mm/dk (in/dk)
f, mm (ing)

a, mm (ing)

a, mm (ing)

Sonug

Baglama kolu
P2.2.Z.AN

Yizey frezesi

GC1130
R390-032A32-17L
R390-17 04 31M-PM 1130
2

2636

265 (869)

791 (31,142)

0,15 (0,006)

5(0,197)

26 (1,024)

54 dakika sonra asindi

Mevcut ¢6ziim

2

2636

265 (869)
791(31,142)
0,15 (0,006)
5(0,197)

26 (1,024)

27 dakika sonra asindi

lyilestiriimis
guvenlik

+9%100

Takim émru



Frezeleme konusundaki
zorlugunuz:

Zor takim yollari veya zor makine malzemeleri,
kenar gizgisinin ¢centiklenmesine ve boylece
yUzey kalitesinin duserek takimin arizalanmasina
neden oluyordu.

Yapiskan malzemelerin islenmesi durumunda
kaplamada pullanma meydana gelir ve bu durum
da krater olusumuna ve kenar ¢izgisinin Kiril-
masina neden olur.

isleme sirasindaki isi oynamalari, dzellikle islak
kullanim kosullarinda ¢atlaklar olusmasina ve
buna bagli olarak ani kirilmalara yol acar ve bu
nedenle takim émru 6ngoérulemez.

Merkez ofis:
AB Sandvik Coromant
SE-811 81 Sandviken, Isve¢

E-posta: info.coromant@sandvik.com
www.sandvik.coromant.com
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GC1130 ¢ozumumuz:

GC1130 kesme uclarinin sundugu yuksek kenar
cizgisi guvenligi, takimin dmranud artirir ve Gretim
surecinin 6ngdrulebilir ve glvenli olmasini saglar.

Zertivo teknolojisini kullanan yeni PVD kaplama,
sahip oldugu ustln pullanma direnciyle
GC1130'un takim 6mrand artirir.

YUksek-Cricerikliince taneli alt tabakasi bulunan
GC1130 kesme ucu, termal ¢catlaklara karsi yUksek
dirence sahiptir ve boylece garantili ve uzun bir
takim émru sagdlar.




