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Yeni boyutlara ulasma

Havacilik sanayi surekliilerleme halinde. Toleranslar daha sikilasiyor,

isleme prosesleri daha kompleks hale geliyor ve yeni malzemeler piyasaya
sunuluyor. Bu iyilestirmeler sanayinin ucaklari Gretme yéontemlerini ve ayni
zamanda bunlarin gevreye olan etkilerini degdistirdi. Sonug olarak, biz de kesici
takimlarimizi surekli iyilestiriyoruz. Bu degisiklikler parca ¢cevrim surelerini asagi
cekiyor ve delik basina maliyetleri azaltiyor.

isleme gerektiren parcalar Odaklanilan parca: ucak gévdesi

*  Motor karteri Ugak gdvdesinin islenmesi zorlu bir parga haline
getiren ¢ok sayida zorluk mevcuttur. Uretim acisindan
bakildiginda, ucak gévdesi sinirli erisim, acili ve egimli
*  Kapaklar girigler, dengesizlik ve zorlu malzeme yiginlari dahil
olmak Uzere problemler teskil eder.

* Motor kaportasi

* Tabankirigleri

Yeni CoroDrill® kompozit Urin grubu ile islerinizi
kolaylastiracak bir yol bulduk.

* Cerceveler

* Ucak gévdesi
e BurunKkonisi

* Dengeleyiciler

* Kanatyapisl




Siz de katilin

Ucak parcalarininislenmesi CoroDrill 863 ve CoroDrill 452 aileleri
sayesinde ¢ok kolay. Bunlar kompozit ve metal yigin malzemeler icin 6zel
olarak tasarlanmistir. Bu yuksek performansl matkaplar ¢ikis capag,

delaminasyon ve kdtu yUzey kalitesi gibi genel delik isleme problemlerini @
¢codzmekicin gelistiriimistir. Cesitli yigin malzemelerde delik delmek igin

kolayca tek bir takim kullanabilirsiniz. Aliminyum, kompozit, titanyum veya p R E C D R p
paslanmaz ¢elik malzemelerde bu matkaplar mikemmel bir is ¢ikaracaktir. ENGINEERED CUTTING TOOL SOLUTIONS

CoroDrill® 863

CoroDrill 863 ailesi kompozit malzemeler, aliminyum, titanyum
ve paslanmaz ¢elikte delik delme operasyonlariicin gelistirilmis
yeni bir matkap grubudur. Bu matkaplar ADU ve CNC isleme
uygulamalarricin mikemmel ¢ézumddar.

CoroDrill® 452

Percin ve civata delikleri islerken bu el matkabi Grin grubu

ile yanlis yapmaniz mumkun degil. Bu matkaplar kompozit ve
metal yigin malzemeler icin optimize edilmistir. Bunlar siki delik
toleranslarini kargilar ve mikemmel bir ylzey kalitesi sunar.




Yeni CoroDirill® 863 piyasaya sunuluyor

Faydalari

Dusuk itmeli geometriler delik delaminasyonunu ve ¢ikis capagini azaltir

Stoktaki Uranler 6zel uygulamalarda test 6zelligi icin mukemmeldir

CFRP kesicilerin nokta geometrisi orulen ve tek yonlt CFRP'den basarili
sekilde ¢ikabilir

Uygulama

* CNC ve ADU operasyonlari
CVD, PCD ve karbur segenekleri mevcuttur

*  Malzeme tipleri: kompozit, aliminyum, titanyum ve
1sil direncli stper alasimlar

Cesitler

Uriin Cap mm (ing) Uzunluk mm (ing) 1SO uygulama alani
863.1-A-0 4.8-11.1(0.190-0.437) 4xDC 0

863.1-A-0S 4.8-11.1 (0.190-0.437) 4xDC 0.S

863.1-A-N 4.8-11.1(0.190-0.437) 4xDC N

863.1-B-0S 4.8-11.1 (0.190-0.437) 152.4 (Va—28, 5/16-24) (O]S]

863.1-B-MS 4.8-11.1(0.190-0.437) 152.4 (V4-28, 5/16-24) M.N, S

Tum drun cesitleriicin bkz. www.sandvik.coromant.com




Performans: CoroDrill 863 ile kompozit igsleme

CoroDrill 863.1-ON bir kompozit malzeme yigininda test edildi

ve mukemmel sonuglara ulasti. Delik ¢caplari 0,2 mm (0,005 ing)
altindaki gikis gcapaklari ile gok dar bir toleransi korumayi basardi.
Cevrim suresi delik basina U¢ saniyeden daha kisa idi ve iyi talas
bosaltma saglandi. Test sirasinda MQL yagdlama kullanildi.

Delik caplar

11190
(0.4405)

11170
(0.4398)

11150
(0.4390)

11130
(0.4382)

.‘I?.—:i-l"l-iii.

i =
l==pliiii]-i==i=ii

TR L

o CF
11110 o AL

mm (ing)

(0.4374)

11.090
(0.4366)

11.070
(0.4358)

11.050
(0.4350)

0O 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 85 90 95 100 105 110 115 120 125 130 135

Delik numaralari



CoroDrill® 452 ekleri

CoroDrill 452 ailesindeki takimlar per¢in ve civata delikleriicin elle
delik delme operasyonlarinda kullanilir. Delik delme, kademeli matkap,
raybalama ve konik havsa secenekleri mevcuttur. Mihendislik grubu
kapsaminda yeni eklemelerin yapilmasi sayesinde simdi benzersiz
talepleriniz &zel gelistirilen bir takim siparis edebilirsiniz.

Faydalari

+ lyilestiriimis geometriler basarili ¢cikis saglar

Genel havaclilik toleranslarricin dl¢tlendirilmistir

Raybalar mukemmel ylzey kalitesi saglar

Cesitler

Uriin Cap mm (ing) Uzunluk mm (ing)
4521-C 2.5-12.7 (0.098-0.5) 101.6 (4)

4521-CM 2.5-12.7 (0.098-0.5) 101.6 (4)

452.4-CM 41-127 (0.161-0.5) 101.6 (4)

452R-C 41-12.7 (0.161-0.5) 101.6 (4)

452 R-CM 41-12.7 (0.161-0.5) 101.6 (4)

452.C1 (CSK) 4-13(0.157-0.511) 36-51 (1.417-2.007)

Tum drun cesitleriicin bkz. www.sandvik.coromant.com
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Muhendislik takimlari

Ozel isleme ihtiyaclari igin

Global olarak en fazla kullanilan uygulamalari kapsamak
icin standart bir Grtin grubu tasarladik. Eger standart
ardn grubu disinda &zel bir takima ihtiyaciniz varsa,
cevap muhendislik takimlaridir. Uzmanlarimiz uygulamay!
dikkatli bir sekilde inceler ve prosesinizicin en uygun
¢6zUmU gelistirir. Bu Grin mamkun oldugunca hizh dretilir
ve teslim edilir. Testicin sahaya gelebiliriz veya ¢ézumu
uygulama merkezlerimizden birinde test edebiliriz.

Aaron Howcroft

Havacilik Sanayi Uriin Yéneticisi - Kompozitler

Muhendislik takimlarinizi siparis etmek igin lUtfen yerel Sandvik Coromant temsilciniz ile gorisin



Size nasil destek verebiliriz?

Hava trafigi sivil havacilik gelistikge buyUyerek seyahat etmenin en cok

kullanilan yollarindan biri haline gelmistir. Havacilik Uretim endUstrisi de

yarisa devam etmek zorundadir ve bunun icin uzman muhendislik bilgisi
gereklidir.

Global muhendislik uzmanlik merkezlerimizde, uzmanlarimiz Gretim
proseslerinizi optimize etmenize yardimci olabilir. Yuksek teknolojiye
sahip tesislerimiz egitim programlari, canli Urin performansi sunumiari
ve detayli Uretim planlamasi sunmaktadir. Sandvik Coromant ile gelecek
teknolojilerine odaklanarak endustriyi ileri gétUrmekte 6nderlik etmek
icin takimlama uzmanlarimizin yardim ve destegini kullanin.
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