


Guvenilirlik ve hassaslik

"Dékum demir islemede fark yaratan bir kilavuz takimi
gelistiriimesi amaciyla CoroTap 100 -KM mukemmel
sonuglar almak ve proses guvenligi saglamak Uzere
tasarlanmistir. En son kesici kenar teknolojisine sahip bu
guvenilir kilavuz tUm dékum demir malzeme tiplerinde
uzmanlasmak ve tezgahinizdaki yesil 1sigin her zaman
acik oldugundan emin olmak icin burada.”

Hakan Persson

Urlin Yoneticisi, Kilavuz takimlari
Sandvik Coromant



Ustlin yeteneklere
sahip bir kilavuz

Klguk ve ince talas olusturmak icin yeni kanal sekili

Kesici kenardaki kuvveti azaltmak igin bes kanal
(M5-M24)

YUksek asinma direncii¢in yeni D210 kalitesi

Sartinmeyi azaltmak icin gelismis ylzey kalitesi

I

Ters pah derin deliklerde dis cekme yeteneginiiyilestirir

Gelismis talas tasima ve glg icin yeni radyal kesme
sivisi tasarimi

Yeni kalite

Yeni D210 kalitesi yuksek sertlige sahip toz ¢elik alt tabaka ve ¢ok duzgun
bir ylzeye sahip ¢cok katmanl kaplamadan olusan son isleme sahip TiAIN'In
bir kombinasyonudur. Bu kombinasyon MQL dahil olmak Gzere kuru veya
islak islemede mikemmel asinma direnci saglar.

Faydalari

Guvenilir ve tahmin edilebilir takim émrt sunar
Daha yuksek verimlilik i¢cin yuksek kesme hizi saglar

Tum doékum demir malzemelerde dislerde guvenilir ve uygun
maliyetli Gretim saglar

Kolay talas bosaltmaya yardimci olan ince ve kl¢Uk talaslar olusturur




TUm ISO K malzemeler icin tek kilavuz

CoroTap 100 -KM guvenilirlik ile birleserek sorunsuz isleme prosesiigin
mukemmel bir yol arkadasidir. Bu kilavuz ¢ok sayida yetenegde sahip

bir takim olarak kendini kanitlamistir. ince ve kiicik talas olusturma
kapasitesi sayesinde bu dékim demir ile birlikte 150 ile 190 HB arasinda
sertlige sahip ¢elik malzemelerdeki talas problemlerini cézmek igin I
mukemmel ¢ozumdur. ‘} ‘

Uygulama
*  GCI, NCI, CGl ve ADI'de dis gcekme

*  Dokum Al-Sialasimlarinda ve 150-190 HB arasindaki yumusak
celiklerde eksenel kesme sivisiile kor deliklerde talas ¢ozUcU olarak
dis cekme

*  Korhem boydan boya deliklerde dis cekme
o M3-M24, Va—7s
*  Emdlsiyon, MQL ve ayni zamanda kuru islemede ylUksek performans

*  Dokum demirde kilavuz gekme gereken tim endustriyel segmentler
icin uygundur

ISO uygulama alani 1

“Bu kilavuz dékiim demir malzemelerde grafit ve diger
maddelerin olusturdugu asinmaya karsi koymak icin
tasarlanmigtir. Her bir kesici kenardaki kuvveti azaltmak
icin kanal sayisini artirdik. Yeni kanal sekli gercekten ince
ve kuguk talas olusturmaya yardimci olur. Kilavuzun daha

derin dis cekmesi icin bir ters pah eklenmistir ve daha
yuUksek sertlige sahip yeni kalite kilavuzu asinmaya karsi
daha direncli hale getirir. Dis ve pah kabartma kilavuz

ile is parcasi malzemesi arasindaki temasi azaltmak igin
optimize edilmigtir.

Ramzy Mousa

Kidemli R&D Mihendisi Dis Cekme
Takimlari, Sandvik Coromant
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Takim omru

Performans: Turbosarj islenmesi

Rakibin bir Grintine karsi test edildiginde CoroTap 100 -KM
ustun isleme sonuclari gdstermistir. Bu kilavuz musteriye %70
daha uzun takim émru ve glvenli bir proses sunmaktadir.

is parcasi malzemesi Kompakt grafit demir, K4.1.C.UT

Kesme sivisi Dig, gozelti, %8

Tutucu CoroChuck 970

Takim CoroTap 100 M6 Rakip M6 CoroTap 100 M8 Rakip M8
Matkap 6l¢tlisii, mm (inc) 5.1(0.200) 6.9(0.271)
Matkap derinligi, mm (ing) 18(0.708) 20(0.787)

Dis derinligi, mm (in¢ 40 (1.574) 40(1.574)

Kesme degerleri

Ve m/dk (ft/dk) 15 (49) 15 (49)

Sonug

Takim 6mrii/Delik sayisi 13782 7200 27338 19000

[=] Kilavuz hesaplamalari konusunda problem mi yasiyorsunuz?

Dogru kilavuz ayarlarina hizli erisim saglamak i¢in delik delme ve kilavuz
cekme hesap makinesini indirin.
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Performans: Fren kaliperinin igslenmesi O
Fren sistemleri Uretiminde uzmanlasmis olan bir musteri, yeni O

Takim omru

CoroTap 100 -KM'yi basarilliile test etti.

Bu yeni kilavuz takim 6mrinu neredeyse iki katina ¢ikardi, takim
degisikliklerini 6Gnemli élcude azaltti ve Uretim maliyetlerini

dasurdu.
is pargasi malzemesi NCI, K3.2.C.UT, GGG60
Takim CoroTap 100 M8 Rakip M8 CoroTap 100 M6 Rakip M6
Delik tipi Kor delik Boydan boya deliklerl]
Kesme sivisi ic eksenel, MQL Dis, gozelti %6
Olgii, mm (inc) 6.8(0.267) 5.1 (0.200)
Matkap derinligi, mm (ing) 23(0.905) 23(0.905)
Dis derinligi, mm (in¢) 18(0.708) 18(0.708)
Kesme degerleri
Ve midk (ft/dk) 25(82) 23 (75)
Sonug
Dis sayisi 21500 13000 18232 9600

CoroChuck™ 970

W Kilavuz cekme prosesiniz icin dengeli bir takim tutucuya
: ‘ mi ihtiyaciniz var?
—— O \‘t‘\fr“/
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Kilavuz cekme oncesi bir matkaba mi
ihtiyaciniz var?

Mukemmel eslesme igin CoroDrill® 460 -XM segin!

Hizl gercekler CoroDrill 460 -XM
*  CoroDrill 460 yUksek kapasite kullanimi saglar.
» Standart cesitler: 3-20 mm (0,118-0,787), 3-8xD dederinde

» Siparis Uzerine imalat da dahil olmak Uzere 25 mm (0,984)'e kadar
genis esneklik

CoroTap 100 - KM drdn gesitleri

Dis formu Grup Tolerans Pah BSG Kesme sivisi temini

M M3-M24 6HX C.E DIN Yekpare, eksenel ¢ikig, radyal ¢ikis
MF M10-M20 6HX C.E DIN Yekpare, eksenel ¢ikig, radyal gikis
UNC Va—"/8 2BX C.E DIN/ANSI Yekpare, eksenel ¢ikig, radyal ¢ikis
UNF Va—"g 2BX C.E DIN/ANSI yekpare, eksenel ¢ikig, radyal gikis
M M6-M20 6HX C.E DIN/ANSI Yekpare, eksenel gikig, radyal ¢ikis
MF M10-M14 B6HX © DIN/ANSI Yekpare, eksenel ¢ikis

Daha fazla bilgi i¢in bkz. www.sandvik.coromant.com/corotap100

Standart UrUT grubgrr_]uzqa"aradg_m}m bulamiyor Siparig Uzerine imalat ile takiminizi kigisellestirin!
musunuz? Muhendislik cozumleriicin yerel satis Ayrintili bilgi:

temsilcinize danisin. Uygulama ihtiyacglarinizi karsilamak

icin benzersiz bir takim tasarlamaniza yardimci olacagiz. www.sandvik.coromant.com/tailormade



Hepsi ve daha fazlasl
burada online

www.sandvik.coromant.com

Uriinler, gdztimler, piif noktalari ve zengin bir bilgi kaynagi bir
tik Otenizde!

Yayinlar

Brosurler, kataloglar ve diger basili materyalleri inceleyin ve takimlarimiz
ve ¢ozimlerimiz hakkinda ihtiyaciniz olan tiim bilgileri alin. icerik
surimune hem ¢evrimici hem de gevrimdisi erisim saglayin.

Sayfalarim, 6zel dijital katalog

Ihtiyaciniz olan tiim Griinleri secip gérintileyebilecediniz, Grin bilgilerini
inceleyebileceginiz ve hatta bunlari farkli uygulama tipleri altinda kaydedip
siralayabileceginiz kendi katalogunuzu ¢evrimici olusturma rahathgini
yasayin. Kesintisiz online aligveris parmaklarinizin ucunda.

Biilten

Aylik haber bultenimize abone olun ve gelismeler ve ¢dzumlerle ilgili en
guncel bilgileri posta adresinden takip edin.

Merkez ofis:

AB Sandvik Coromant

SE-811 81 Sandviken, isveg

E-posta: info.coromant@sandvik.com
www.sandvik.coromant.com
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