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YUksek guvenlikli kanal frezeleme

Kanal frezelemedeki ana zorluk, ézellikle derin ve dar kanallar islenirken
genelde talas bosaltmadir. CoroMill® QD icten kesme sivisina sahip
tarunun ilk kesicisidir. Bu, talasi kanaldan daha dar bir sekle dénustirmek
icin optimize edilen kesici u¢ geometrileriile birlikte, CoroMill QD'yi Gstun
talas bosaltma ve sorunsuz isleme saglayan ylUksek oranda guvenilir bir
takim haline dénuasturdr.




Kanal acma sorunlariniz
nasil asilir

Paslanmaz ¢elik
Zorluklar: Ylzey kalitesi, kanal kalitesi ve takim émru

E-ML silici geometrisi paslanmaz ¢elikte mikemmel ylzey
kalitesi sunmak Uzere optimize edilmistir. Ayrica, benzersiz
kesici ug rijit baglama sistemi, uzun sure kullanim sonra-
sinda dahi kesici uglarin kesici gdovdesine mikemmel
oturmasini saglar. Bu yuksek kaliteli kanal Uretimi saglar.

Gevresel taslanmis kesici uglar uzun ve guvenilir takim émru
saglayan keskin bir kesici kenara sahiptir.

Celik
Zorluk: Talas tahliyesi

Celik islenirken talaslar kanal
icerisinde yapisma egilimine
sahiptir. Bu Uretim problemlerine
ve bazen de kot yUzey kalitesine
neden olur. Talaslari daha dar bir
sekle getiren optimize edilmis
kesici ug geometrileri etkin talas
bosaltma saglar. Talaslar disari
atmak icinicten kesme sivisi
ekleyin ve piyasadaki en iyi talas
bosaltma ¢dzimune sahip olun.



Do6kiim demir
Zorluk: Takim émru

Sicaklik degisimleri genelde kesici ug takim
Omrunu azaltir. ok yonli dékum demir kaliteler
GC1020 ve GC3330 kesme sivisi ile veya olmadan
calisabilir ve sicaklik etkilerine karsi dayaniklidir.
GC3330 kalitesiile gevresel taglanmis kesici

uglar yuksek serbest ylzey asinma direnci ve
mukemmel kesici u¢ takim dmrua saglar.

Aliminyum
Zorluk: Gavenliisleme

Aliminyum icin yuksek merkezkag kuvvetlerine neden
olan yUksek kesme hizlari gereklidir. Bu kesici uglarin
ug yuvasindan ¢ikma riskini artirir. Egilmis CoroMill QD
kesici u¢ yuvasl tasarimi bu problemi ortadan kaldirir.

Isiya dayanikli stiper alagimlar

Isiya dayanikl sUper alasimlarin islenmesi 6zellikle
derin, dar bir kanal oldugunda malzeme 6zellikleri
nedeniyle zordur. Talas bosaltma, takim émrU, ylzey
kalitesi, kanal kalitesi, kesici gbvdesi hasari ve kesme
kuvvetlerinin minimuma indiriimesi bas etmeniz
gereken zorluklardir. CoroMill QD bunlarin Ustesinden
gelmenize yardimci olur:

+ lctenkesme sivisi

*  YlUksek kenar cizgisi glivenligine sahip isiya
dayanikli siper alagsimlar i¢in 6zel kaliteler

«  Ustiin ylzey kalitesi ve takim émrii icin E-SL
cevresel taslanmis silici geometrisi

* Deformasyonu ve ug yuvasinin asinmasini 6nleyen
rijit baglama sistemi

e Optimize edilmis kesici govdesi sertligine sahip

dayanikli takim



Benzersiz takimlama
cozumleri

Kolay kullanim

Hizli birakmali kama dogru sikma kuvveti saglar. Bu
kullanici dostu ¢ézum, uc degisimlerinde kesici uc
yuvalarinda olusan asinmayi engeller. Kesici ug pozis-
yonu her zaman dengeli ve hassastir, zamanla Ustin
kanal kalitesi ve isleme glUvenligi sunar.

Optimize edilmis frezeleme uclari

KontrollU talas bosaltma, dar toleransli yuksek kaliteli kanal-
lar ve uzun, tahmin edilebilir takim dmru igin optimize edilmis
frezeleme kaliteleri gcevresel taslanmis kesici u¢ geometrileri.

icten kesme sivisi

icten kesme sivisi ¢ézimi Ustlin talas bosaltma
sagdlar. Talas problemlerinden kurtulunmasi sayesin-
de, yuzey kalitesi iyilesir ve isleme gUvenligi saglanir.
icten kesme sivisi ayni zamanda, 6zellikle ISO S mal-
zemelerde kesme bolgesindeki isinin da duzenlenme-

sine yardimci olur. ‘
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Faydalari

Mukemmel talas bosaltma ve uzun ve tahmin edilebilir kesici ug ve
kesici govdesi takim 6mru sayesinde guvenliisleme saglanir

Dar delik toleranslarina sahip yuksek kaliteli kanallar

Verimli Uretim icin kolay kesici u¢ degisimi




Egimli kesici ug yuvalari

Rayli egimli kesici u¢ yuvalari kesici ucu denge-
ler ve kdtl baglama ¢dztmlerine sahip kesiciler
kullanildiginda yuksek kesme hizlarinda kesici
uclarin yuvalarindan gikma riskini ortadan
kaldirir.




Tum kanal agma ihtiyaclariniz icin

Alan kisitlamalari ve titresim egilimi yUksek olan kiicUk bir isleme merke-
zinde mi ¢calisiyorsunuz? Yoksa bUyuk tezgahlarda uzun kullanma mesafe-
lerinde sorun mu yasiyorsunuz? CoroMill® QD'nin kapsamli takim tutucu
¢OzUmleri sayesinde tum tezgah tiplerinde, birgok tezgah takimi arabi-
riminde ve parc¢a ozelliginde yasadiginizisleme sorunlarinin Ustesinden
gelebilirsiniz.

Takim icerisinden kesme sivisi

Adaptorlerden kesiciye benzersiz dort kanalll kesme
sivist kullanimi, icten kesme sivisi beslemesiigin
hazirlanan 6zel CoroMill QD adaptérlerde uygulan-
mistir.

SilentTools’

Erisim ve esneklik igin
silindirik saplar.

Kisa 6lgUm hatti ve stabilite i¢in
entegre tezgah adaptorleri.
Dik konik 30, 40, HSK 63



Tezgah arabirim adaptorleriyle
moduler kullanim veya dogrudan
fener milinde baglama igin
Coromant Capto® adaptorler.

Dik konik 50, 60, BIG-PLUS*

*BIG-PLUS® SISTEMI, BIG-Daishowa lisanslidir

Tahrikli sitkma bilezikleri

Ekstra stabilite igin tahrikli sikma bilezikleri titresimi
minimuma indirir ve yuksek cap-genislik oranina
sahip kesiciler kullanilirken miukemmel kalitede
kanallar saglar.

Tahrikli sikma bileziklerinin kullaniimasi ayni zamanda
CoroMill QD kesicilerin buyUk isleme merkezlerinde
yUzey frezeleme adaptorleriile birlikte kullanilmasina
imkan tanir.

Uzun kullanma mesafelerinde
isleme icin Silent Tools™.



Durum: Derin kanal agmada optimize edilmis performans

Hidrolik baglantilar gibi parcalarda derin kanal agma zorlu olabilir, ginku
kanalin kalitesini tutturmak zordur. Dogruluk ve dikligi saglamak igin
kanallar birden fazla paso ile islenir. Sonug ise uzun Uretim suresidir.

CoroMill® QD optimize edilmis frezeleme geometrisi ile kesme kuvveti
yuksek oranda azaltilir ve ayni kalite U¢ paso yerine tek pasoda elde
edilir. Sonu¢ daha kisa ¢evrim sUresi ve gelismis takim émriddr, bu da

parca basina daha dusuk maliyet saglar.

is pargasi malzemesi

Kesme takimi, kesici ug

DC

Z, no

Ve m/dk (ft/dk)
Vg mm/dk (in/dk)
n dev/dk

heyx mm (ing)
f, mm (ing)

ap mm (ing)
ag mm (ing)

Takim émrii, parca
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AB Sandvik Coromant
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QD-GC160X40-M, QD-NG-0300-020 E-PM

CoroMill QD

160

12

200 (656)

480 (18.898)

398

0.09 (0.004)
0.1(0.004)
3(0.118)
44.5(1.752) 1 paso

415
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Rakip

160

10

150 (492)
180 (7.087)
298

0.035 (0.001)
0.06 (0.002)
3(0.118)
15(0.591) 3 paso
90

%+430

Takim omru
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