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CoroMill® 390

07 alclistinde kesici uclara sahip parmakfe
Celik kalitesi GC1130 |
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Uk gaplarda :é}., olglistinde kesici uglara sahip yeni parmak frezeler-
le CoroMill 390'n kan|tlanm|§ performansi simdi sinirl kesme derinligi

gereksinimlerine sahip parga ozellikleriigin mevcuttur. Daha kuguk kesici
' ugr nedeniyle, daha yUksek kesici-dig yogunlugu herhangi bir fre
operasyonunda Ustin verimlilik sunar. Frezeleme diinya
eknol iyilestirmelerden bir n GC1130 celik kali
Jretiminiz karli bir frezeleme g [ .




Optimize edilmis kesici govdeleri Dayanikli ve duzgun kesen uglar

Parmak frezeler daha yuksek isi direncine sahip Bu kesici konseptinin hafif kesmeli kesici ug
yeni bir malzemeden Uretilmektedir. L, M veya geometrileri ve yuksek performansli kaliteleri
H hatveler arasinda secim yapin. Cesitlerin tum malzeme gruplarinda guavenli frezeleme
parcalari titresime karsi duyarli uygulamalarigin sagdlar.

diferansiyel agizliile optimize edilmistir.
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Kesici ug boyutu

Guvenilir vidal baglama

Coromant EH baglamaya sahip kesiciler 9,7-25 mm
(0,375-1,000 in¢) caplarinda mevcuttur. Baglama hizli
ve kolay islemi kolaylastiran kendinden merkezlemeli

bir vidaya sahiptir. Silindirik sap
9,7-25 mm (0,375-1,000 ing) ¢caplarindaki tim

cesitler normal ve ekstra uzun versiyonlarda
silindirik sap ile kullanilabilir.

CoroMill 390 avantaijlari

Cok sayida operasyonda ve malzemede verimli frezeleme igin
cok yonlU konsept

Guvenilir kesici performansi sayesinde problemsiz frezeleme

Kesici uclarin kullanimi kolay baglanmasi proses gavenligini
artirir




Zertivo™ kalitesi GC1130

Celik frezeleme icin ilk tercih

Kenar ¢izgisi guvenligini baska bir seviyeye yukselten GC1130 ¢elik

kalitesi cok gUvenilirdir ve dengesiz veya zorlu kosullarda mukemmel
performans gosterir. Bu onu ¢cok yonli CoroMill 390 icin mikemmel bir
kalite haline getirir.

Uygulama
« Kabaisleme veinceisleme
* |slakve kuruisleme

e Zorluisleme kosullari . 1SO uygulama alan

Benzersiz kenar ¢izgisi guvenligi

Yuksek-Cr icerikli alt tabaka Yeni nesil PVD kaplama

YUksek-Cricerikliince taneli alt tabaka, sicaklik GC1130'daki yeni PVD kaplama ¢elik frezeleme igin

degisimleri gibi zor isleme ve zorlu kosullarda kenar optimize edilmistir. Zertivo™ teknolojisi ile Uretilir,

cizgisi kopmasi ve catlaklara karsi dayanmak lUzere optimize edilmis kesici kenar butunligu sayesinde

optimize edilmistir. Ustun kenar cizgisi guvenligi ve daha az pullanma
sagdlar. Bu kesici ucu tanecik kopmasina dayanikli hale
getirir.

www.sandvik.coromant.com/zertivo

GC1130 Avantaijlari

Temiz ve bozulmayan kenar ile uzun ve tahmin edilebilir takim émru
sayesinde guvenliisleme

Zorlu ve kararsiz kosullarda bile yluksek talas kaldirma orani

Hem kuru hem de islak islemede Ustun performans




Tek takim.
Bircok cozum.

Gok farkli operasyonlarda ve kosullarda Ust seviyede performans goste-
rebilen frezeleme takimlari cok sayida avantaj saglar, érnegdin daha az
takim degdisimi sayesinde daha dusuk bir takim stogu ve daha kisa ¢evrim
sureleri. Onceliginiz ister dar hassaslik taleplerine sahip optimize edilmis
prosesler isterse de ¢ok sayida operasyon ve malzemede deder katmaya
odaklanan genel tretim olsun, CoroMill® 390 ihtiyaciniz olan parmak
frezedir.

Cep frezeleme
Zorluk: Verimli ve guvenli bosluk agma.

G6zum: Yekpare bir is par¢asinda delik agmak igin
helisel interpolasyon ve dogrusal acil frezeleme
kullaniimasticin guglu bir kesici ug yuzey
geometrisi gereklidir. CoroMill 390 kesici uclar
sert acgl veya zorlu interpolasyon nedeniyle olusan
gerilime dayanmak Uzere tasarlanmistir ve dusuk
titresimli bir proses ve esit takim émru saglar.

Kanal frezeleme
Zorluk: Talas bosaltma ve titresim.

Cozum: Ustin talas olusumu ve talas bosaltma icin tasarlanan kesici ug
geometrileri. Genis kavramalarla frezeleme yapilirken, titresim genelde ani
takim asinmasina neden olur. Optimize edilmis diferansiyel agizl kesiciler
ile birlikte CoroMill 390 hafif kesmeli uclar bu problemin Ustesinden gelir
ve dusuk titresimli bir frezeleme prosesi saglar.



PMENsH

ISO uygulama alani

Yiizey frezesi
Zorluk: Talas kaldirma orani ve yUzey kalitesi.

G6zum: Dayanikli CoroMill 390 kesici uclar zorlu
kesme parametrelerinin Ustesinden gelebilir.
DUsuk kesme kuvvetleriile frezeleme igin tasar-
lanan -L geometrileri parlak ylzey ve dar tolerans-
larda alin tornalama igin mukemmeldir.

Kama kanali frezeleme
Zorluk: Hassas yuva olguleri ve toleranslari.

C6zum: CoroMill 390 cesitleri 6zellikle kama
kanallariigin tasarlanan dlculerde 07 dlgustnde
kesici uclariicerir. Kanal genisliginden 0,3

mm (0,012 in¢) daha kiicUk takim ¢api ile

uygun miktarda malzeme sonraki finis isleme
operasyonu igin birakilir.

Kenar frezeleme
Zorluk: Tekrarlanan kenar frezelemede kademesiz hassas
konturlar.

G6zum: Dar toleransli kesici uglar ve hassas kesici ug
pozisyonu kademesiz kenarlari glvenceye alir. CoroMill
390'In tipik duzgun kesme islemi radyal kesme kuvvetlerini
sinirlar, bu da minimum bukme ve ylksek kenar dikligi ile
isleme saglar.

Op>:A30]

CoroMill 390'in bu parcayi nasil kolay E

kestigini gorun. r-



Optimize edilmis takim grup-
lari ile basarili isleme

HD

Agir kaba
isleme

ince
Kaba isleme-

denyariince
islemeye

Kalem
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Yuksek hassaslikta hidrolik ayna

CoroChuck™ 930 silindirik saplar igin ilk tercih edilen
takim tutucu.
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Moduler sistem Coromant EH

Saplar ve moduler adaptérlerle gereken kapsami ve
erisimi elde edin. Kisa kullanma mesafesine sahip
uygulamalarda entegre tezgah adaptorleriile kisa
gosterge uzunlugu sayesinde verimliliginizi artirabilir-
siniz.
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Kuguk - orta Olgekli isleme merkezleri

Silindirik saplar gok sayida takim tutucu secenekleri
icin uygun esnek bir ¢cozUmddr.

Coromant EH baglamaya sahip bir entegre tezgah
adaptoru ve kesici basligindan olusan kisa takim
grubu gosterge ¢izgisi kritik oldugunda yuksek verim
sagdlar.

Sadece bizim s6zimUze glivenmekle kalmayin. Farkin
ne kadar buyuk olabilecegini gormek icin Coromant
EH baglamali CoroMill 390 filmlerini seyredin.

www.youtube.com/sandvikcoromant

Cok-amacli tezgahlar

Uzun kullanma mesafesinde frezeleme yaparken
stabilite ve bosluk icin farkli uzunluklarda ve malze-
melerde dUsUk 6l¢cull saplar kullanin.

Coromant Capto® ve Coromant EH erisimi zor
Ozelliklere erigim saglar.

Tahrikli takim tutuculara sahip tornalama
merkezleri

Sadece adaptér ve kesiciden olusan kisa takim grubu
ile gosterge cizgisi kritik oldugunda veya donme ¢api
sinirl oldugunda yiksek verime ulasabilirsiniz. Cok
yonlt CoroMill® 390 takim pozisyonu sayisi sinirli
oldugunda mukemmeldir.

Tahrikli takimlar icin Coromant Capto® hizli degistirmeli bag-
lama Uniteleri

Hizli degistirme ile kurulum suresini bir dakika altina indirin. Tezgah kulla-
nimini nasil artiracaginiz hakkinda gevrimici daha fazla bilgi alin.

www.sandvik.coromant.com/coromantcapto
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