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Giris

Binlerce kuguk ve zorlu parca Uretmek istediginizde bagimsiz olarak, belirli bir parca ve uygulamaicin
Sandvik Coromant isinizi yapmaniz igin gereken uygun bir takimi kolayca bulabileceginize emin
takimlara sahiptir. Bu brosur, kayar otomat tezgah- olabilirsiniz.

larda Uretilen 40 mm (1,5 in¢) capa kadar parcalarin
islenmesiicin genis kapsamli yUksek hassasiye-
te sahip kapsamli Grun grubumuz igerisinde sizi
yonlendirecektir. Yaniisleme gereksinimlerinizden

www.sandvik.coromant.com

Takimlarimiz, kesme degerleri veya siparis hakkinda daha fazla bilgiicin
web sitemizi ziyaret edin. QR kodunu taratin veya her sayfada bulunan web
adresini tiklayin.




- 3 o . Web'de kii¢iik parca isleme
Bazen tam ihtiyag duydugunuz 8l¢t bulunmayabilir. Bu durumda,

Siparis Uzerine imalat servisimizi kullanabilirsiniz. Siparis (izerine
imalat, bir mahendislik ¢6zimu beklemenize gerek kalmadan belirli bir
parga Uretim ihtiyaciniza gére tasarlanmis bir takim segenegi sunar.

Web sitemizde Urlnleri, cdzimleri, ipuclarini
ve bilgileri iceren bir kicuk parca isleme
kismi bulunuyor, sadece bir tik 6tedel!

www.sandvik.coromant.com/tailormade www.sandvik.coromant.com/spm



Kayar otomat tezgahlari

ISO uygulama alani

Gelikler = [JBY

Paslanmaz gelikler = @

Demir igermeyen malzemeler = .

Isil direncli siper alasimlar = @

Bunlar kayar otomat tezgahlarinda iglenen,

yani bu brosur igerisinde bulunan malzeme
gruplandir.

~ Kayar otomat tezgahlar &)k saylda eksene 3 aklmlar/|ile'6'ndéri ve
arkadan isleme sunar. Tezgahlar buytk Iotlardg40mm’(1/,5 ing) gapaWas pargalarin
~ verimli bir sekilde tretimiigin optimize edilmistir. e
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QS™ tutucu sistemi

Takim tutucu, durdurma ve kamalardan
olusan bu hizli degistirmeli sistem kayar
otomat tezgahlarda etkin tretim suresini
maksimuma gikarmak igcin tasarlanmistir.
Tum takim tutucular opsiyon olarak yuksek
Kilavuz burcu hassaslikta kesme sivisina sahiptir.

Kayar otomat tezgahlarda, gubuk malzeme bir kilavuz burcun

icerisinde kayar ve bu sirada parcayi tretmek icin malzemeyi -

ilerleten bir fener mili ile dondardldr. Bu maksimum stabilite ve -~ >

pargada Ustln yUzey kalitesi icin takimin kilavuz burcuna yakm - s
calismasina imkan tanir. -

www.sandvik.coromant.com/gsholdingsystem
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Dis cap tornalama

CoroTurn® 107

Tornalama, profil isleme
Cap: 6-40 mm (0,236-1,5ing)

BN 24

CoroCut® XS

Tornalama, profil isleme, geriye tornalama
Gap: 1-8 mm (0,04-0,315ing)
0,03 mm (0,001 ing)'den baslayan kése yarigapi

BN 30



Delik tornalama

Corolurn® XS

Tornalama, profil isleme, geriye delik isleme
Min. delik ¢api: 0,3 mm (0,012 ing)

EMNE 28

CoroTurn® 107 CoroCut® MB
Tornalama, profil isleme Tornalama, profil isleme, geriye delik isleme
Min. delik gcapi: 6 mm (0,236 ing) Min. delik ¢api: 10 mm (0,394 ing)

BN 24 L oie 36



Dis kanal agma

10

EMNE 32

CoroCut® 1-2 CoroCut® QD
Maks. kesme derinligi: 616 mm (0,24-0,63 ing) Maks. kesme derinligi: >16 mm (0,63 ing)
Kesme genisligi: 1,5-3 mm (0,06-0,12 in¢) Kesme genisligi: 1,5-3 mm (0,06-0,12 ing)

EWEE 3

CoroCut® XS CoroCut® 3
Maks. kesme derinligi: 1,3-3,7 mm (0,05-0,15ing) Maks. kesme derinligi: 3-6 mm (0,12-0,24 ing)
Kesme genisligi: 0,5-2,5 mm (0,02-0,098 in¢) Kesme genisligi: 0,5-3,18 mm (0,02-0,12 ing)

BN 30 EWNE 4



Delik ici kanal agcma

CoroTurn® XS

Maks. kesme derinligi: 2,5 mm (0,700 ing)
Kesme genisligi: 20,78 mm (0,031 in¢)
Min. delik ¢api: 4,2 mm (0,165 ing)

EMNE 28

CoroCut® MB

Maks. kesme derinligi: 8 mm (0,315 in¢)
Kesme genisligi: 20,73 mm (0,029 ing)
Min. delik gapr: 10 mm (0,394 ing)

BmNs 36
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Alina kanal acma

CoroTurn® XS

Min. kanal gapi: 6 mm (0,24 ing)

Maks. kesme derinligi: 2-30 mm (0,08-1,18 in¢)
Kesme genisligi: 1-5 mm (0,04-0.,2 ing)

EWNfs 28

CoroCut® MB
Min. kanal ¢capi: 12 mm (0,47 ing)

Maks. kesme derinligi: 1,5-10 mm (0,06-0,394 ing)
Kesme genisligi: -4 mm (0,04-1,57 ing)

EMNE 36
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Dilimleme

CoroCut® 1-2 CoroCut® QD

CGap: 6-32 mm (0,24-1,25ing) Cap: 220 mm (0,79 ing)
Kesme genisligi: 21,5 mm (0,06 ing) Kesme genigligi 1,5-3 mm (0,06-0,12 ing)

EMNE BN NS 3

CoroCut® XS CoroCut® 3

Cap: <8 mm (0,315 in¢) Cap: 6-12mm (0,24-0,5ing)
Kesme genisligi 0,7 mm (0,03 ing) Kesme genisligi >1 mm (0,04 ing)

BN 30 BN 4
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Delik ici dis agma

14

Dig frezeleme

CoroMill® Plura

Hatveler: 0,35-3 mm (64-10 TPI)

Min. dis 6l¢usi: M1.6x0.35

Dis sekilleri: M, UNC, UNF, NPT, NPTF, G

B[S 40

Kilavuz ¢cekme
CoroTap™ 200, 300 (-XM geometrisi)

Kor ve boydan boya delikler icin spiral nokta ve spiral kanalli
kilavuzlar

Min. dig 6lglsi: M1x0.25

Dis sekilleri: M, MF, UNC, UNF, NPT, NPTF, G

BN 52




CoroCut® MB

Hatveler: 0,5-3 mm (32-8 dig/in)
Min. delik gapi: 10 mm (0,394 ing)
Dis sekilleri: M, UN, NPT, TR, AC, SA

ERNE

36

Dig tornalama

CoroThread® 266

Hatveler: 0,5-8 mm (32-3 dis/in)

Min. delik gapi: 172 mm (0,472 ing)

Dis sekilleri: M, UN, WH, PT, NT, NF, RN, MJ, UNJ, TR,
AC, SA

BlmiN]s] 38

Corolurn® XS

Hatveler: 0,5-3 mm (32-16 dis/in)
Min. delik capr: 4 mm (0,157 in¢)
Dis sekilleri: M, UN, WH, NPT, TR ve V-formlar

B v|[N][s] 28
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Dis capa dis acma

Dig tornalama

CoroCut® XS

Dis sekilleri: Metrik ve V profil 60°
Gap: 1-8 mm (0,04-0,315in¢)

E WS 30

CoroThread® 266 Dénerek dis agcma

Gok veya tek noktali profiller .
CoroMill® 325

Cap: 8-40 mm (0,315-1,57 ing)
Dis sekilleri: M, UN, WH, PT,NT, NF, RN, MJ, UNJ, TR, Vida gapt: 3-10 mm (0,118-0,394 ing)
Dis sekilleri: HA ve HB

AC, SA

BN 38 B[S 39

16



Havsa acma

CoroMill® Plura

Pah acilart: 45° ve 60°
DigbUkey is pargasi pah yarigaplari: 0,5-6,0 mm
(0,020-0,236 ing)

B v W]

" bELiKLERDE P.AHT
KIRMA, HEM ON
| HEMARKA |

16 CoroMill® 316
CoroMill® 326 Pah acilart: 15°, 30°, 45°, 49° ve 60°
Pah agisi: 45° Digbulkey is par¢asi pah yarigaplari: 1,5-8,0 mm
Min. delik gapt: 5,8 mm (0,228 in¢) (0,059-0,315in¢g)
B n][s] ElAE BBl v [s) 42

www.sandvik.coromant.com/coromill326 - E 1
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Alin frezeleme

18

CoroMill® 490

Frezeleme kesici ¢apl: 20-32 mm (0,75-1,25 ing)

EWNE

43

CoroMill® Plura

Yuksek ilerlemeli alin frezeleme kesicileri
Frezeleme kesici ¢capi: 4-20 mm (0,157-0,787 ing)

EWE 40

CoroMill® 316

Yiiksek ilerlemeli alin frezeleme kesicileri
Frezeleme kesici ¢capi: 10-25 mm (0,375-1,00 ing)

EWE 4

CoroMill® 327
Frezeleme kesici ¢capl: 9,7-34,7 mm (0,382-1,366 ing)

BN 46



Kanal frezeleme

CoroMill® 327
Kanal genisligi: 0,7-5,175 mm (0,028-0,203 ing)

B[S 46

CoroMill® Plura
Kanal genigligi: 0,4-25 mm (0,016-0,984 in¢)

ENNE

40
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Delik delme

20

CoroDrrill® R840

3 mm (0,118 ing¢) altindaki kii¢lik caplar igin
Cap:0,3-2,9 mm (0,012-0,114 ing)

Delik delme derinlikleri: 2-7 x matkap ¢api
Delik toleransi: IT8-IT10

s 47

CoroDrill® 460

Cok sayida malzemede yiiksek performans
Gap: 3-20 mm (0,118-0,787 ing)

Delik delme derinlikleri: 2-8 x matkap ¢api
Delik toleransi: IT8-IT9

Siparis Uzerine imalat mevcut

BN 48




CoroDrill® 860

Ozel malzemelerde maksimum performans
Cap: 3-20mm (0,118-0,787 in¢)

Delik delme derinlikleri: 2-8 x matkap ¢api
Delik toleransi: IT8-IT9

Bl [N][s] 49

Namlu matkaplar (CoroDrill® 428.5)
<300 mm delik derinlikleriicin derin delik delme
Cap aralgi: 0,8-12mm (0,031-0,472 ing)

Delik derinligi: <300 mm (11,811 ing)

Delik toleransi: IT 8

Blms

www.sandvik.coromant.com/gundrills

(=] =]
s
=]

CoroDrill® 861

30 x capa kadar derin delik delme

Cap: 3-20 mm (0,118-0,787 ing)

Delik delme derinlikleri: 12-30 x matkap ¢api
Delik toleransi: IT8-1T9

B[] 50)

CoroDrill® 862

12 x capa kadar mikro delik delme

Standart ¢ap: 1,85-2,95 mm (0,073-0,116 ing)
Delik delme derinlikleri: 812 x matkap ¢api
Delik toleransi: IT8-1T9

Bl m|[N|[s o1
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QS™ tutucu sistemi

Kayar otomat tezgahlarinda hizli degisim

www.sandvik.coromant.com/gsholdingsystem

22

YUKSEK HASSASLIKTA
KESME SIVISINA SAHIPTIR

Kayar otomat tezgahinizdan en yiiksek
verimi alin

QS tutucu sistemi, kayar otomat tezgahlarda
hizli degisim i¢cin takim tutucular, durdurucular
ve kamalardan olusan bir hizli degistirmeli
sistemdir. MUkemmel proses guvenligiicin
sistemde yUksek hassaslikta kesme sivisina
sahiptir. Stabil takim baglama 6zelligi, yUksek
tekrarlanabilirlik ve dogruluk icin kesici ug
kenarinda guvenli bir pozisyon saglar.

QS tutucu sistemi tezgaha hizli bir sekilde
monte edilebilir ve CoroTurn® 107,
CoroCut® 1-2, CoroCut® 3, CoroCut® QD,
CoroThread® 266 ve CoroCut® XS igin
mevcuttur.



Yuksek hassaslikta kesme sivisi

ON YONLENDIRMELI
YUKSEK HASSASLIKTA
NOZULLAR

Nozullar mikemmel talas kontrolt ve
uzun takim dmruicin kesme sivisinin
kesici ug kenarinin dogru yerine
yoénlendiriimesini saglar.

Talas kontrolii ve proses guvenligi

CoroTurn® HP programi kesici ucunun dogru
noktasina yuksek hizda paralel laminer kesme
sivisi akigl olusturan yuksek hassaslikta
nozullari bulunan takim tutucular igerir. Bu
talas kontrolUinU, proses guvenligini, takim
Omrund ve parca kalitesini iyilestirir. Olumlu
etkiler dustk kesme sivisi basincinda

baslar, ancak basing yukseldik¢e daha zorlu
malzemeler de basaril bir sekilde islenebilir.

EiE

www.sandvik.coromant.com/coroturnhp

23



CoroTurn® 107

Dis ve i¢ ¢ap tornalama

www.sandvik.coromant.com/coroturn107

24

KUGUK PARGCA
TORNALAMA ICIN LK
TERCIH

Miikemmel yiizey kalitesi

ic cap tornalarken veya ince ve uzun
parcgalari islerken, CoroTurn 107'nin keskin
kesme kenarlarina guivenebilirsiniz. Genis
kapsamli kesici uclari ile CoroTurn 107
kiicUk parca islemede ilk tercihtir ve distk
kesme kuvvetlerini yliksek hassaslikta
kesme sivisi ile birlestirir. Bu kombinasyon
yUksek talas kontroll ve islenen parcada
mUkemmel ylUzey kalitesi saglar.

Dis ¢ap tornalama ve profil isleme
Gap: 6-40 mm (0,236-1,5ing)

ic cap tornalama ve profil isleme
Min. gap: 6 mm (0,236ing)

Blm/N]ls



Genis kesici ug uriin grubu

» TUm kesici ug geometrilerinde, kalitelerde, sekillerde
ve girig ac¢llarinda mevcuttur

* Mukemmel kalite i¢in silici uglar

* VCET ve VCEX, dusuk ilerleme ve yUksek kesme
derinliginde yUksek hassaslik igin ekstra keskin
kesme kenarlarina sahip taslanmis silici uclar

» Kesiciuglarda hassas sékup takma saglayan E-ve
G toleranslarina sahip ylksek hassaslikta -UM
geometrisi

* 0,02 mm (0,0008 ing)'e kadar dusuk kdse yaricaplari

VCEX kesici uclarla geri tornalama islemi. Bu
VCEX kesici uclarin tasarimi bir kenar arkasinda
malzeme icerisine dalmaya imkan tanir.

Uzun takim 6mri ve talas kontrolU icin yuksek hassaslikta kesme sivisina
sahip QS™ tutucular kullanin. Bkz. sayfa 22.

25



CoroTurn® TR

Stabil dis profil isleme igin Yilksek kesme degerlerinde
benzersiz toleranslar

CoroTurn TR zorlu operasyonlarda dengeli
isleme saglar. Dengeli ve glvenli kesici
u¢ baglama kurulum surelerini azaltir ve
. D Ozellikle seri Uretim yaparken mikemmel
ILOCK™ KESICI UC . . o |
HAREKETINI ENGELLEYEN olan yUksek kesme dederlerine imkan tanir!

ARABIRIM

iLock™

ingenious locking interface ./—T
/ I’

Tornalama, profilisleme
Gap: 6-40 mm (0,236-1,5ing)

www.sandvik.coromant.com/coroturntr . @ @ @

26



EasyFix™

Silindirik sapli baralarin montaji icin kovanlar

KURULUM SURENIZI
AZALTIN

CoroTurn® 107 ve CoroCut® MB igin bir ¢6zim

Her zaman kesici uc¢larin merkezi
yuksekligini diizeltin

EasyFix hem dusuk kurulum suresi hem de
daha fazla stabilite saglayan silindirik delik
isleme baralariigin bir ¢ézUmdur. Kovan
icerisine bir yayli dalma pistonu monte edilir.
Cubuktaki kanala gecger ve kolay s6kip takma
icin kesici ucta dogru merkez yuksekligi
olmasini garanti eder.

www.sandvik.coromant.com/easyfix

27



CoroTurn® XS

|g cap |§|eme ve alina kanal acma Yiiksek kaliteli delikler

Bu hassas taslanmis takim yuksek kaliteli
kicuk delikler Uretilirken mUikemmeldir.
Cok sayida adaptér birgok kayar otomat
tezgah tipine uygundur. Takimlar yuksek
hassaslik ve tekrarlanabilirlik saglayan tam
kesici u¢ konumu igin tasarlanmistir.

- GERGEKTEN KUGUK
DELIKLERDE IG CAP
ISLEME

&

Hassas kilitleme icten kesme sivisi
Kesici uglar, tespit pimi Tutucular, igeriden
sayesinde delik isleme barasina yUksek hassaslikta
tam oturur. kesme sivisi beslemesiyle

tasarlanmistir.
www.sandvik.coromant.com/coroturnxs

28



A-geometrisine sahip kesici uglar kiigik
deliklerde talas sikismasini engellemek Uzere
optimize edilmistir.

Bl mIN][s

Delik tornalama
Min. delik ¢api: 0,3 mm (0,012 ing)

Delik ici kanal acma

Maks. kesme derinligi: 2,5 mm (0,1 ing)
Kesme genisligi: 20,78 mm (0,031 ing)
Min. delik ¢api: 4,2 mm (0,165 ing)

i profilisleme
Min. delik ¢api: 0,3 mm (0,012 ing)

Delik ici dis acma
Min. delik ¢api: 4,2 mm (0,165 ing)
Dis sekilleri: M, UN, WH, NPT, TR ve V-formlar

Alina kanal agma

Min. kanal gap!: 6,2-8 mm (0,244-0,315 ing)
Maks. kesme derinligi: 2-30 mm (0,08-1,18 in¢)
Kesme genisligi: 1-5 mm (0,04-0.2 in¢)

Takimlar ayni zamanda 6n kesim operasyonlarinda
da kullanilabilir.

29



CoroCut® XS

Kesme ve d|§ cap i§|eme Yiiksek hassaslikta parcalar
CoroCut XS kesici uglar gok keskin

kesme kenarlari sayesinde dusik kesme
kuvvetleri sunar. Bu dusuk ilerlemelerde
CoroCut XS'nin dar toleranslara sahip
yuksek hassaslikta parcalarin Gretiminde
mukemmel oldugu anlamina gelir.

Ek olarak, tum kesici uclar takim stoklarini
dusUk tutmak igin ayni takim tutucuya uyar.

Yiksek hassaslikta kesme sivisina sahip
takimlar mevcuttur.

Daha fazlasina sayfa 22'den bakiniz.

www.sandvik.coromant.com/corocutxs

30



Bl mIN][s

Dilimleme
Cap: <8 mm (0,3151ing)
Kesme genisligi: 20,7 mm (0,03 ing)

Dis kanal agma
Maks. kesme derinligi: 1,3-3,7 mm (0,05-0,15 in¢)
Kesme genisligi: 0,5-2,5 mm (0,02-0,098 in¢)

Dis ¢ap tornalama

Cap: 1-8 mm (0,04-0,315ing)

Kose radylsu: >0,03 mm (0,001 ing)
Tornalama, profil isleme ve geriye tornalama

Dis cekme
Dis sekilleri: Metrik ve V profil 60°
Gap: 1-8 mm (0,04-0,315ing)

31



CoroCut® 1-2

Kesme ve kanal agcma icinilk tercih Dengeli ve verimliigleme

Tum malzeme gruplarricin genis kapsamli
Ozel geometri ve kaliteler ile CoroCut 1-2
kesme ve kanal agma konusunda ilk tercih
edilen sistemdir. Takim tutucular yUksek talas
kontroll, daha az takim asinmasi ve daha
dengeli performans igin yiksek hassaslikta
kesme sivisina sahiptir. Takim tutucu ile kesici
u¢ arasindaki saglam ray arabirimi yuksek
dogruluk ve verimliisleme sagdlar.

SAGLAM RAY ARABIRIM]

En uygun maliyetliisleme igin CoroCut 2-kenarl
kesici uglari kullanin

www.sandvik.coromant.com/corocut1-2
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Siparis Uzerine imalat opsiyonu mevcuttur — érnegdin kanalda
pah kirmaya ihtiya¢ duydugunuzda.

Bl m/N]is

Dilimleme
Cap: 6-32 mm (0,24-1,25in¢)
Kesme genisligi: 21,5 mm (0,06 ing)

Dis kanal agcma
Maks. kesme derinligi: 6-16 mm (0,24-0,63 in¢)
Kesme genisligi: 1,5-3 mm (0,06-0,13 ing)

Profil igsleme
Kose yarigaplari: 1-4 mm (0,04-0,157 ing)

33



CoroCut® 3

Dar dilimleme ve hassas kanal agma

www.sandvik.coromant.com/corocut3

34

Kesici uglar dogrudan makine Uzerinde
sokulup takilabilir. Kesici ug kiriimasi
gerceklesirse, baglama mekanizmasi
etkilenmeyecektir —kesici ucu yeniden

endeksleyin ve tezgahi yeniden baslatin.

Seri liretimde malzeme tasarrufu

Bu sistem en dusuk genigliklerde hassas
kanal agma sunar. Kesici uglar G¢ kenara
sahiptir ve hepsi ayni tutucuya takilabilirler
ve CoroCut 3'l esnek ve tasarruflu bir
¢OzUm haline getirirler. Etkileri 6zellikle seri
Uretimde calisirken malzeme tasarrufu
olarak goralur.

Dilimleme

Cap: 6-12 mm (0,24-0,5ing)

Kesme genisligi 21 mm (0,04 ing)

Dis kanalacma

Maks. kesme derinligi: 3-6 mm (0,12-0,24 in¢)
Kesme genisligi: 0,5-3,18 mm (0,02-0,12 in¢)

Blm/N|is



CoroCut® QD

Kesme ve derin kanal acma Guvenilirlik ve kolay ¢calisma

32 mm (1,26 ing) Uzerinde ¢aplarda par-
galarislenirken, CoroCut QD ilk tercihtir.
Takimlar talas kontrolU ve guvenli perfor-

TALAS KONTROLU VE mans icin Ustten ve alttan kesme sivisina
UZUN TAKIM OMRU ICIN ve stabil baglama mekanizmasina sahiptir.
ST VE ALT KESME SIVISI Tak ve calistir kesme sivisi adaptérlerinin

ve kolay kesici u¢ degisiminin yardimi ile
CoroCut QD hem guvenilirdir hem de kulla-
nimi kolaydir.

Dilimleme
Gap: 220 mm (0,79 ing)
Kesme genisligi >1,5 mm (0,06 ing) EI.’i'ﬂ:EI

Dis kanalagcma ik
Maks. kesme derinligi: >16 mm (0,63 ing) E

Kesme genisligi: -3 mm (0,04-0,12 in¢)

. @ @ @ www.sandvik.coromant.com/corocutqd

35



CoroCut® MB

Delik ici kanal agma, dis cekme ve tornalama

v w

www.sandvik.coromant.com/corocutmb
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Kolay kesici u¢ indeksleme ve daha az titresim igin
EasyFix™ ile birlestirin. Bkz. sayfa 27.

Delik tornalama

Tornalama, profil isleme, geriye delik isleme,

on kesme

Min. delik gapi: 10 mm (0,394 ing)
Delikici kanal agma

Maks. kesme derinligi: 8 mm (0,315 ing)
Kesme genisligi: 20,73 mm (0,029 in¢)

Yiksek hassaslikta delik isleme igin

CoroCut MB'nin keskin kesme kenarlari
dusuk ilerleme ve hizlarda yuksek kalite
taleplerine sahip delik islemeler igin
muikemmeldir. Sistem hem takimlar

hem de kesici uglarin hizli kurulumunda
kolay s6kulUp takilabilir ve tezgah durus
surelerini minimumda tutar.

Uzun kullanma mesafeleriigin gelik takim
saplarive karbur takim saplari 5,5 x bara
capina kadar mevcuttur.

Alina kanal agma

Min. kanal ¢capi: 12 mm (0,47 ing)

Maks. kesme derinligi: 1,5-10 mm (0,06-0,394 in¢)
Kesme genisligi: 1-4 mm (0,04-0,157 ing)

Delik ici disacma

Hatveler: 0,5-3 mm (32-8 dis/in)

Min. delik ¢api: 10 mm (0,394 ing)

Dis sekilleri: M, UN, NPT, TR, AC, SA

Blm/N|[s






CoroThread® 266

Dis tornalama igin ilk tercih

ILOCK™ KESICI UG
HAREKETINI ENGELLEYEN
ARABIRIM

iLock™

ingenious locking interface

Cok uclu kesici uglar ylksek Uretkenlik gereken durumlarda

E edilmistir.

www.sandvik.coromant.com/corothread266
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mukemmel ¢alisir, F-geometrisine sahip kesici uglar ise dustk
kesme kuvvetleri ve yumusak malzemelerde isleme i¢in optimize

Yuksek verimli dis cekme

Dis tornalama s6z konusu oldugunda,
CoroThread 266 tim pargalar icin bir
c6ziime sahiptir. Ug kenarli sistem
neredeyse tum dis profilleriniicerir ve
mUkemmel kesici ug stabilitesi yuksek dis
kalitesini garanti ederken ayni zamanda
yUksek kesme dederlerine imkan tanir.

Dis profilleri

— / ; - /; @
Tam profil V profil Cokuglu
Dis cekme

Cap: 8-40mm (0,315-1,57 ing)

Min. delik gapr: 172 mm (0,472 ing)

Hatveler: 0,5-8 mm (32-3 dis/in)

Dis sekilleri:

M, UN, WH, PT, NT, NF, RN, MJ, UNJ, TR, AC, SA

Blm/N|[s



CoroMill® 325

Ince, uzun parcalarda donerek dis agma Yiksek kaliteli digler

Dondurme prosesiince, uzun pargalarda
dis diglerin islenmesinde yuksek dis kalitesi
saglar.

Doénerek dis agcma halkalari birgok kayar
otomat tezgahta farkli tahrik Uniteleriigin
TIPIK PARCA: KEMIK VIDASI mevcuttur. HA ve HB dis formlariicin az
yedekli kesici ug ¢esitleri ve belirli pargalara
uygun muhendislik ¢ozimleri mevcuttur.

Ofpi0
Dis capadisacma

PCM, Jarvis, Star, Tsugami, Tornos veya WTO E

tahrik Unitelerine sahip kayar baslikli tezgahlaricin

. @ @ @ www.sandvik.coromant.com/coromill325
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CoroMill® Plura

Yekpare karbur parmak frezeler Yuksek parca kalitesi
CoroMill Plura ¢ok sayida zorluk igin
parmak frezelere sahiptir, drnegin talas
boslugu, stabilite ve parca kalitesi.
Genis Urdn grubu mikro 6lgulerde kiresel
uclu kesiciler ve dis cekme frezelerinden
normal kenar ve ylUzey frezesi kesicilerine

\ kadar uzanir.
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) ) iLock™
2-serisi: Ozel malzemelere ve uygulamalara yénelik olarak optimize I OC

ingenious locking interface

edilmis kalitelere ve geometrilere sahip takimlar, birim zamandaki
Uretimi en Ust seviyeye cikartir.

1-serisi: Cok ¢esitliuygulamalarda, parca 6l¢ulerinde, sekillerde

E. E ve malzemelerde yUksek performans ve guvenliigsleme saglamak Kanal frezeleme, kenar frezeleme, profil
amaciyla tasarlanmis takimlar, tezgah kullaniminin en Ust seviyeye frezeleme, ylizey frezesi, pah kirma, acili
E ¢ikartiimasina olanak saglar. frezeleme, helisel interpolasyon, dalma,

delik ici dig agma, tornalarken frezeleme

www.sandvik.coromant.com/coromillplura . @ @ @
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DUSUK TITRESIM

Yiksek ilerlemeli kenar frezeleme

Esit olmayan helis acisina sahip, yuksek ilerlemeli kenar frezeleme operasyonla-
rinda titresimi azaltan kesiciler ile talaslarin stiper hizlarda u¢malarini saglayin. Ek
olarak, dusuk titresim ¢ok uzun takim 6mri ve mukemmel yUzey kalitesi saglar. En
iyi talas kaldirma oraniigin tim kesme uzunlugunu kullanin.

Bvs E
[=] s

www.sandvik.coromant.com/coromillplurahighfeedsidemilling

Siparis lizerine imalat L
secenedi mevcut. Ornek:
kullanma mesafesini
minimumda tutmak igin
takim émri optimizasyonu.

Demir icermeyen malzemelere 6zel kesiciler

* Yuksek malzeme kaldirma oraniyla uzun takim
omru

» Genis talas bosluguna sahip polisajli kanallar
sayesinde Ustun talas bosaltma

+ Ozel bir silindirik ylzey takim titresimini azaltir,
minimum ¢entiklenme problemi ¢ikarir ve Ustin
yUzey kalitesi saglar

* Maksimum esneklik ve erisim i¢in dusuk 6lgult
takim saplariile mevcuttur

www.sandvik.coromant.com/coromillpluraison
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CoroMill® 316

Degistirilebilir baslikli frezeleme sistemi

www.sandvik.coromant.com/coromill316
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BASLIGI BIRKAG SANIYE
IGERISINDE DEGISTIRIN

"

S

Esnek frezeleme

Degistirilebilir baslklar yekpare karbur
parmak frezelere goére uygun maliyetli bir
alternatiftir. Ayni tutucu ¢ok sayida baslik
tipine uygundur, bu da ¢ok sayida frezeleme
operasyonunda esneklik sunar.

Coromant EH baglama, kafa ve sag arasin-
dakibaglantinin dogru ve guvenilir olmasini
saglar. Kontrolu kolaydir ve baslik birka¢
saniye iginde dedistirilebilir.

Kanal frezeleme, kenar frezeleme, profil
frezeleme, ylizey frezesi, pah kirma, acili
frezeleme, helisel interpolasyon, dalma

Blm/N|[s



CoroMill® 490

Hassas konturlar i¢in yuzey ve kenar frezeleme Kolay kontrol saglayan verimli
¢cozum
CoroMill 490 yuksek hassaslikta ekono-
mik kenar frezeleme i¢in degistirilebilir bir
freze kesicisidir. Coromant EH baglama
OToMATIK MERKEZLEVE | [ eaeegerere
VE SAGLAM COROMANT yuks ST gaar.

EH BAGLAMA Klguk parga islemede entegre bir ER
pens tutucu veya silindirik tutucuya sahip
kesici govdesi kullaniimasi dnerilir.

Kenar frezeleme, tekrarl kenar frezeleme, dairesel Ir_p
interpolasyon, yuzey frezesi, kanal frezeleme
Cap: 20-32mm (0,75-1,25ing) E

. @ @ @ www.sandvik.coromant.com/coromill490
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Coromant EH moduler sistem

Kucuk capl frezeleme ve delik isleme Takim esnekligi

Coromant EH moduler sistemile takim
esnekligi ve dlsUk stok seviyesi elde
edersiniz. Saglam baglama Usttn glvenlik
sunar ve hizli ve kolay takim degisimi saglar.
Coromant EH cok sayida yekpare karbir
baslik, degistirilebilir frezeleme takimi, delik

) isleme takimi, entegre tezgah adaptorlerive

farkl takim saplarina sahiptir.

/

CoroMill® 490

Yekpare karbur sap

4

b

ER pens tutucu

CoroMill® 316

Coromant EH baglama basliklarin montajini kolaylastiran bir
' E otomatik merkezleme vidasina sahiptir. Baglama, kafanin
’ dogru bir sekilde sikistirimadiginin belirlenmesine ve
baglamanin asiri sikistirilmamasina yardimci olan fiziki bir
durdurucuya sahiptir.

www.sandvik.coromant.com/coromanteh
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Coromant EH veya CoroMill®
327 baglamaya sahip ER pens
tutuculari

SAGLAM VE GUVENLI
TAKIM TUTMA

Entegre tezgah adaptoérleri

ER pens tutucu arti kesici bashiginin diisuk
uzunlugu dusuk titresim ve yiksek verimlilikle
Uretimi mUimkun hale getirir.

CoroMill 327 icin ER11-ER16 Ol¢Ulerinde ve
Coromant EH icin ER16 6lcusinde entegre
ER pens tutucular kayar otomat tezgahlarda
tahrikli takimlar i¢in kullanimi kolay ¢éztmler
sunar.

Coromant EH veya CoroMill 327 baglamaile
cok sayida farkl freze basliklarini birlestirin.

E

www.sandvik.coromant.com/coromanteh

www.sandvik.coromant.com/coromill327
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CoroMill® 327

Kanal agma, dis cekme ve yuzey frezesi

ALTI KESME KENARI ILE
YUKSEK URETKENLIK

www.sandvik.coromant.com/coromill327
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Hizh ylizey frezesi

KUgUk parga islemede CoroMill 327
verimli yUzey frezeleme sunar ve uzun

seri Uretimlerde idealdir. Bu kesiciler ayni
zamanda kanal agma ve dis frezeleme igin
de iyi bir tercihtir.

Kayar otomat tezgahlarda kolay kontrol ve
hizli takim degisimiicin entegre ER pens
tutuculara sahip basliklar ile birlestirin.

Kanal frezeleme, segman kanali agma, dis
frezeleme, pah kirma, ylizey frezesi

Ug veya alti dis
Cap: 9,7-34,7 mm (0,382-1,366 ing)

Blm/N|[s



CoroDrill® R840

Tum malzemeler icin yekpare karbUr matkaplar Kucuk hassas delikler

CoroDrill R840 kucuk parca islemede ilk
tercihtir ve 0,3 mm (0,012 in¢)'den itibaren
delik ¢aplarini kapsar. Bu yekpare karbur
matkap tum malzemelerde delik delmeigin
uygundur ve IT 8-10 toleransinda hassas
KUGUK GAPLAR IQIN ILK delikleri¢in tasarlanmgtir.

TERCIH

Delik delme derinlikleri: 2=7 x matkap ¢apl E
Delik toleransi: IT8-10

. @ @ @ www.sandvik.coromant.com/corodrillr840
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Cap: 0,3-2,90 mm (0,012-0,114 ing)



CoroDirill® 460

Cok sayida malzemede yuksek performans

www.sandvik.coromant.com/corodrill460
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SIPARIS UZERINE IMALAT
KADEME VE PAH ILE

Uretkenliginizi artirmak
amaclyla kademe ve pah
icin Siparis Gzerine imalat
seceneqi

Yiiksek performansh delik delme

CoroDrill 460 birgok malzeme ile
kullanilabilecek ve ¢ok sayida uygulama
alanina sahip, yuksek performansli bir
matkaptir. Yuksek kapasite kullanimi ve
esneklik saglar. Bu cok yonli matkap

ile eldeki stoklar azalir ve daha yUksek
tezgah esnekligi saglanir, bu da dusuk
kurulum suresi anlamina gelir.

Cap: 3-20mm (0,118-0,787 ing)
Delik delme derinlikleri: 2-8 x matkap ¢api
Delik toleransi: IT8-1T9

Bl m/[N][s



CoroDrill® 860

Ozel malzemelerde maksimum performans Yesil igikta isleme

CoroDrill 860 ¢elik, paslanmaz ¢elik ve
aliminyum i¢in optimize edilmis yuksek
verimli bir yekpare karbur matkaptir. Uzun
ve kisa talas olusturan malzemelerdeki
mukemmel talas tahliyesi sayesinde bu
matkap, yUksek penetrasyon hizlarinda
yesil isikta isleme saglar.

20 mm'ye (0,787 ing) kadar ara
Olgulerde siparis Uzerine imalat
seceneqi

860 -PM, celikler igin

3-20mm (0,118-0,787 ing)

860 -NM, demir icermeyen malzemeler i¢in
3-20 mm (0,118-0,787 ing)

Delik delme derinlikleri: 3-8 x matkap capi 860 -MM, paslanmaz celik i¢cin E. E
Delik toleranst: 3-16 mm (0,118-0,629 ing) :
-PMve -NM: IT8-I1T9 CoroDrill® R846, Isil direncli stiper alasimlar icin E

-MM: IT6-1T8 3-16 mm (0,118-0,629 ing)

. @ @ @ www.sandvik.coromant.com/corodrill860
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CoroDirill® 861

30 x capa kadar derin delik delIme

www.sandvik.coromant.com/corodrill861
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Yiksek delme hizlari

CoroDrill 861, 3mm (0,118 ing) capina
kadar delikleri delmek i¢in gerekli olan
yUksek stabilite saglar. KU¢Uk par¢a

isleme alaninda gelik, paslanmaz ¢elik

ve aliminyum icin uygundur ve degdisen
derin delik uygulama talepleriigin optimize
edilmistir. YUksek delme hizlar 30 x matkap
capina kadar olan deliklerde gagalamaya
ihntiya¢ duyulmadan elde edilebilir.

Delik delme derinlikleri ve ¢apr:

12 x D: 3-20 mm (0,118-0,787 ing)
15 x D: 3-12 mm (0,118-0,472 ing)
20 x D: 3-12mm (0,118-0,472 ing)
30 x D: 3-8 mm (0,118-0,315ing)

Delik toleransi: H8-H9

Bim/[N



CoroDrill® 862

12 x capa kadar derinliklerde mikro delik isleme Miikemmel talag bosaltma

CoroDrill 862 2,95 mm (0,116 ing) capa
kadar delikler i¢in Ustun performans sunar.
bu yekpare karbur boydan boya kesme
sivili matkap, kesme kenari geometrisinin
korunmasina imkan taniyan etkin bir
kaplamaya sahiptir. Ek olarak, mikemmel
talag bosaltma igin diizgln bir ylzey sunar.

Gap: 1,85-2,95 mm (0,073-0,116 inc) Okl 0
Delik delme derinlikleri: 8=12 x matkap ¢ap! .
Delik toleransi: IT8-IT9 E

. @ E @ www.sandvik.coromant.com/corodrill862
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CoroTap™ 200 ve
CoroTap™ 300

Boydan boya ve kor delik icin

www.sandvik.coromant.com/taps
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BIRDEN FAZLA MALZEME
-XM GEOMETRISI

Eksiksiz kilavuz ¢cekme 6zetine buradan bakin

Esnek kilavuzlama ¢6zimiu

-XM geometrisine sahip CoroTap birgok
malzemede kullanilan kolay segilebilir, cok
fonksiyonlu kilavuz gekme ¢6zimudur.
Boydan boya delikler i¢in spiral noktali
kilavuzlara ve kor delikler icin spiral kanalli
kilavuzlara sahip olan -XM geometrisi gok
sayida dis i¢in farkli kalite segenekleri
sunar. Bu esnek kilavuzlar birgok is
parcasl malzemesinde yUksek Uretkenlik
ve uzun takim émruaicin tasarlanmislardir.



CoroTap 200

* Boydan boya delikler igin spiral
uglu kilavuzlar

« Dar kanallar sayesinde guglu
tasarim

* Kanallar talas tahliyesiicin
degil, sadece kesme sivisiicin
kullanilir

Kilavuz cekme araligi: M2-M30
2.5 x ¢capa kadar derinlik

-XMiile toleranslar:
6G, 6H, 2B, 3B

Blm/N|[s

CoroTap 300

» Kor deliklericin spiral kanalli
kilavuzlar

» Farkliuygulamalar icin farkli helis
acilari

* Kanallar hem kesme sivisihem
de talas tahliyesiicin kullanilir

» Uygulama ve geometri sebebiyle
farkli dis agma derinlikleri

Kilavuz cekme araligi: M2-M36
2,5 x gapa kadar derinlik

-XMiile toleranslar:
6G, 6H, 2B, 3B

Blm/N|is




CoroGuide® 2.0

ihtiyaclariniza en uygun takim ile ilgili
CoroGuide™ 2.0 taysiye almak igin kullanacaginiz
malzemeyi, gerceklestireceginiz
calismayi ve diger parametreleri belirtin.

ganov

Eh www.sandvik.coromant.com/coroguide

ilk tercih

- Tornalama mi yapiyorsunuz? Nasll
baslayacaginizi ve gahgagagmm
bulmak icin First choice (lIk tercih) size

r w Yardmci olsun! Uygulamanizi segin ve
bir takim énerisi alin.

www.sandvik.coromant.com/firstchoice

Kayar otomat tezgahinizin takimlarini alin!
Tezgah tipinize, 6lglsUne ve galismaya gore 28
farkli kit arasindan secim yapin.

Citizen, Star ve Tsugami igin.

www.sandvik.coromant.com/startuptoolkits



Takimlarinizi siparis etmek icin...

Online, basilimis veya dijital — Grdn gruplarinin tamamini bulmak ve takimlarinizi siparis

etmek icin ¢cok sayida yontem bulunmaktadir.
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[SANDVIK

www.sandvik.coromant.com Yayinlar
En gUncel Grin gruplarimiz web Dijital kitiphane hem ¢evrimici hem de
sitemizde bulunmaktadir. cevrimdig! kullanilabilir.

www.sandvik.coromant.com/publications

Rotating tools

-

4

Turning tools

Basili kataloglar

Sandvik Coromant'in kataloglarini ve

eklerini kullanin.
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Bizimle irtibata gegin

www.sandvik.coromant.com/contact
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